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Benjamin Pfalz
Przewodniczacy KAN
IG Metall

Editorial

Unijne rozporzadzenie w
sprawie maszyn juz czeka w
blokach startowych

Po dtugich zmaganiach panstwa cztonkowskie, Parlament Euro-
pejski i Komisja porozumiaty sie w sprawie nowego rozporzadze-
nia w sprawie maszyn. Oprécz aktualizacji tresci celem obecnego
procesu rewizji, ktory wraz z przedtozeniem projektu przez Komisje
Furopejska w kwietniu 2021 r. po raz pierwszy nabrat konkretnych
ksztattow, jest zapewnienie natychmiastowych efektow dziatania
rozporzadzenia w panstwach cztonkowskich UE.

Zasadnicze wymagania w zakresie bezpieczenstwa i ochrony zdro-
wia nadal stanowig kluczowy element z punktu widzenia BHP. Jed-
nak poruszone zagadnienia, zwigzane z zaawansowanymi wyma-
ganiami dotyczacymi sztucznejinteligencji w sterownikach maszyn
i zaostrzonymi kryteriami oceny ich zgodnosci i wprowadzania do
obrotu, zostaty wyjasnione tylko czeSciowo. Odrzucono pierwotny,
korzystny z punktu widzenia spojnosci pomyst powigzania
go z nadchodzacym rozporzadzeniem o sztucznej inteligencji.
Powszechnie stosowany termin ,maszyn wysokiego ryzyka”, ktory
poczatkowo byt jeszcze przedmiotem projektu (nowy zatacznik 1),
zostat ostatecznie porzucony, podobnie jak definicja sztucznej
inteligencji, ktéra objetaby duza czes¢ faktycznie istniejacych
maszyn. Przynajmniej samorozwijajace sie maszyny, zapewniajgce
funkcje bezpieczenstwa, majg podlegac surowszym kryteriom
i niezaleznej ocenie zgodnosci przez jednostki notyfikowane
ze wzgledu naich nieprzejrzystos¢ i potencjalng autonomie.

Z punktu widzenia normalizacji istotne bedzie, czy w razie nienale-
zytego zrealizowania mandatow normalizacyjnych Komisja Euro-
pejska skorzysta wzgl. bedzie musiata skorzysta¢ z nowo wprowa-
dzonych tzw. wspdlnych specyfikacji poprzez akty wykonawcze.
Niezaleznie od tego, czy specyfikacja powstanie w organizacjach
normalizacyjnych, czy w powotanych grupach ekspertow: bezpie-
czenstwo i higiena pracy powinny by¢ najwyzszym priorytetem,
aby poméc stosowac innowacyjne technologie w przedsiebior-
stwach w sposéb zorientowany na cztowieka. «
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Temat tytutowy

Nowe unijne rozporzadzenie w sprawie maszyn
zastepuje dyrektywe maszynowa

Nowe unijne rozporzadzenie Po tym jak Parlament Europejski 18 kwietnia 2023 r., a Rada Europejska 22 maja
H i ili i T 1 i i ; i
w sprawie maszyn jest gotowe. 2023 . zatyv|erd2|l| rozporzad'zeme W sprawie maszyn ', o;zekUJe sie, ze zostanie
i 0 ] H ono opublikowane w Europejskim Dzienniku Urzedowym jeszcze w czerwcu tego
Jakie sg najwazniejsze zmiany roku i wejdzie w zycie 20 dni pézniej. Uczestnikéw rynku bedzie ono jednak obo-
i okresy przejéciowe? wigzywac dopiero po 42 miesigcach od wejscia w zycie. Do tego czasu nalezy
nadal stosowac obecng dyrektywe maszynowa 2006/42/WE.

Krajowa ustawa wprowadzajaca rozporzadzenie w sprawie produktéw maszyno-
wych, w ktorej bedzie mozna znalez¢ przepisy dotyczace jezyka urzedowego
i sankcji za naruszenie rozporzadzenia, jest juz w Niemczech w toku prac.

Zmiany strukturalne i techniczne

Europejskie rozporzadzenie w sprawie maszyn sktada sie z 52 artykutéw samego roz-
porzadzenia i 10 wspétobowigzujacych zatacznikdw. Z jednej strony dostosowano
procedury dotyczace panstw cztonkowskich i Komisji do nowych ram prawnych
(New Legislative Framework - NLF). Ponadto bardzo wyczerpujaco i ostatecznie okre-
Slono procedury prowadzace do osiagniecia zgodnosci przez uczestnikow rynku.

Z drugiej strony zaostrzono i dostosowano tresci techniczne. Oprocz bardziej zrozu-
miatej struktury artykutow warto wspomnie¢ nie tylko o podziale nowego zatacznika
I, dotyczacego maszyn o wysokim stopniu powaznego nieodtacznego potencjalne-
go ryzyka, lecz takze o implementacji tematow ,Sztuczna inteligencja” i ,Cyberbez-
pieczenstwo”. Te ostatnie znajduja sie bezposrednio w rozporzadzeniu w sprawie
maszyn, ktére mozna zastosowac tu bezposrednio, bez innych aktéw prawnych.

Zmienita sie kolejnos¢ zatacznikéw. Dotychczasowy zatacznik |, zawierajacy zasad-
nicze wymagania w zakresie bezpieczefstwa i ochrony zdrowia, otrzymuje numer
lll. Dotychczasowy zatgcznik IV, zawierajacy liste maszyn i produktéw objetych
wymogiem certyfikacji przez podmioty trzecie, otrzymuje numer I.

Jakie sg najwazniejsze zalety nowego rozporzadzenia?

« Akty delegowane: zgodnie z okreslong procedura i po konsultacji z organizacja-
minormalizacyjnymi CEN lub CENELEC, Komisja Europejska moze tworzy¢ akty
prawne, aby wprowadzi¢ regulacje, ktorych jej zdaniem brakuje, jezeli organiza-
cje normalizacyjne nie zapisaty ich w okreslonym czasie w normach.
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+ Rozporzadzenie w sprawie maszyn zostato oddzielone od planowanego rozpo-
rzadzenia o sztucznej inteligencji; w rozporzadzeniu w sprawie maszyn sa wymie-
nione istotne zasadnicze punkty dotyczace sztucznej inteligencji maszyn.

Nowe jest pojecie podmiotu gospodarczego; jest on zdefiniowany jako produ-
cent, autoryzowany przedstawiciel producenta w UE, importer lub sprzedawca.

« W rozporzadzeniu wdrozono od dawna praktykowang w Niemczech procedure
Listotnej modyfikacji” maszyn. Krotko moéwiac, ,istotna modyfikacja” wystepuje,
jesli po modyfikacji maszyny zastosowana w maszynie technologia bezpieczen-
stwa przestanie wystarczac¢ do przeciwdziatania nowo pojawiajacym sie zagro-
zeniom.

+ Nowy zatacznik I, dotyczacy maszyn o wysokim stopniu powaznego nieodtacz-
nego potencjalnego ryzyka, sktada sie z dwoch czesci: CzeS¢ A zawiera maszyny
i produkty, ktére zawsze wymagaja badania typu przez jednostke notyfikowana.
Podnos$niki do obstugi pojazdow, odtaczalne waty wraz z ostonami, czesciowo
i catkowicie samouczace sie elementy bezpieczenstwa, a takze przenosne
maszyny wbijajace sg objete wymogiem kontroli przez podmioty trzecie. Czes¢
B opisuje maszyny i produkty, dla ktérych producenci nadal moga deklarowac
zgodnos¢ bez jednostki notyfikowanej, o ile stosuja zharmonizowane normy
europejskie obejmujgce rowniez wszystkie zagrozenia.

« Wymagania dotyczace maszyn o catkowicie lub czeSciowo samozmieniajacym
sie zachowaniu lub samozmieniajacej sie logice uktaddw, zamieszczono w sek-

cji ,Uktady sterowania”.
+ Maszyny mobilne omoéwiono w praktycznie nowej sekcji w zataczniku ll1.

+ Rowery elektryczne, hulajnogi elektryczne i inne osobiste $rodki transportu to
maszyny; systemy filtracji do utrzymywania czystosci w kabinach kierowcéw sg
teraz elementami bezpieczenstwa.

Podsumowujac, nowe europejskie rozporzadzenie w sprawie maszyn jest w swojej
istocie catkiem udane. Dobrze wpisuje sie w obecne prawodawstwo unijne. Dalsze
dyskusje pokaza, czy opracowane kwestie sprawdza sie w praktyce i czy wdrozenie
jednoznacznie sie powiodto.

! https://data.consilium.europa.eu/doc/document/PE-6-2023-INIT/it/pdf (projekt przyjety
przez Parlament, wigzacy prawnie dopiero po opublikowaniu w dzienniku urzedowym UE)

Temat tytutowy

Christoph Preul3e

Towarzystwo Ubezpieczeniowe
Branzy Drzewnej i Metalowej
BGHM

Rzecznik zespotu roboczego ds.
bezpieczenstwa maszyn
Niemieckiego Zaktadu Ubezpie-
czenia Wypadkowego DGUV

c.preusse@bghm.de

Terminy dla kwestii uregulowanych w nowym unijnym rozporzadzeniu w sprawie maszyn

Wejscie w zycie

20 dni po obwieszczeniu w
dzienniku urzedowym UE
(procedura komitetowa)

Obowiazuja artykut 7 (elementy systemu bezpieczenstwa) i artykut 48

12 miesiecy po wejsciu w zycie

Procedura aktéw delegowanych: ewaluacja i kontrola zwtaszcza zasadniczych
wymagan w zakresie bezpieczefstwa i ochrony zdrowia z zatgcznika Il

24 miesiecy po wejsciu w zycie

Obowiazuja regulacje dotyczace jednostek notyfikowanych

39 miesiecy po wejsciu w zycie

Regulacje dotyczace sankcji musza by¢ wdrozone na szczeblu krajowym

42 miesiecy po wejsciu w zycie maszynowa

Termin przejéciowy dla producentéw; do tego czasu nalezy stosowac dyrektywe

nastepnie co piec lat

60 miesiecy po wejsciu w zycie, | Komisja Europejska musi przedtozy¢ Radzie Europejskiej publiczne sprawozdanie
z ewaluacji europejskiego rozporzadzenia w sprawie maszyn.
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Temat tytutowy

Nowelizacja normy EN ISO 10218 dotyczacej
wymagan bezpieczenstwa dla robotow

W ostatnich latach dzieki

postepowi w dziedzinie S

materiatow i rozwojowi
automatyki i techniki napedowej
roboty przemystowe staty sie
bardziej wydajne, wszechstronne

i optacalne. Aby réwniez :

dostosowac wymagania
bezpieczenstwa, gruntownie
zrewidowano serie norm 10218,

wdrazajac przy tym nowa

koncepcje oceny ryzyka.
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Seria norm EN 1SO 10218 opisuje i wyjasnia praktycznie obowiazujace wymagania
bezpieczenstwa dla robotéw. Pierwsza cze$¢ zawiera wymagania dotyczace robo-
tow przemystowych, druga wymagania dotyczgce zastosowan, takich jak systemy
robotyczne, cele zrobotyzowane itp. Jako normy zharmonizowane obie czesci
zapewniajg domniemanie zgodnosci z zasadniczymi wymaganiami w zakresie
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia dyrektywy maszynowej 2006/42/WE.

Rewizja normy EN ISO 10218 trwa od prawie pieciu lat i ma nastepujace cele:

« Utrzymanie statusu norm zharmonizowanych. To bardzo wazne dla UE, cho¢ nie
jest niezbedne dla dwoch trzecich $wiata. Mimo to wszyscy producenci robotéw
i liczniintegratorzy * pragna zachowac ten status.

+ Korekte btedéw oraz uwzglednienie rozwoju technologicznego i wiedzy naukowe).
« Sprecyzowanie wymagan dla aplikacji wspotpracujacych.

« Elastyczne wymagania dotyczace bezpieczenstwa funkcjonalnego w celu dosto-
sowania ich do r6znych pozioméw ryzyka aplikacji.

Obie czesci beda dtuzsze i bardziej szczegbtowe. Z jednej strony dodano wiele
nowych wymagan, odzwierciedlajacych niektére zasadnicze wymogi bezpieczen-
stwa i ochrony zdrowia dyrektywy maszynowej. Z drugiej strony druga czes¢ serii
zintegrowanych norm zawiera dokumentacje pomocnicza ISO/TS 15066 z dodat-
kowymi wymaganiami dotyczacymi bezpieczenstwa projektowania wspotpracu-
jacych aplikacji zrobotyzowanych oraz ISO/TR 20218-1 i -2 z dodatkowymi infor-
macjami i instrukcjami dotyczacymi projektowania bezpieczenstwa chwytakow
oraz recznych stacji zatadunku i roztadunku systeméw robotycznych.

© Nataliya Hora - stock.adobe.com



Nowa koncepcja bezpieczeristwa funkcjonalnego

7 uwagi na szeroki zakres zastosowan przemystowych systemow robotycznych nie
zawsze jest mozliwe przedstawienie listy wszystkich istotnych zagrozen, niebez-
piecznych sytuacji lub zdarzen, ktére moga wystapi¢. Ponadto ten sam rodzaj apli-
kacji moze wykazywac zroznicowany poziom ryzyka w zaleznosci od konstrukgji
i zastosowania. Moze to prowadzi¢ do zréznicowania wymogdéw dotyczacych
poziomu wydajnosci funkcji bezpieczenstwa, co na pierwszy rzut oka ktoci sie ze
sztywnymi wymaganiami obowiazujacej normy.

Dlatego tez nowelizacja normy nie powinna prowadzi¢ do kategorycznych wymo-
gow w zakresie wydajnosci funkcji bezpieczenstwa. Nie powinna réwniez narzucac
metody okreslania wymaganego poziomu wydajnosci, poniewaz niepotrzebnie
ograniczatoby to uzytkownikow norm. Zamiast tego poziom wydajnosci powinien
by¢ wyprowadzany z oceny ryzyka, uwzgledniajacej elementy ryzyka opisane
w1S0O 12100. Zatacznik normatywny C zawiera odpowiednie zakresy, wartosci pro-
gowe i inne parametry. Opisuje on wszystkie funkcje bezpieczefstwa wymagane
do ograniczenia istotnego ryzyka. Kazdorazowo nalezy tu podac zdarzenie wyzwa-
lajace i zamierzony skutek, tzn. reakcje zwigzanych z bezpieczenstwem elemen-
tow sterownika w przypadku wykrycia btedu.

Zastosowanie tych parametrow ryzyka jest wymagane, uzytkownik normy ma jed-
nak swobode wyboru metody oceny ryzyka. To nowe podejécie do kwestii norma-
lizacji prowadzi do zharmonizowanej i weryfikowalnej specyfikacji wymaganej
wydajnosci zwigzanych z bezpieczenstwem elementéw sterownika oraz podob-
nych wynikéw w poréwnywalnych zastosowaniach.

Konstrukcja robotow
Nowelizacje norm zawierajg teraz nowe wymagania dotyczace nastepujacych
zagadnien:

« Wytrzymatos¢ mechaniczna i stosowane materiaty: konstrukcja musi ograniczac
do minimum narozniki, krawedzie i wypuktosci, a takze uwzglednia¢ zuzycie
i zmeczenie materiatu.

+ Bezpieczna obstuga, sktadowanie, transport i pakowanie robotéw i komponentéw.

« Ograniczenie temperatury dotykanych powierzchniiochrona przeciwpozarowa.

« Wykorzystanie energii elektrycznej, pneumatycznej i hydraulicznej. Reguluja
one przypadki utraty lub zmiany energii oraz zachowanie w razie awarii lub nie-
prawidtowego dziatania komponentow - zwtaszcza w sytuacjach, w ktérych
awaria zasilania moze prowadzi¢ do zagrozen w wyniku spowodowanych gra-
witacja, nieoczekiwanych ruchow manipulatora (ruchoma czes¢ robota, do kto-
rej przymocowane jest narzedzie).

+ Regulacja punktu Srodkowego narzedzia (TCP), zalezne od tadunku ustawienia
zabezpieczen oraz dostarczane specjalne wyposazenie, jesli jest ono konieczne
do bezpiecznej regulacji, konserwacji i bezpiecznego uzytkowania.

W 1 czesci normy zdefiniowano dwie kategorie robotéw: kategoria | obejmuje
roboty o masie catkowitej manipulatora do 10 kg, sile do 50 N i predkosci do 250
mm/s. Wszystkie roboty o wyzszych warto$ciach naleza do kategorii Il. W odniesie-
niu do robotéw kategorii I, ktérych metodyke testowa opisano w zatgczniku E,
obowigzuja znacznie nizsze wymagania w zakresie funkcji bezpieczenstwa.

Bezpieczenstwo cybernetyczne

JeZeli ocena cyberbezpieczenstwa wykaze, ze nieuprawniony dostep do sterow-
nika stwarza zagrozenia dla bezpieczenstwa, nalezy podja¢ odpowiednie $rodki
ochronne. Czes$¢ 1 wzywa producentow robotéw do podejmowania odpowied-
nich dziatan i wymienia je. Cze$¢ 1 odsyta do serii norm IEC 62443 ,Bezpieczen-
stwo w systemach sterowania i automatyki przemystowej” w celu uzyskania dal-
szych informacji i dodatkowych wymogbéw. Zasadniczo za rozsadne zatozenie

Temat tytutowy

Wiecej szczegdtow na temat
nowelizacji serii norm EN I1SO
10218 mozna znalez¢ w pet-
nej wersji artykutu (po nie-
miecku i angielsku) pod
www.kan.de/en/publications/
kanbrief/2/23/revision-of-en-

is0-10218-safety-requirements-
-for-industrial-robots.
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Temat tytutowy

Otto Gornemann

Ekspert z zakresu bezpieczen-

stwa maszyn - norm i dyrektyw

SICK AG - Waldkirch

otto.goernemann@sick.de
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uwaza sie poziom bezpieczenstwa 2 (zgodnie z norma IEC 62443) dla tych elemen-
tow sterownika, ktére moga mie¢ negatywny wptyw na bezpieczefstwo (urucha-
mianie, zatrzymywanie, zmiana ustawien bezpieczenstwa itp.), oraz poziom bez-
pieczenstwa 1 dla innych czesci.

Sterowanie i tryby pracy
W odniesieniu do sterowania funkcjami robota uzupetniono pewne wymagania:

« W danej chwili moze by¢ aktywna tylko jedna stacja robocza (wliczajgc w to sta-
cje robocze zdalnego dostepu).

« W obu normach zostaty doprecyzowane tryby pracy i zwiazane z nimi wymogi
bezpieczenstwa.

« Wybér trybu pracy nie jest traktowany jako funkcja bezpieczenstwa, a jedynie
jej aktywacja. Pozwala to unikng¢ zagrozen spowodowanych nieprawidtowym
wyborem trybu pracy.

Roboty musza miec co najmniej dwa tryby pracy: tryb reczny (programowanie)
i tryb automatyczny (wykonywanie programu). Przewidziana w poprzednich wer-
sjach mozliwos¢ recznego trybu pracy z wysoka predkoscia przy czesciowo nieak-
tywnych urzadzeniach zabezpieczajacych (tzw. ,tryb serwisowy”) nie jest juz
dozwolona.

Kazda przenosna stacja robocza (pilot, panel sterowania, smartfon, tablet itp.),
ktora jest w stanie inicjowac ruchy lub inne potencjalnie niebezpieczne sytuacje,
musi by¢ wyposazona w wytgcznik awaryjny zgodny z 1SO 13850 i trzypoziomowy
przetacznik zezwalajacy.

Funkcje bezpieczenstwa dla aplikacji wspotpracujacych

,Praca wspotpracujaca” i podobne pojecia zostaty usuniete z obu dokumentow,
poniewaz opisuja jedynie rodzaj zastosowania, a nie tryb czy wtasciwos¢ robota.
Zasadniczo eksperci zgadzaja sie, ze nie ma ,robotow wspdtpracujacych”, ,trybu
wspotpracujacego” i w zadnym wypadku nie ma predkosci okreslanej jako ,wspot-
pracujaca”.

Dla bezpiecznych aplikacji wspotpracujacych w serii norm opisano teraz tylko trzy
rézne funkcje bezpieczenstwa: prowadzenie reczne, monitorowanie odlegtosci
i predkosci oraz ograniczenie sity i mocy. Nie ma juz pierwotnej czwartej funkcji
,bezpieczne kontrolowane zatrzymanie”, poniewaz jest ona wymagana réwniez
w przypadku aplikacji niewspotpracujacych.

Perspektywy

W marcu 2022 roku koncowe projekty obu czesci zostaty przekazane konsultanto-
wi norm zharmonizowanych do ewaluacji. Jedli jego ocena bedzie pozytywna,
zostang przedtozone I1SO i CEN do ostatecznego zatwierdzenia. W najlepszym
wypadku publikacji i harmonizacji mozna sie spodziewa¢ w drugim lub trzecim
kwartale 2023 r. Obecnie nie mozna podac ram czasowych dla umieszczenia
w wykazie w Dzienniku Urzedowym Unii Europejskie;.

Koncowe projekty zawierajg rowniez tresci spetniajace niektore dodatkowe
wymagania nowego unijnego rozporzadzenia w sprawie maszyn. Jednak nie skon-
kretyzowano wszystkich wymagan, np. dotyczacych stosowania samorozwijajacej
sie sztucznej inteligencji w funkcjach bezpieczenstwa czy niektorych wymagan
dotyczacych mobilnych maszyn autonomicznych i cyberbezpieczenstwa sprzetu.

! Integratorzy wyposazajg robota w narzedzia i integruja go pod wzgledem fizycznym, elek-
trycznym i/lub sterowniczym z okreslonym otoczeniem roboczym. Dopiero wtedy staje sie on
maszyna ukonczona i moze nosic¢ znak CE.


mailto:otto.goernemann@sick.de

Temat tytutowy

Akty wykonawcze - instrument do jednolitego
wdrazania przepisow UE

Za wdrazanie przepiséw EU

odpowiedzialne s3 przede

wszystkim panstwa cztonkowskie.
W okreslonych obszarach Komisja

Europejska lub Rada moga

wydawac akty wykonawcze,

gwarantujace jednolitosé

wdrazania.

Aby zapewnic jednolitos¢ stosowania i wdrazania przepisow unijnych, Komisja -
a w szczegblnych przypadkach takze Rada - ma prawo wydawac akty wykonaw-
cze. Ma to rowniez umozliwi¢ uwzglednienie biezacych zmian, ktére w przeciw-
nym wypadku wymagatyby zmiany juz uchwalonych przepiséw prawnych.

Akty wykonawcze mogg by¢ wydawane wytgcznie w obszarach, w ktérych koniecz-
ne sa jednolite warunki wdrazania. Dotyczy to miedzy innymi ochrony zdrowia
i bezpieczenstwa ludzi. Ponadto dany przepis musi przewidywac mozliwos¢ wyda-
nia aktu wykonawczego. Okreslone sg réwniez konkretne cele i wymagania tego
instrumentu. Chociaz w wiekszosci przypadkow uprawnienia do wydawania
aktow wykonawczych przekazuje sie Komisji, w uzasadnionych szczegdlnych przy-
padkach oraz w przypadkach przewidzianych w art. 24 i 25 Traktatu o Unii Euro-
pejskiej (wspodlna polityka zagraniczna i polityka bezpieczenstwa) uprawnienie
to mozna przekazac Radzie.

Akty wykonawcze mozna stosowac na rézne sposoby, na przyktad:

« w celu okreslenia ramowych warunkow jednolitej realizacji przepisow prawa

(np. wartosci granicznych substancji chemicznych w zabawkach o wysokim
stopniu narazenia, dyrektywa 2009/48/WE)

Procedura komitetowa dotyczaca wydawania aktéw wykonawczych

Ve

Komisja

(w wyjatkowych przypadkach Rada)

~

Propozycja aktu wykonawczego

J

Komitet ekspertéw

(przedstawiciele panstw cztonkowskich)

Konsultacja
(procedura doradcza lub sprawdzajaca)

Wszystkie zainteresowane strony

Publiczne przekazywanie uwag
(4 tygodnie)

Przypadki specjalne

Komitet ekspertéw

Tylko w przypadku procedury sprawdzajgcej:
zezwolenie/odrzucenie

Komisja

Publikacja w rejestrze dokumentéw procedury komitetowe;

Parlament/Rada

Prawo do informacji/weryfikacji

Wiecej informacji na temat procedury komitetowej :
www.consilium.europa.eu/pl/council-eu/decision-making/implementing-and-delegated-acts/
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Delegowane akty prawne

Oprécz aktow wykonawczych
Komisja Europejska moze
wydawac réwniez delegowa-
ne akty prawne w celu skon-
kretyzowania przepisow praw-
nych. KANBrief 4/22 udziela
odpowiedzi na pytanie, co
rézni obydwa instrumenty.
www.kan.de/pl/publikationen/
kanbrief/4/22/akty-delegowane-
-jako-instrument-europejskiego-
-ustawodawstwa

Katharina Schulte
schulte@kan.de

10 KANBRIEF2/23

« w procedurach klauzuli ochronnej w formie decyzji, czy Srodek krajowy podjety
w celu wykonania przepisu prawnego jest uzasadniony, czy nie (np. art. 71 wnio-
sek Komisji dotyczacy rozporzadzenia w sprawie wyrobow budowlanych
COM(2022) 144; art. 64 wniosek Komisji dotyczacy rozporzadzenia w sprawie
ekoprojektu COM(2022) 142)

+ jako podstawa do wydawania wspélnych specyfikacji (common specifications)
(np. art. 20 aktualny projekt rozporzadzenia w sprawie maszyn %).

Procedura wydawania aktéw wykonawczych

Zgodnie z art. 291 Traktatu o funkcjonowaniu Unii Europejskiej Parlament Euro-
pejski i Rada okreslajg z géry w aktach prawnych ogbdlne przepisy i zasady,
za pomocg ktérych panstwa cztonkowskie kontroluja zakres, w jakim Komisja
korzysta ze swoich uprawnien wykonawczych. Uzupetnienie stanowi rozporzadze-
nie (UE) nr182/2011 w sprawie procedury komitetowej 2

Zgodnie z ta tak zwana procedurg komitologii podczas opracowywania aktow
wykonawczych konsultowana jest grupa rzeczoznawcodw. Komitet ten sktada sie
z przedstawicieli panstw cztonkowskich. Umozliwia im to zaangazowanie sie
w proces przyjecia aktu wykonawczego. Jednak taka procedura nie jest obowiagz-
kowa dla wszystkich aktow wykonawczych: w okreslonych przypadkach, takich jak
przyznawanie pomocy finansowej ponizej okreslonego poziomu, Komisja moze
wydawac akty wykonawcze bez konsultacji z komitetem.

W ramach planu lepszego stanowienia prawa * okreslono rowniez, ze w ciggu czte-
rech tygodni przed podjeciem przez komitet decyzji w sprawie aktu wykonawcze-
go obywatele i zainteresowane strony moga wnosi¢ swoje uwagi. Dyskusje komi-
tetu zostaja podsumowane i opublikowane w rejestrze komitologii “. Podczas gdy
Parlament Europejski i Rada muszg wyraznie wyrazi¢ zgode na akty delegowane
(zob. pole informaciji), przy przyjmowaniu aktow wykonawczych majg jedynie
prawo do informacji i weryfikacji. Prawo kontroli przewiduje, ze Parlament i/lub
Rada moga odrzuci¢ akt wykonawczy, o ile wykracza on poza uprawnienia przy-

znane mu przez przepis prawny. Nie potrzeba wyraznej zgody.

Akty wykonawcze do rozporzadzenia w sprawie wyrobéw maszynowych

W nowym rozporzadzeniu w sprawie wyrobéw maszynowych wazng role odgry-
waja akty wykonawcze. Projekt tekstu przyjetego w Parlamencie Europejskim 18
kwietnia 2023 r. * przewiduje w art. 20, ze w sytuacji nadzwyczajnej - jezeli euro-
pejskie organizacje normalizacyjne nie zaproponujg odpowiednich norm do har-
monizacji - Komisja ma prawo zdefiniowac wspolne specyfikacje w odniesieniu
do istotnych wymogbw bezpieczenstwa i ochrony zdrowia za pomoca aktoéw
wykonawczych. Jednak doktadna procedura jest jeszcze niejasna. Tym samym
na koniec pojawia sie pytanie, jak mozna zagwarantowac fachowg ekspertyze
i stosowny udziat wszystkich zainteresowanych stron przy przyjmowaniu ewentu-
alnych aktow wykonawczych.

! https://data.consilium.europa.eu/doc/document/PE-6-2023-INIT/pl/pdf (projekt przyjety
przez Parlament, wigzacy prawnie dopiero po opublikowaniu w dzienniku urzedowym UE)

> https://eur-lex.europa.eu/legal-content/PL/ALL/?uri=celex%3A32011R0182

3 https://commission.europa.eu/law/law-making-process/planning-and-proposing-law/
better-regulation/better-regulation-guidelines-and-toolbox_en

4 https://ec.europa.eu/transparency/comitology-register/screen/home?lang=pl


https://data.consilium.europa.eu/doc/document/PE-6-2023-INIT/pl/pdf
https://eur-lex.europa.eu/legal-content/PL/ALL/?uri=celex%3A32011R0182
https://commission.europa.eu/law/law-making-process/planning-and-proposing-law/better-regulation/better-regulation-guidelines-and-toolbox_en
https://commission.europa.eu/law/law-making-process/planning-and-proposing-law/better-regulation/better-regulation-guidelines-and-toolbox_en
https://ec.europa.eu/transparency/comitology-register/screen/home?lang=pl
mailto:schulte@kan.de
http://www.kan.de/pl/publikationen/kanbrief/4/22/akty-delegowane-jako-instrument-europejskiego-ustawodawstwa
http://www.kan.de/pl/publikationen/kanbrief/4/22/akty-delegowane-jako-instrument-europejskiego-ustawodawstwa
http://www.kan.de/pl/publikationen/kanbrief/4/22/akty-delegowane-jako-instrument-europejskiego-ustawodawstwa
http://www.kan.de/pl/publikationen/kanbrief/4/22/akty-delegowane-jako-instrument-europejskiego-ustawodawstwa

Tematy wydania

Ekspertyza KAN umozliwia orientacje w zbiorze
przepisdw dotyczacych oSwietlenia

W dziedzinie oSwietlenia
miejsc pracy oprécz wymagan
zawartych w normach
obowiazujg przepisy instytucji

pafistwowych oraz zaktadéw

ubezpieczen wypadkowych.
Ekspertyza KAN * pokazuje
miejsca naktadania sie,
odchylen i powigzan

w dokumentach.

©sveta - stock.adobe.com

KAN od kilku lat zajmuje sie norma DIN EN 12464-1 ,Swiatto i o$wietlenie - Oswie-
tlenie miejsc pracy - Cze$¢ 1: Miejsca pracy we wnetrzach”. Norma zawiera miedzy
innymi kompleksowe wymagania dotyczace bezpieczenstwa i higieny pracy, np.
minimalne warto$ci o$wietlenia r6znych miejsc pracy. Zgodnie z dokumentem
strategicznym dotyczacym roli normalizacji w BHP ? takich wymagan nie nalezy
normalizowac.

Poniewaz wiele treci normy DIN EN 12464-1 pokrywa sie z przepisami instytucji
panstwowych i zaktadow ubezpieczen wypadkowych, KAN juz kontaktowat sie
z wtasciwa komisja normalizacyjng Niemieckiego Instytutu Normalizacyjnego DIN
w sprawie wczesniejszych wersji tej normy. Swoimi opiniami KAN zdotat wprowa-

dzi¢ uzupetnienie w krajowej przedmowie w sekcji dotyczacej bezpieczenstwa
i zdrowia oraz w obszarze zastosowania.

Naktadajgce sie tresci i réznice w treSciach oraz powigzania normy z krajowymi
regulacjami instytucji panstwowych i zaktadow ubezpieczen wypadkowych sta-
wiajg w obliczu wyzwan osoby przeprowadzajace np. planowanie odwietlenia:
przyktadowo w umowach dotyczgcych planowania instalacji oswietleniowych
czesto przytacza sie norme DIN EN 12464-1. Jednoczesnie istnieje dokument pan-
stwowy ,Zasady techniczne dla zaktadow pracy ASR A3.4 Oswietlenie”, ktéry daje
podstawe do domniemania zgodnosci z wymaganiami dotyczacymi oswietlenia,
okreslonymi w niemieckim rozporzadzeniu o miejscach pracy, i tym samym
ma on pierwszenstwo przed normami.

KAN BRIEF2/23 11
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Dr Anna Dammann
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Celem KAN jest promowanie praktycznego, spojnego zestawu przepiséw BHP.
Konieczne byto zatem wyjasnienie, w jakich punktach dokumenty BHP i normaliza-
cji pracy sa zgodne w zakresie swoich wymagan, a w jakich réznia sie od siebie. Nale-
7y przy tym uwzglednic¢ rowniez wynikajace z tego konsekwencje w praktyce. Majac
na uwadze ten cel, KAN w 2022 roku wydat ekspertyze , Poréwnanie wymagan doty-
czacych odwietlenia w miejscach pracy w przepisach instytucji panstwowych i zakta-
dow ubezpieczen wypadkowych z wymaganiami zawartymi w normach” i przekazat
ja Federalnemu Instytutowi Bezpieczenstwa i Higieny Pracy (BAUA).

Ekspertyza jako informacja dla gremiow

W ekspertyzie poréwnano ze sobg wymagania dotyczace oswietlenia w miejscach
pracy zawarte w przepisach BHP oraz w normach. Ze wzgledu na domniemanie
zgodnosci zwymaganiami dotyczacymi bezpieczenstwa i ochrony zdrowia, zawar-
tymi w rozporzadzeniu o miejscach pracy, skupiono sie na tresci ,Zasad technicz-
nych dla zaktadow pracy ASR A3.4 OSwietlenie”. Po stronie normatywnej gtowny
dokument dotyczacy planowania oswietlenia miejsc pracy we wnetrzach stanowi
DIN EN 12464-1:2021. Poréwnanie obejmuje rowniez inne dokumenty instytucji
panstwowych, zaktadow ubezpieczen wypadkowych i dalsze dokumenty norma-
tywne, Scisle powigzane z tymi dwoma dokumentami.

Wymagania i zalecenia rozpatrywanych dokumentéw zostaty systematycznie
porébwnane, a odchylenia dla bezpieczenstwa pracy ocenione w opracowanej
przez autora skali. Poréwnujac ASR z dokumentami normatywnymi, autor podkre-
Sla r6zne grupy docelowe i rézny stopien zwigzania tymi dokumentami: i tak np.
przepisy dotyczace miejsca pracy sa skierowane do pracodawcow; w ich zakresie
istnieje domniemanie zgodnosci z nieskonkretyzowanymi jeszcze przepisami BHP.
Normy natomiast skierowane sa do 0séb zajmujacych sie planowaniem oswietle-
nia; sa czesto podawane w umowach zawieranych miedzy projektantami oSwie-
tlenia a zleceniodawcami (zazwyczaj pracodawcami lub wtascicielami budynkéw).

Zasadnicze roznice wystepuja réwniez w obszarach regulacyjnych. Na przyktad
miejscami pracy na Swiezym powietrzu i oSwietleniem awaryjnym zajmuja sie
tylko ,Zasady techniczne dla zaktadéw pracy ASR A3.4”. WyraZna rbznica dotyczy
traktowania Swiatta dziennego, poniewaz norma DIN EN 12464-1 nie rozréznia
Swiatta dziennego i sztucznego. Definicje pojec sg rowniez rozne i kazda z nich
wptywa na caty dokument. Ponadto dokumenty roznia sie w zakresie traktowania
cienia, migotania i oSlepienia. Mniejsze roznice wystepuja w tabelach wymagan
dla okreslonych stanowisk pracy lub zadan wzrokowych, zawartych w ,Zasadach
technicznych dla zaktadow pracy ASR A3.4” oraz w DIN EN 12464-1.

Pozawzrokowy wptyw Swiatta zostat poruszony w zaleceniu Komitetu ds. Miejsc
Pracy (ASTA), koncentrujacym sie na oSwietleniu w nocy. W ASR ten temat nie
zostat dotychczas omoéwiony. Informacja Niemieckiego Zaktadu Ubezpieczenia
Wypadkowego DGUV 215-220 ,Pozawzrokowy wptyw Swiatta na ludzi” zawiera
réwniez wskazowki i ogblne zalecenia. Norma DIN EN 12464-1 zajmuje sie poza-
wzrokowym wptywem Swiatta w zataczniku o charakterze informacyjnym.

Zalecenia KAN

Na dwoch spotkaniach fachowcy z kregdw KAN przedyskutowali tres¢ ekspertyzy
i wywnioskowali zalecenia. KAN zaleca opublikowanie wynikéw badania i udo-
stepnienieich Federalnemu Ministerstwu Pracy i Spraw Socjalnych, zainteresowa-
nym gremiom BHP oraz gremiom normalizacyjnym do dalszego wykorzystania.

Y www.kan.de/fileadmin/Redaktion/Dokumente/KAN-Studie/de/2023-06-Vergleich_
Beleuchtung_Arbeitsstaetten.pdf

2 www.kan.de/fileadmin/Redaktion/Dokumente/Basisdokumente/en/Deu/2021-02_
Grundsatzpapier-Update-en.pdf


http://www.kan.de/fileadmin/Redaktion/Dokumente/KAN-Studie/de/2023-06-Vergleich_Beleuchtung_Arbeitsstaetten.pdf
http://www.kan.de/fileadmin/Redaktion/Dokumente/KAN-Studie/de/2023-06-Vergleich_Beleuchtung_Arbeitsstaetten.pdf
http://www.kan.de/fileadmin/Redaktion/Dokumente/Basisdokumente/en/Deu/2021-02_Grundsatzpapier-Update-en.pdf
http://www.kan.de/fileadmin/Redaktion/Dokumente/Basisdokumente/en/Deu/2021-02_Grundsatzpapier-Update-en.pdf
mailto:dammann@kan.de
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Egzoszkielety - stan prac normalizacyjnych

Egzoszkielety moga wspieraé
pracownikow w okreslonych
ruchach lub pozycjach ciata.

Od okoto dwéch lat kilka grup
roboczych DIN pracuje nad
standaryzacjg wtasciwosci,
wymagan ergonomicznych

i metod testowania
egzoszkieletow.

\
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Egzoszkielety to noszone na ludzkim ciele systemy techniczne. Poprzez sitowe
sprzezenie zwrotne i interakcje z cztowiekiem moga wspiera¢ okreslone ruchy
wzgl. pozycje. Na przyktad niektore utatwiaja podnoszenie ciezaréw, zdejmujac
cze$¢ dziatajacych sitz dolnego odcinka plecow. Inne egzoszkielety moga podtrzy-
mywac ramiona pracownikow powyzej poziomu barkéw, odcigzajac w ten sposob
okolice barkéw i karku, zwtaszcza podczas dtuzszej pracy. Ma to odciazy¢ osoby
uzywajgce egzoszkieletéw i zredukowacé powstate zagrozenia dla zdrowia w sytu-
acjach, w ktorych inne Srodki nie dziataja.

Dalszy rozwéj wymaga norm

Obecnie stosowanie egzoszkieletéw w miejscach pracy nadal jest mato popular-
ne. Niemniej jednak rozwoj postepuje, a tym samym stale wzrasta liczba dostep-
nych na rynku, przeznaczonych do réznych celéw egzoszkieletow. Oprocz koniecz-
nosci dalszych badan, zwtaszcza nad dtugofalowymi skutkami egzoszkieletow,
istnieje rowniez potrzeba wprowadzenia norm. W tych normach mogtyby zostac
sformutowane ogélne wymagania, wymogi dotyczace bezpieczenstwa i ergonomii
produktu oraz zalecenia w zakresie konstrukgji i kontroli egzoszkieletéw. Okreslo-
new normach wymagania zapewnia jasnos¢ co do wtasciwosci i mozliwych zasto-
sowan egzoszkieletow.
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Ralf Schick

Kierownik referatu ds. obcigzen
fizycznych Niemieckiego
Zaktadu Ubezpieczenia

Wypadkowego DGUV

r.schick@bghw.de
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Prace normalizacyjne nad egzoszkieletami rozpoczety sie w Niemczech w styczniu
2021 r. wraz z powotaniem Wspolnej Komisji NA 023-00-08 GA ,Egzoszkielety” przy
Niemieckim Instytucie Normalizacyjnym DIN. W niej odpowiedzialny Komitet Nor-
malizacyjny ds. Ergonomii wspotpracuje z Komitetem Normalizacyjnym ds. Inzy-
nierii Mechanicznej (robotyka) oraz z Komitetem Normalizacyjnym ds. Mechaniki
Precyzyjnej i Optyki (technika ortopedyczna). Prace sa prowadzone przy szerokim
udziale roznych zainteresowanych Srodowisk. Zaangazowani sg miedzy innymi
przedstawiciele ze Swiata nauki i badan, zaktadow ubezpieczen wypadkowych,
Federalnego Instytutu Bezpieczenstwa i Higieny Pracy (BAuA), reprezentacje pra-
cownicze oraz przedstawiciele réznych uzytkownikbéw. Rowniez przedstawiciel
Sekretariatu KAN pracuje w gremium, wspierajac srodowiska BHP.

Wspdlna Komisja NA 023-00-08 GA ,Egzoszkielety” powotata trzy grupy robocze.
Grupa robocza ,Struktura i terminologia” opracowata propozycje klasyfikacji egzo-
szkieletéw. Zgodnie z nig egzoszkielety mozna podzieli¢ ze wzgledu na obszar
zastosowania na: medyczne, komercyjne, wojskowe i prywatne. W klasyfikacji roz-
réznia sie rowniez podziat ze wzgledu na rodzaj wspomagania (np. utatwiajace lub
stabilizujace ruchy), rodzaj napedu (np. napedzane lub nienapedzane), wspoma-
gany obszar ciata (np. dolny odcinek plecoéw lub okolica barkéw i karku) oraz ich
zewnetrzny ksztatt i strukture (np. elementy sztywne lub miekkie). Ponadto ta
grupa robocza sformutowata propozycje definicji podstawowych poje¢ zwiaza-
nych z egzoszkieletami.

Grupa robocza ,Skutecznosé i porownywalnos¢” zajmuje sie z jednej strony okre-
Slaniem parametrow egzoszkieletéw i scenariuszy testowych, ktére majg zapewnic
porownywalno$¢ réznych egzoszkieletéw. Za umozliwiajace poréwnywalnosé
parametry moga postuzy¢ przyktadowo ciezar wtasny, czas potrzebny do zatoze-
nia i zdjecia egzoszkieletu oraz zywotnos¢ baterii. Definiujac scenariusze testowe,
mozna sprawdzi¢ za pomocg egzoszkieletu okreslone funkcje lub czynnosci, takie
jak np. chodzenie, siedzenie lub wchodzenie po schodach. Z drugiej strony grupa
robocza zajmuje sie standardowymi metodami pomiarowymi, skupiajgcymi sie
na skutecznosci egzoszkieletow. Grupa wymienia rézne metody pomiarowe, jak
na przyktad elektromiografia (EMG), przechwytywanie ruchu (motion capture) czy
pomiary sity, za pomoca ktérych mozna sprawdzi¢ skutecznos¢ egzoszkieletow.

Trzecia grupa robocza, ,Interfejs fizyczny”, opracowuje definicje i projekty tekstow
norm dotyczacych interfejsu cztowiek-egzoszkielet. Poniewaz za jego posrednic-
twem miekkie czesci ciata poddawane sg dziataniu sit, szczegblne znaczenie ma
ergonomiczna konstrukcja interfejsu. Nalezy w niej unika¢ nadmiernego nacisku.
Ale trzeba réwniez uwzglednic i wyeliminowac zagrozenia mechaniczne, np. miej-
sca z ryzykiem zmiazdzenia, obciecia. Oczywiscie nie mniej wazng role w odnie-
sieniu do interfejsu cztowiek-egzoszkielet odgrywa temat higieny. Dlatego powsta-
ja rbwniez specyfikacje dotyczace czyszczenia i pielegnacji elementow egzoszkie-
letu, mogacych wchodzi¢ w bezposredni kontakt z ludzka skéra.

Wspolnej Komisji NA 023-00-08 GA ,Egzoszkielety” zalezy na uwzglednieniu opra-
cowanych specyfikacji, wnioskow projektowych i propozycji tekstéw w europej-
skich dziataniach normalizacyjnych. Jednak brakuje jeszcze odpowiednich gre-
miow. Z tego powodu strona niemiecka jest w kontakcie zinnymi krajami europej-
skimi i zacheca do tworzenia europejskich organéw normalizacyjnych
ds. egzoszkieletow. Jesli wystarczajaca liczba krajéw wyrazi zainteresowanie
wspotpraca, utworzenie ich jest planowane na rok 2024.


mailto:r.schick@bghw.de

Tematy wydania

Standaryzacja w produkcji przyrostowej

Wraz z upowszechnieniem

sie proceséw wytwarzania
przyrostowego, potocznie
nazywanych drukiem 3D, wzrasta
potrzeba opracowania norm.
Zwtaszcza na poziomie ISO
istniejg obecnie trendy dotyczace
bezpieczenstwa pracy.

Precyzyjnie dopasowane komponenty coraz czesciej sg produkowane w procesie
wytwarzania przyrostowego. Przy czym wytwarzanie przyrostowe to pojecie zbior-
cze, obejmujace wszystkie procesy, w ktérych maszyna naktada materiat warstwa
po warstwie. W zaleznosci od rodzaju zastosowania wykorzystuje sie rézne tech-
nologie i materiaty wyjsciowe. Kazdemu z tych surowcow i kazdej z tych techno-
logii towarzysza odrebne zagrozenia dla pracownikow.

Potrzebne sg konkretne wytyczne

Jako norma typu Aw ramach dyrektywy maszynowej EN ISO 12100 zawiera istotne
i mozliwe do uogblnienia wymogi dotyczace oceny i minimalizacji ryzyka 2, majace
zastosowanie do wszystkich typow maszyn. W obszarze wytwarzania przyrostowe-
go nie ma obecnie normy, ktéra jako norma typu C definiowataby szczegétowe
wymagania dla poszczegélnych typéw maszyn. Jednak odpowiednie maszyny
dawno juz trafity do hal produkcyjnych. Dlatego cieszy fakt, ze wtasnie ma miejsce
opracowanie pierwszego potencjalnego kandydata, czyli normy EN ISO/ASTM
52938-1. W dokumencie zdefiniowano wymogi bezpieczenstwa dla maszyn wyko-
rzystujacych wiazke laserowg i ztoze proszkowe z proszkiem metalicznym. Euro-
pejskim podmiotom w komitecie normalizacyjnym ISO chodzi o zgodnosc¢ tej
normy z dyrektywa maszynowa UE i 0 umieszczenie jej w wykazie. W celu wsparcia
tych staran Sekretariat KAN uczestniczyt w opracowaniu projektu normy. Do 1
lipca jest realizowana ankieta powszechna w sprawie dokumentu*, dostepna
na stronie z projektami norm Niemieckiego Instytutu Normalizacyjnego DIN.
Wszystkie zainteresowane strony moga tam zgtasza¢ uwagi do tekstu.
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Tematy wydania

Hierarchia norm w obsza-
rze bezpieczefistwa maszyn

Norma typu A: podstawowy
standard bezpieczenstwa,
zawierajacy podstawowe
pojecia, zasady projektowa-
nia i ogblne wymogi dla
wszystkich rodzajow maszyn.
Istnieje tylko jedna norma
typu A: EN ISO 12100.

Norma typu B: grupowy
standard bezpieczenstwa:
zajmuje sie okreslonymi
aspektami bezpieczenstwa
(normy typu B1), np. odlegto-
Sciami bezpieczenstwa lub
urzadzeniami ochronnymi
(normy typu B2) jak przetacz-
niki obureczne lub blokady.
Norma typu C: norma pro-
duktowa, okreslajaca szcze-
gétowe wymogi bezpieczen-
stwa dla specyficznej maszy-
ny lub grupy maszyn.

Nicola Helfer
helfer@kan.de :

16 KANBRIEF2/23

Dokumenty normalizacyjne z zakresu BHP

Poza bezpieczenstwem produktow wzgl. maszyn istnieja dazenia rozmaitych orga-
nizacji, zmierzajace do zapisania w normach i podobnych dokumentach rowniez
zaktadowych aspektow bezpieczenstwa. W Niemczech zdrowie i bezpieczenstwo
w zaktadach pracy reguluje szczegbtowy zbidr przepiséw instytucji panstwowych
i zaktadow ubezpieczen wypadkowych, dlatego strony reprezentowane w KAN
opowiadajg sie za wprowadzeniem w tym zakresie norm tylko w wyjatkowych
sytuacjach. Jednak nie zawsze mozna powstrzymac kazde z tych dazen. W takich
przypadkach wazne jest, aby uczestniczy¢ w tych procesach i dzieki temu uzyskac
dokumenty, ktére przynajmniej bedg poprawne pod wzgledem merytorycznym.

Na przyktad wytyczne techniczne VDI serii 3405-6 wymieniaja zagrozenia zwiazane
z okreslonymi metodami wytwarzania przyrostowego. Nie zawierajg one wtasnych
wymogow zaktadowych, lecz z inicjatywy KAN zostaty niejako zaprojektowane
jako wytyczne dotyczace stosowania obowiazujacego w tym zakresie zbioru prze-
pisow instytucji panstwowych i zaktadéw ubezpieczen wypadkowych °. To podej-
Scie prowadzi do wysokiego stopnia spojnosci zbioru przepiséw, a ponadto jest
przyjazne dla uzytkownika.

Réwniez na arenie miedzynarodowej istnieje bardzo duze zainteresowanie nor-
mami dotyczacymi bezpieczenstwa i zdrowia pracownikéw w miejscu pracy
w technologiach wytwarzania przyrostowego. Dlatego Sekretariat KAN brat row-
niez udziat w opracowaniu normy ISO/ASTM 52931 dotyczacej ,0gbélnych zasad
stosowania materiatow metalicznych” w procesach wytwarzania przyrostowego
w miejscu pracy ©. 1ISO opublikowata te norme na poczatku 2023 roku. W rownole-
gtym procesie gtosowania zostata ona réwniez przyjeta jako norma europejska
i dlatego sitg rzeczy wkrotce zostanie wtaczona do niemieckiego zbioru norm.
Sekretariat KAN dotozyt wszelkich staran, aby we wstepie do dokumentu oraz
w innych wiasciwych miejscach znalazty sie odniesienia do obowiazujacego zbio-
ru przepisow krajowych. Nalezy sie spodziewad, ze niebawem rozpoczna sie prace
nad kolejnym, poréwnywalnym dokumentem, prawdopodobnie dotyczacym pro-
cesdw wytwarzania addytywnego na bazie polimerdw.

Jest popyt na specjalistow BHP!

Aby zagwarantowac wysoki poziom bezpieczenstwa, zasadniczo nalezy aktywnie
uczestniczy¢ w opracowywaniu odpowiednich norm. Tylko w ten sposéb mozna
tworzy¢ dokumenty z mysla o bezpieczenstwu pracy i od samego poczatku zapo-
biegac ewentualnym problemom. Dotyczy to zwtaszcza obszaréw, w ktorych nie
ma wielu ustalonych standardéw, na przyktad obszaru wytwarzania przyrostowe-
go. Sekretariat KAN nadal bedzie uczestniczyt w standaryzacji produkcji przyrosto-
wej. Bytoby jednak pozadane, aby réwniez inni specjalisci BHP bardziej angazo-
wali sie w ten nowy obszar standaryzacji, zwtaszcza jesli znaja odpowiednie
maszyny od strony praktycznej. Ich doswiadczenie i wiedza sa bardzo cenne
i moga mie¢ decydujace znaczenie przy opracowywaniu kolejnych norm typu C.
Na szczeblu krajowym wtasciwg jednostka w DIN jest dziat produkcji przyrostowej
w Komitecie Normalizacyjnym Technologii Materiatowych (NWT).

! ENISO 12100:2011-03 ,Bezpieczenstwo maszyn - Ogolne zasady projektowania -
Ocena ryzyka i zmniejszenie ryzyka”

2 EDIN EN ISO/ASTM 52938-1 ,Wytwarzanie przyrostowe z metali - Srodowisko, zdrowie i
bezpieczenstwo - Cze$¢ 1: Wymagania bezpieczenstwa dla maszyn wykorzystujacych
laserowe spiekanie czesci w ztozu proszkowym PBF-LB”, www.din.de/en/getting-involved/
standards-committees/nwt/drafts/wdc-beuth:din21:368799271

3 VDI 3405 ,Procesy wytwarzania przyrostowego - Bezpieczenstwo uzytkownika w eksploatacji
zaktadow produkeyjnych” strona 6.1:2019-11 ,Topienie wigzka laserowa czesci metalowych”;
strona 6.2:2021-04 ,Spiekanie laserowe tworzyw sztucznych”; strona 6.3 - projekt:2022-02
,Procesy wytwarzania przyrostowego na bazie zywicy”

* ISO/ASTM 52931:2023-01 ,Wytwarzanie przyrostowe metali — Ochrona srodowiska, zdrowie
i bezpieczenstwo - Zasady ogblne dotyczace stosowania materiatow metalicznych”;
www.din.de/en/getting-involved/standards-committees/nwt/publications/
wdc-beuth:din21:364023432


http://www.din.de/en/getting-involved/standards-committees/nwt/drafts/wdc-beuth:din21:368799271
http://www.din.de/en/getting-involved/standards-committees/nwt/drafts/wdc-beuth:din21:368799271
http://www.din.de/en/getting-involved/standards-committees/nwt/publications/wdc-beuth:din21:364023432
http://www.din.de/en/getting-involved/standards-committees/nwt/publications/wdc-beuth:din21:364023432
mailto:helfer@kan.de
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Reprezentacja intereséw
BHP w Niemieckim Forum
Strategicznym ds. Standaryzacji

Rozporzqdzenie UE w sprawie
maszyn Samojezdnych

Porzadzenia (UE) w sprawie wydawania Pozwoler i kontro;
rynku Maszyn i urzadzers mobilnych meprzeznaczonych do
ruchu drogowego, Poruszajacych Sie po drogach publicznych,
Orazw sprawije Zmiany '0Zporzadzenia (UE) 2019/1020. w roz-

Pojazddw mechanicznych, Zgodnie 7 ta koncepch prawo jest
ustanawiane w trzech krokach:

* Zasadnicze Postanowienia i zakres Zastosowania Sq defi-

tuo funkcjonowaniy, Unii Europejskiej (TFUE) i Przewiduje
catkowita harmonfzacjeg wymogdw produktowych,

Tekst projekty 0zZporzadzenia: https://eur—lex.europa.eu/legal»content/
PL/TXT/HTML/?Uri:CELEXI5ZOZ3PC0178
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Aktualizacja furopejskiego prawa
dotyczqcego odpowiedzialnos’ci

Prawne, ponjewaz Przy rosnacej liczbie produktow obecnje
konsumenci nie majg prawa do kompensacji Szkéd spowo-
dowanych Przez prodykt.

Propozycja dyrektywy W Sprawije odpowiedzialnoéci Za produkt:
https://eur—lex,europa.eu/legaI—content/PL/TXT/?uri:CELEX:52022PCO495

Propozycja dyrektyvvy W Sprawie odpowiedzialnos’ci 2a sztuczng intelj-
je

https://eur—lex.europaeu/legal»content/PL/TXT/?uri:celex:SZOzzPCO496

Konferencja »Durchstarten mit
Normung”



http://www.bmwk.de
https://eur-lex.europa.eu/legal-content/PL/TXT/HTML/?uri=CELEX:52023PC0178
https://eur-lex.europa.eu/legal-content/PL/TXT/HTML/?uri=CELEX:52023PC0178
https://eur-lex.europa.eu/legal-content/PL/TXT/?uri=CELEX:52022PC0495
https://eur-lex.europa.eu/legal-content/PL/TXT/?uri=celex:52022PC0496
https://t1p.de/durchstarten-mit-normung
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Wydarzenia

27.06.23 » Berlin

Workshop

Auf welches Klima-Szenario miissen wir aus
Vorsorgegriinden vorbereitet sein?

DIN/DKE/VDI
www.din.de/de/din-und-seine-partner/Eventi/Eventi/auf-
-welches-klima-szenario-muessen-wir-aus-
vorsorgegruenden-vorbereitet-sein--906784

05.-07.07.23 » Dresden

Seminar

Maschinensicherheit und Produkthaftung

Institut fir Arbeitsschutz der DGUV (IAG)
https://asp.veda.net/webgate_dguv_prod 0570012

11.-12.07.23 » Nlrnberg

Seminar

CE-Kennzeichnung im Maschinen- und Anlagenbau
VDI

www.vdi-wissensforum.de 2 CE-Kennzeichnung

20.-24.07.23 » San Francisco/ Hybrid

Konferenz

Applied Human factors and Ergonomics (AHFE 2023)
AHFE International

https://ahfe.org/

23.-28.07.23 » Copenhagen

Conference

HCl International - Human-computer interaction - 2023
HClI

https://2023.hci.international

12.-13.09.23 » Berlin

Seminar

Produktsicherheitsgesetz (ProdSG) und Produkthaftung
VDI

www.vdi-wissensforum.de £ Produkthaftung

ZamoOwienie

www.kan.de/en » Publications » KANBrief » KANBrief subscription (bezptatnie)

Edytor

Verein zur Forderung der Arbeitssicherheit in Europa e.V. (VFA)
przy wsparciu finansowym Federalnego Ministerstwa Pracy i
Spraw Spotecznych.

Redakcja

Kommission Arbeitsschutz und Normung, Geschaftsstelle
Sonja Miesner, Michael Robert

Tel. +49 2241 231 3450 - www.kan.de - info@kan.de

18.-19.09.23 » Bonn

Seminar
Maschinenrichtlinie 2006/42/EG
MBT Ostermann GmbH

www.maschinenbautage.eu/seminare/
seminarmaschinenrichtliniel/

19.09.23 » Dortmund

Fachtagung
Smarte IKT und AR im Arbeitskontext

BauA

www.baua.de/DE/Angebote/Veranstaltungen/Eventi/
2023/09.19-Smarte-IKT-und-AR.html

28.-29.09.23 » Berlin

Konferenz

Durchstarten mit Normung

DIN/DKE
www.din.de/de/mitwirken/young-professionals

17.-19.10.23 » Koln

Konferenz
Maschinenbautage 2023 mit Maschinenrechtstag
MBT Ostermann GmbH

www.maschinenbautage.eu/konferenzen/
konferenz-maschinenrichtlinie-2023/

18.-20.10.23 » Dresden

Seminar

Manipulation an Maschinen und Anlagen:

Risiken erkennen, Malnahmen ergreifen

Institut fir Arbeitsschutz der DGUV (IAG)
https://asp.veda.net/webgate_dguv_prod £ 570089

25.-27.10.23 » Dresden

Seminar

Grundlagen der Normungsarbeit im Arbeitsschutz
Institut fir Arbeitsschutz der DGUV (IAG)/KAN
https://asp.veda.net/webgate_dguv_prod £ 570044

Gefordert durch:

* Bundesministerium
7B | fiir Arbeit und Soziales
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