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Postuchaj zanim kupisz

Normy to wazne narzedzie w dziatalnosci prewencyjnej, pomagajace za-
pewnic¢ bezpieczenstwo i zdrowie w miejscu pracy. Jest to jednak tylko
jeden z instrumentdw prewencji. Doswiadczenie pokazuje, ze wigksze
zaangazowanie uzytkownikow jest bardzo wazne, jesli maszyny maja byc
bezpieczniejsze, a urzadzenia bezpieczenistwa niemanipulowane. Na pozio-
mie przedsiebiorstwa nabywcy moga rozwinac kulture komunikacji, ktora
zapewni zaangazowanie pracownikow w definiowanie wymagan zwiaza-
nych z zakupem maszyn. W koncu to uzytkownicy wiedza najlepiej, ktore
maszyny moga byc¢ wykorzystywane w ich pracy i bezpiecznie uzytkowane.

Producenci rowniez moga wykorzystac doswiadczenia uzytkownikdw, zde-
cydowanie bardziej niz dzieje sie to obecnie. Jest to jedyny sposdb, aby wy-
kry¢ stabosci wyrobu i dostosowac koncepcje bezpiecznej eksploatacji do
wymagan przysztych uzytkownikdw. Bardzo wazne jest rowniez, aby zagro-
Zenia i proby manipulacji byty eliminowane jak najwczesniej, juz na etapie
projektowania, dzieki zastosowaniu inteligentnych rozwiazan.

Michael Koll

Przewodniczacy KAN
Federalne Ministerstwo Pracy i Spraw Sogjalnych Niemiec

Wiadza dla uzytkownikow

Jeden z wazniejszych aktoréw jest
czesto ignorowany podczas projek-
towania i zakupu urzadzen wyko-
rzystywanych w pracy: uzytkownicy.
Mimo Ze sg to osoby, ktére na co
dzien maja do czynienia z maszy-
nami i urzadzeniami ochronnymi, i
mogtyby dostarczy¢ wartosciowych
informacji o mozliwosciach poprawy
bezpieczenstwa wyrobdéw i wpro-
wadzenia ulepszen, ktoére sprawia,
Ze beda one bardziej przyjazne dla
uzytkownika. Taki dialog prowa-
dzi do poprawy bezpieczenstwa w
przedsiebiorstwach.
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Dziatania na rzecz bezpieczenstwa i higieny pracy

rozpoczyna sie¢ w momencie zakupu

Ze wzgledu na zadziwiajgco duza liczbe wyrobéw i dostawcéw, zakup sprzetu roboczego stanowi dla wielu przedsiebiorstw
nie lada wyzwanie. Czesto brakuje informacji, na podstawie ktérej mozna oceni¢ dany wyréb pod katem jego przydatnosci
dla poszczegolnych zadan wykonywanych przez pracownika. Badania i certyfikacja wyrobéw moga okazac sie w tym wzgle-

dzie niezwykle pomocne.
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Zrédto: DGUV Test

Wady wyrobow wykryte
podczas badan

' System szybkiej wymiany informacji
miedzy panstwami cztonkowskimi i
Komisjg Europejska na temat
produktow stwarzajacych zagrozenie,
http://ec.europa.eu/rapex

2 www.dguv.de/ifa/en/pra/chemikalien-
schutzhandschuhe/auswahlhilfen/
index.jsp
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Unikanie zagrozen w procesie pracy nie jest
wytacznie kwestia procedur organizacyjnych.
Proces ten rozpoczyna sie w momencie wypo-
sazenia pracownikéw w sprzet roboczy. Ocena
wystepowania zagrozen musi zostac przepro-
wadzona na poczatku procesu zakupu sprzetu.
Powinni w niej uczestniczy¢ przyszli uzytkowni-
cy sprzetu oraz zatrudnieni w przedsiebiorstwie
specjalisci ds. bezpieczenstwa i higieny pracy.

Whynikajace z takiej oceny wymagania z per-
spektywy uzytkownika powinny zostac stresz-
czone w postaci listy (na przyktad w formie
specyfikacji). Ponadto wszystkie zobowigzania,
dotyczace na przyktad montazu maszyny, préb
dziatania i szkolenia pracownikéw powinny by¢
wymienione w umowie zakupu.

Normy moga pomoéw w identyfikacji i opi-
saniu potrzeb oraz wymagan. W dokumentach
tych znajdziemy okreslong terminologie, wy-
miary, interfejsy i zharmonizowane oznaczenia,
a takze wymagania zdrowia i bezpieczenstwa.
Utatwiaja one w ten sposob komunikacje mie-
dzy producentami a nabywcami.

Informacje — wielce pozadane, lecz ciezko
osiagalne

Nabywcy potrzebujg jasnych | zrozumiatych in-
formadji o kryteriach, ktére sa wazne podczas se-
lekcjonowania wyrobéw. Dokonujac wyboru, na-
bywcy musza sprawdzi¢, ze wyroby sa bezpieczne
i nie stanowig zagrozenia dla zdrowia. Producenci
maja oczywiscie obowiazek wprowadzania na
rynek wytacznie bezpieczne wyroby, jednak rzut
oka na system RAPEX" wystarczy, aby stwierdzic,
Ze nie zawsze tak wiasnie sie dzieje.

Internet jest czesto waznym Zzrodtem infor-
macji. Niestety niewielu producentow publikuje
rzetelne informacje na temat bezpieczenstwa i
ochrony zdrowia w Internecie.

Dla wiekszosci przedsiebiorstw, w ktérych do-
konuje sie zakupow sprzetu roboczego normy sg
niedostepne. Szczegdlnie mate i srednie przed-
siebiorstwa nie znaja szczegdtowych zapisow
zawartych w normach. Dzieje sie tak dlatego, ze
normy dotyczace wyrobdw przeznaczone sg dla
producentéw, a nie uzytkownikoéw wyrobéw w
przedsiebiorstwach. Potrzebny jest wiec system
komunikacji miedzy instytucjami normalizacyj-
nymi a uzytkownikami koncowymi. Funkcje te
petnia czesto instytuty zajmujace sie bezpieczen-
stwem i higienag pracy, a takze dystrybutorzy i
stowarzyszenia przemystowe. Instytut Bezpie-

czenstwa i Zdrowia w Pracy Niemieckiego Zakta-
du Ubezpieczenia Wypadkowego (IFA) na swojej
stronie internetowej stuzy na przyktad doradz-
twem w zakresie doboru odpowiednich rekawic
do ochrony przed czynnikami chemicznymi?.

Kolejnym uzytecznym zrédtem informacji
przed dokonaniem zakupu sa instrukcje uzytko-
wania. Zawieraja one informacje o uzytkowaniu
zgodnym z przeznaczeniem (sg to najwazniejsze
informacje), emisji hatasu i drgan, zagrozeniach
szczatkowych i wiele innych. Niestety instrukcje
uzytkowania rzadko kiedy mozna otrzymac do
wgladu przed dokonaniem zakupu.

Znaki bezpieczenstwa

Czy wybrany przez nas produkt jest bezpiecz-
ny? Badania charakterystyki wyrobéw sa bardzo
kosztowne i przedsiebiorstwo, ktére kupuje
dany wyréb nie sta¢ na ich przeprowadzenie.
Oznakowanie CE nie jest w tym przypadku po-
mocne, poniewaz nie wykazuje ono, ze produ-
cent zlecit wykonanie badan wyrobu instytugji
zewnetrznej. Zamiast $lepo ufa¢ informacjom
producentéw lub opierac sie na wtasnych ob-
serwacjach czy rekomendacjach, kupujacy moze
zawierzy¢ znakom jakosci, ktére producent
otrzymat dzieki dobrowolnemu zgtoszeniu wy-
robu do badan przez strone trzecia.

Aby wyréb mégt otrzymac znak jakosci GS lub
DGUV Test, musi zosta¢ poddany intensywnym
badaniom przez niezalezng jednostke, ktéra na-
stepnie wydaje producentowi certyfikat, gwaran-
tujacy, ze dany wyrdb spetnia wymagania zdrowia
i bezpieczenstwa. Statystyki btedu prowadzone
przez DGUV Test wykazuja, ze 67% wyrobow
zgfaszanych do certyfikacji WE i certyfikacji dobro-
wolnej posiada wady. Na szczescie wiekszos¢ pro-
ducentow moze wprowadzi¢ niezbedne poprawki
tak, aby wyroby te mogty uzyskac certyfikat.

Aby uzyskac¢ wieksza przejrzystos¢ zasad w
tym obszarze, przynajmniej na poziomie euro-
pejskim, przygotowywane jest wprowadzenie
znaku EuroTest we wspétpracy z partnerami eu-
ropejskimi. Bedzie do europejski znak jakosci dla
wyrobow stosowanych w handlu i przemysle.

Dr Jochen Appt
Jjochen.appt@dguv.de

Rudiger Reitz
ruediger.reitz@dguv.de

Artykut powstat w oparciu o referat zaprezentowany podczas
konferencji sieci EUROSHNET w Helsinkach w czerwcu 2012 r.:
www.euroshnetconference.eu/en --> Conference presentations
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Bezpieczenstwo poprzez wspoétprace: zakup maszyn w
niemieckiej firmie Ford Werke GmbH

Ford nieustannie dziata na rzecz uwzgledniania wymagan bezpieczenstwa podczas zakupu maszyn i sprzetu technicznego.
Aby to zrealizowad, konieczna jest bliska wspoétpraca miedzy dziatem odpowiedzialnym za planowanie produkgji, ktéry ope-
ruje na poziomie europejskim, dziatem odpowiedzialnym za zakupy, specjalistéw z dziedziny bezpieczenstwa i higieny pracy
oraz producentami/dostawcami. Najwazniejszym instrumentem tej wspotpracy jest przeprowadzana wspoélnie ocena ryzyka.

W celu zapewnienia, aby odpowiednie wyma-
gania bezpieczenstwa zostaty spetnione podczas
zakupu nowych maszyn (a w przypadku Forda sa
to zazwyczaj maszyny niestandardowe), wazne
jest jasne ustalenie zadan i podziatu obowiaz-
kow. Jeszcze wiekszym wyzwaniem jest mody-
fikacja i ponowne wdrozenie posiadanych juz
maszyn lub instalacji produkcyjnych zgod-
nie z zapisami dyrektywy maszynowej.

Ford posiada globalny system projektowa-
nia', w ktérym zdefiniowane sa wszystkie wy-
magania i daty kluczowych momentow, w tym
zakup maszyn. Zaproszenia do skfadania ofert
publikowane sa zazwyczaj w Europie jak i na
Swiecie. Szczegdlnie znaczace dla tego proce-
su jest uwzglednienie dyrektywy maszynowej
i wspierajacych ja norm. Wymagania wynika-
jace z dyrektywy sg zataczone i/lub opatrzone
komentarzem oraz przekazane producentom
w formie postanowiert umownych. Wsréd tych
wymagan znajdziemy zapis o obowigzku przed-
stawienia uzytkownikowi (firmie Ford) przez
dostawce maszyn oceny ryzyka juz na etapie
projektowania

Dialog rozpoczety jak najwczesniej za-
pobiega problemom z bezpieczerstwem
sprzetu

Mozliwe do przewidzenia w uzasadniony sposob
niewfasciwe uZycie maszyny wciaz jest koscia
niezgody miedzy producentami i uzytkownika-
mi. Obie strony maja skrajnie rézne oczekiwania
w kwestii bezpieczenstwa sprzetu pod katem
zmniejszenia ryzyka niewtasciwego uzycia. Pro-
jektanci nie przywiazuja czasami wystarczaja-
co duzo wagi do doswiadczen uzytkownikow
zwigzanych z bezpieczenstwem i ochrong zdro-
wia — koncentruja sie na doktadnym zastosowa-
niu zapiséw normy. Takie podejscie moze powo-
dowac problemy z bezpieczenstwem sprzetu,
poniewaz normy sa tylko jednym ze srodkdw
zmniejszajacych ryzyko. Inne, réwnie skuteczne
srodki sg mozliwe do wykorzystania tylko wte-
dy, gdy zostang uwzglednione odpowiednio
wczesnie przed producentow i uzytkownikow.
Wazne jest, aby wyniki oceny ryzyka analizowac
wspolnie, poniewaz mozna wtedy wzigé¢ pod
uwage na etapie projektowania doswiadczenia
uzytkownikéw zwigzane z bezpiecznym usuwa-
niem problemdw, naprawa usterek i konserwa-
cja w ztozonym zakfadzie produkcyjnym.

Ocena ryzyka: szyta na miare, czy standar-
dowa?

Niestety liczne obserwacje potwierdzaja, ze nie
wszyscy producenci postrzegaja ocene ryzyka
jako uzyteczne ,narzedzie” w projektowaniu
maszyn. Sceptycznie podchodzimy réwniez do
.standardowej oceny ryzyka” dostepnej na ryn-
ku, poniewaz zawiera ona gotowe rozwiazania,
ktére nie wykorzystuja doswiadczen zebranych
podczas pracy z innymi maszynami. Rozwiazania
takie przedkfadajg ilos¢ nad jakos¢, a towarzy-
sza im skromne instrukcje, w ktorych znajdzie-
my zapisy o koniecznosci stosowania srodkow
ochrony indywidualnej. Brakuje natomiast checi
opracowania rozwigzan technicznych, ktére
powinny by¢ priorytetowym rozwigzaniem, ma-
jacymi na celu eliminacje zagrozen u zZrodta.

Dobrze przeprowadzona ocena ryzyka to
proces ciagty, ktdry rozpoczyna sie w momencie
projektowania, a w przypadku maszyn niestan-
dardowych moze trwac¢ az do momentu po-
wstania gotowej linii produkcyjnej. Inzynierowie
planowania zatrudnieni zaréwno przez produ-
centa jak i operatora oraz specjalisci z dziedziny
bezpieczenstwa i higieny pracy powinni by¢ za-
angazowani w ten proces, wraz z pracownikami
odpowiedzialnymi za konserwacje sprzetu.

Kiedy maszyna zostanie juz skompletowa-
na, proces przekazania jej operatorowi przez
producenta powinien podlegac¢ doktadnej kon-
troli, aby ptynnie przejs¢ z ptaszczyzny bezpie-
czenstwa technicznego do bezpieczenstwa
organizacyjnego. Elementem tego procesu jest
formalna kontrola bezpieczenstwa, ktéra
przeprowadza ekspert z dziedziny bezpieczen-
stwa i higieny prac wraz z przedstawicielem
producenta jeszcze przed zakupem. W ramach
kontroli przeprowadza sie rowniez przeglad
srodkéw bezpieczenstwa wynikajacych z
oceny ryzyka.

Andreas Kazmierczak
akazmie3@ford.com

Zrédto: Ford

! Global Product Development System,
GPDS - globalny system projektowania
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Bezpieczenstwo maszyn: ograniczanie nieuprawnionych
ingerencji w urzadzenia ochronne

Badanie HVBD (obecnie IFA)' wykazato, ze okoto 37% urzadzen ochronnych zamontowanych w maszynach jest przerabia-
nych lub omijanych, czasowo lub na state. Zjawisko to dotyczy to nie tylko maszyn przestarzatych (czego w zasadzie mozna
by sie spodziewac), lecz réwniez nowych urzadzen. Kluczem do rozwigzania tego problemu jest uwzglednianie potrzeb

uzytkownikow i tym samym ograniczanie ingerowania w urzadzenia ochronne.

Szybsza
praca

Wygoda

Presja czasu
Nieergonomiczne rozwiazania
tatwiejsza zmiana trybu obstugi
Utatwienie pracy

Wieksza wydajnosc¢

Brak swiadomosci zagrozen
Lekcewazenie ryzyka
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Przeszkody organizacyjne
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Przyczyny manipulowania
urzadzeniami ochronnymi
Zrodio: DGUV

Ingerencja w urzadzenia ochronne w
maszynach (publikacja w jezyku
niemieckim), HVBG, 2006

2 Bezpieczenstwo maszyn — Ogéine
zasady projektowania — Ocena ryzyka
i zmniejszanie ryzyka
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Manipulowanie urzadzeniami ochronnymi zdarza
sie czesto w przypadku maszyn, ktore nie posiada-
ja bezpiecznych rozwigzan montazu, regulacji czy
usuwania usterek. Maszyna taka narusza wyma-
gania dyrektywy maszynowej — nie jest powiem
przygotowania do pracy we wszystkich mozliwych
trybach i nie moze funkcjonowac bez ingerendji
w urzadzenia ochronne. Zadziwiajacy jest jednak
fakt, ze manipulacje urzadzeniami ochronnymi
maja zachodza réwniez w przypadku urzadzen,
ktére posiadaja bezpieczne rozwigzania. Dzieje
sie tak zazwyczaj ze wzgledu na niedociaggniecia
ergonomiczne w koncepcjach bezpieczenstwa i
dziatania maszyn. Szczegdlnie uciazliwe dla uzyt-
kownika sa ograniczenia widocznosci czy spowol-
nienie tempa pracy — sg to najczestsze przyczyny
manipulowania w urzadzeniach ochronnych.

Obowiazek producentéw

W Niemczech zapisy w dziale 15(2) ustawy o bez-
pieczenstwie i zdrowiu w pracy precyzuja, ze pra-
cownik musi uzywac maszyny i urzadzen ochron-
nych zgodnie z ich przeznaczeniem. Producent
nie moze jednak polegac wyfacznie na dziataniach
operatora maszyny, poniewaz beda one niesku-
teczne, jesli maszyna sama w sobie nie posiada
dobrze opracowanej koncepcji bezpieczenstwa.

Zatacznik | do dyrektywy maszynowej zobo-
wiazuje producentéw do uwzglednienia nie tyl-
ko uzytkowania maszyny zgodnie z przeznacze-
niem, lecz réwniez mozliwego do przewidzenia
w uzasadniony sposob niewfasciwego jej uzycia.
Jesli urzadzenia ochronne beda zaktdcaty prace
maszyny, mozna wiec przewidzie¢, ze zostana
zdjete lub zmanipulowane.

Norma PN-EN ISO 12100? to podstawowa
norma z zakresu bezpieczenstwa maszyn réwniez
okresla obowiazek uwzglednienia mozliwego do
przewidzenia niewfasciwego uzycia maszyny. Nie-
stety w niewielu normach dotyczacych wyrobéw
znajdziemy informacje jak zapobiegac ingerencji w
urzadzenia ochronne. Takie zapisy i wymagania sa
potrzebne i powinny sie znalez¢ w opracowywa-
nych normach dotyczacych bezpieczenstwa wyro-
bow. Ponadto do norm nalezatoby dodac réwniez
zapisy o brakujacych trybach pracy maszyny.

Cel podstawowy: ograniczy¢ préby inge-
rencji w urzadzenia bezpieczenstwa

Producenci moga podjac¢ skuteczne srodki eli-
minujace proby ingerendji, jesli tylko beda prze-

strzegac trzech nastepujacych zasad na etapie
projektowania:

1. Zapobieganie manipulacjom dzieki takie-
mu projektowaniu maszyn, ktére nie bedzie
dawato to tego okazji.

2. Utrudnianie ingerencji na przyktad poprzez
zastosowanie wytacznikéw bezpieczenstwa
z kodowanym aktywatorem lub wyposazo-
nych w technologie RFID.

3. Wykrywanie manipulacji na przyktad za
pomoca testow prawdopodobienstwa z uzy-
ciem sterownikéw PLC.

Najwazniejszym elementem w zapobieganiu inge-
rencjom jest wiec dobre zaprojektowanie maszyny
i uktadu bezpieczenstwa. Jesli na etapie projek-
towania nie powstat jeszcze szczegdtowy uktad
bezpieczenstwa i obstugiwania maszyny, uwzgled-
niajacy potrzeby operatora, wszystkie kolejne dzia-
fania beda miaty wytacznie charakter naprawczy.

Poprawa kultury bezpieczenstwa w przed-
siebiorstwach

Przedsiebiorstwa réwniez powinny podjac¢ nie-
zbedne dziatania. Badanie przeprowadzone
przez DGUV wykazato, ze w wielu przedsiebior-
stwach ingerencja w urzadzenia ochronne jest
tolerowana a w niektérych przypadkach opera-
torzy sg wrecz zachecani do manipulacji. Nieste-
ty wielu operatoréw maszyn nie widzi potrzeby
dziatania w tym zakresie, mimo ze manipulowa-
nie urzadzeniami ochronnymi to tamanie prze-
pisdw niemieckiej ustawy o bezpieczenstwie i
zdrowiu w pracy (Zatacznik 2, 2.3).

Pracownicy czesto lekcewaza zagrozenia zwia-
zane z manipulacja urzadzeniami ochronnymi.
Operatory musza wiec zapewni¢, aby temat inge-
rendji w urzadzenia ochronne byt jednym z elemen-
toéw kultury bezpieczenstwa. Zakfada to podnie-
sienie swiadomosci pracownikéw w tym temacie
poprzez jasne wyjasnienie zagrozen zwigzanych z
manipulacja, szkolenia oraz karanie naduzyc.

Producenci, dystrybutorzy i operatorzy znaj-
da wiele przydatnych informacji na stronie in-
ternetowej www.stop-defeating.org, np. ta-
bele pomocne w ocenie mozliwosci manipulacji
urzadzeniami ochronnymi, listy kontrolne oraz
modelowe rozwigzania projektowe.

Ralf Apfeld
ralf.apfeld@dguv.de


http://www.stop-defeating.org
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Aktualizacja europejskiego systemu normalizacji

W 2011 roku Komisja Europejska przedstawita projekt rozporzadzenia dzieki ktéremu system normalizacji miat byc lepiej do-
stosowany do stawianych mu obecnie wyzwan'. Po intensywnych negocjacjach i wprowadzeniu kilku zmian do oryginalnego
projektu Parlament Europejski i Rada (UE) przegtosowaty wynegocjowany kompromis odpowiednio we wrzes$niu i pazdzier-
niku 2012 r. Rozporzadzenie wchodzi w zycie 1 stycznia 2013 r.

Zaangazowanie zainteresowanych stron

Rozporzadzenie? nie kwestionuje zasadniczych
podstaw i sprawdzonych struktur europejskie;
normalizacji. Przyktadowo, mimo wiekszego
wsparcia dla zainteresowanych stron na pozio-
mie europejskim, podkreslono, ze udziat w
normalizacji nalezy nadal promowac szczegdl-
nie na poziomie krajowym. Rozporzadzenie
nie przyznato réwniez prawa gtosu na poziomie
europejskim takim organizacjom jak NORMAP-
ME, ANEC, ECOS czy ETUI, ktére reprezentu-
ja interesy matych i Srednich przedsiebiorstw,
konsumentdéw, ochrony Srodowiska i zwigzkow
zawodowych w Europie. Zasada delegacji krajo-
wej nie jest wiec zagrozona.

Utrzymano wymaganie zaangazowania in-
stytucji nadzoru rynku w prace normalizacyj-
ne, jednak instytucje te nie beda otrzymywaty
wsparcia finansowego. Wzmocnione ma zostac
zaangazowanie instytucji krajowych w opraco-
wywanie mandatéw normalizacyjnych.

Na tym etapie ciezko jeszcze przewidzie¢, ja-
kie skutki bedzie miato przyznanie wiekszej roli
w normalizacji Wspélnotowemu Centrum Ba-
dawczemu Komisji Europejskiej’. To wiasnie ta
Dyrekcja Generalna wielokrotnie wydawata orga-
nizacjom normalizacyjnym mandaty, ktorych za-
pisy nie uwzgledniaty podstawowych wymagan
statutowych. Wsrod przyktadéw mozna wymie-
ni¢ porozumienie robocze CEN w sprawie ochro-
ny cywilnej* oraz mandat dla warsztatu CEN w
celu opublikowania wynikéw aktualnych badan
w dziedzinie nowych zagrozen bezposrednio w
formie porozumienia roboczego CEN (CWA).
Jednak w opinii Komisji Ochrony Pracy i Norma-
lizacji dokumenty przypominajace normy nie sa
odpowiednie w przypadku takich zagadnien.

Normy i dokumenty przypominajace normy

Finalnie jednak utrzymano przewage norm nad
dokumentami konsorcjalnymi® Do definicji norm
dodano cechy jakosciowe, co spowodowato, ze
ich pozycja jest wyzsza niz dokumentdw przypo-
minajacych normy. Nawet w obszarze podlega-
jacym dyrektywom o zamoéwieniach publicznych
w sektorze informacji i technologii komunikacyj-
nej, miedzynarodowe dokumenty konsorcjalne
nie maja statusu norm, ale funkcjonuja jako do-
kumenty opracowane w konkretnym celu, maja
status specyfikacji. One réwniez musza teraz

spetnia¢ surowe kryteria dodatkowe, takie jak
spojnosc z zespotem norm. Zwigzki miedzy kon-
sorcjami a europejskimi organizacjami norma-
lizacyjnymi maja by¢ jednak blizsze. Znaczenie
dokumentow konsorcjalnych, ktére juz zostaty
opracowane pod postacig ostatecznych zapisow
i ktére moga zostac ztozone jako projekt normy
zgodnie z przyspieszona procedura bedzie wiec
rosto.

Jakos¢ norm

Procedura formalnych zastrzezen zostata
zharmonizowana dla prawie wszystkich dyrek-
tyw Nowego Podejscia. Oprocz panstw czton-
kowskich, zastrzezenia formalne teraz moze
zgtosi¢ rowniez Parlament Europejski, w przeci-
wienstwie do Komisji, ktéra utracita to prawo.
Kolejna zmiana dotyczy informowania przez
Komisje Europejska na swojej stronie interneto-
wej (@ nie w Dzienniku Urzedowym Unii Euro-
pejskie)) o normach zharmonizowanych, ktére
sg przedmiotem zastrzezen formalnych, nieza-
leznie od podjetych decyzji.

W przysztosci Komisja Europejska wspdlnie
z europejskimi organizacjami normalizacyjnymi
bedzie ocenia¢, czy normy zharmonizowane sa
zgodne z mandatami. Niejasne jest jeszcze, w
jaki sposob bedzie przeprowadzana ta ocena.
Rola, jaka mieliby tu petni¢ konsultanci nie jest
jeszcze zdefiniowana. Otwarte pozostaje réw-
niez pytanie, czy dziatania te sg zgodne z filozo-
fig Nowego Podejscia, tj. wyraznym podziatem
miedzy oficjalnym ustawodawstwem i prywatna
normalizacjg. Kolejng kwestia jest odpowie-
dzialnos$¢ Komisji w przypadku norm, ktére zo-
stang ocenione jako akceptowalne.

W przysztosci finansowanie dziatalnosci
normalizacyjnej bedzie wiazato sie z dodatko-
wymi warunkami, takimi jak ukonczenie opra-
cowywania normy na czas. Moze to stanowi¢
pewien problem, poniewaz komitetu normaliza-
cyjne juz teraz dziataja pod presja czasu. Istnieje
obawa, ze doprowadzi to do sytuacji, w ktorej
normy beda zawieraty niedopracowane wyniki,
co moze mie¢ negatywne konsekwencje dla
kwestii bezpieczenstwa.

Corrado Mattiuzzo
mattiuzzo@kan.de

' Patrz KANBrief 3/11

2 Rozporzadzenie (UE) Nr 1025/2012 w
sprawie normalizacji europejskiej ;
opublikowane w Dzienniku
Urzedowym Unii Europejskiej L

316/12 z dnia 14 listopada 2012 .

3 http://ec.europa.eu/dgs/jrc/

4 Dotyczy to wyrobdw, ktére w
niektorych przypadkach podlegaja
dyrektywie w sprawie srodkow
ochrony indywidualnej, a innych
przepisom krajowym

> Dokumenty opracowywane przez
prywatne zrzeszenia i konsorcja, ktére
nie maja statusu norm
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~Im wiecej, tym lepiej”
przypadku prysznicow ratunkowych

: tylko czesciowo prawdziwe w

BG RCI' zlecito projekt badawczy w ramach ktérego testowano wptyw réznego natezenia przeptywu wody w prysznicach ra-
tunkowych na skutecznos¢ zmywania chemikaliéw. Wyniki badania przedstawiono podczas konferencji ACHEMA w czerwcu
2012 r. Motto ,,wiecej znaczy lepiej” w przypadku wymaganego natezenia przeptywu w prysznicach ratunkowych okazato sie
nie do konca prawdziwe. Wyniki te okazaty sie bardzo wazne dla nowoopracowywanej serii norm europejskich.

" Instytut Niemieckiego Zaktadu
Spotecznego Ubezpieczenia
Wypadkowego ds. surowcow i
przemystu chemicznego

2 Patrz rowniez KANBrief 2/2005,
. Dobry prysznic to potowa sukcesu:
prysznice bezpieczenstwa do uzycia
laboratoryjnego”
http:/Avww.kan.de/fileadmin/user_
upload/docs/KANBrief/K ANBrief_
PL/2005_PL/2005-2-Notduschen-pl.pdf

3 UMSICHT - Instytut Fraunhofera ds.
Srodowiska, Bezpieczeristwa i
Technologii Energetycznych

4 www.achema.de — Miedzynarodowe
Targi Inzynierii Chemicznej, Ochrony
Srodowiska i Biotechnologii

5 Kontakt: Dr Brock, BG RCI

B} xAnBrief 4112

Prysznice ratunkowe przeznaczone sg do na-
tychmiastowego sptukania ciata lub oczu (w
przypadku myjek do oczu) po oparzeniu lub za-
nieczyszczeniu chemikaliami. Wymagania doty-
czace prysznicow ratunkowych zostaty zawarte
w serii norm PN-EN 15154, ktora obecnie sktada
sie z czterech czesci:

e Prysznice do ciata przytaczone do instalacji
wodociggowej (Czes¢ 1)

e Myjki do oczu przytaczone do instalacji wo-
dociggowej (Czes¢ 2)

e Prysznice do ciata nie przytagczone do instala-
¢ji wodociagowej (Czesc¢ 3)

e Myjki do oczu nie przytaczone do instalagji
wodociggowej (Czes¢ 4)

Niemieckie normy DIN, ktére pokrywaty sie te-
matycznie z tymi normami zostaty wycofane, a
ich tres¢ wiaczono do norm europejskich. Czesc
3 normy DIN 12899 , Prysznice do ciata dla za-
ktadéw produkcyjnych i logistycznych” zostata
jednak utrzymana na poziomie krajowym. W
przypadku firm logistycznych norma ta obejmu-
je réwniez obszary robocze w rafineriach czy do-
kach, gdzie duze ilosci substancji chemicznych
moga doprowadzi¢ do skazenia. W odpowiedzi
na inicjatywe Francji prowadzona jest obecnie
dyskusja na temat przeksztatcenia normy DIN
12899-3 w norme europejska.

Natezenie przeptywu: ile wody powinno
ptynac?

Wymagane natezenie przeptywu wody byto juz
omawiane przez specjalistow z dziedziny bez-
pieczenstwa i higieny pracy podczas opracowy-
wania Czesci 1. serii norm europejskich dotycza-
cych prysznicow ratunkowych w laboratoriach.
Przy wsparciu KAN lobby zwigzanemu z bezpie-
czenstwem i higiena pracy udato sie zapobiec
zwiekszeniu natezenia przeptywu do ponad 30
litrow wody na minute, czego chciaty niektére
kraje. Do$wiadczenie pokazuje, ze w laborato-
riach wieksza ilo$¢ wody nie przekfada sie auto-
matycznie na zwiekszenie bezpieczenstwa, lecz
prowadzi do podniesienia kosztow — konieczny
jest bowiem montaz nowych instalacji lub do-
stosowanie istniejacych?.

Badania BG RCI dotyczace wiasciwosci
sptukiwania

W ramach przygotowa¢ do przeksztatcenia nor-
my DIN 12899-3 w norme europejska BG RCI

zlecito badanie wtasciwosci sptukujacych prysz-
nicow do wykorzystania na duzych obszarach
zagrozonych skazeniem. Instytut badawczy
Fraunhofer UMSICHT? z Oberhausen, w ktorym
przeprowadzono badanie, przedstawit wyniki
szerszej publicznosci po raz pierwszy w czerw-
cu 2012 r. podczas konferencji ACHEMA? we
Frankfurcie.

Celem projektu byto zbadanie wptywu nate-
Zenia przeptywu wody na skutecznos¢ neutra-
lizacji substancji toksycznych — badanie wyko-
nano na manekinach z uzyciem kliku réznych
substancji i sitek natryskowych. Badano prze-
ptywy od 20 do 110 litrbw wody na minute.
Wybrana metoda pomiaru (w wykorzystaniem
sondy do pomiaru przewodnosci), pozwolita na
odtwarzalne zbadanie tempa sptukiwania dla
substancji skazajacych rozpuszczalnych w wo-
dzie.

Mimo Ze ksztatt strumienia dla réznych sitek
natryskowych zmieniat sie, w niektorych przy-
padkach nawet znaczaco, nie zaobserwowano
zwigzku miedzy natezeniem przeptywu wody a
czasem sptukiwania dla danego rodzaju sitka.
Sugeruije to, ze w przypadku prysznicow do cia-
ta wieksze natezenie przeptywu wody (> 30 | na
minute) niekoniecznie poprawia sptukiwanie.

Ponadto zidentyfikowane inne parametry,
ktére wptywaja na czas neutralizacji substancji
toksycznych, takie jak rodzaj sitka natryskowe-
go, ruchy skazonej osoby podczas sptukiwania
czy mozliwos¢ trzymania raczki prysznica w dto-
ni. Jednak ten rodzaj sitka natryskowego, ktory
zapewnit najkrétszy czas sptukiwania podczas
badan i miat by¢ rekomendowany z punktu wi-
dzenia BHP, nie spetnit wymagan Czesci 1. serii
norm europejskich PN-EN 15154 w zakresie
dystrybucji wody z prysznicéw ratunkowych.

Wyniki badania maja by¢ wykorzystane w
procesie przeksztatcania normy DIN 12899-3 w
norme europejska. W tym celu przedstawiciele
BG RCl uczestnicza w pracach komitetéw nor-
malizacyjnych zaréwno na poziomie krajowym,
jak i europejskim®.

Dr Anja Vomberg
vomberg@kan.de
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Normalizacja: pomost miedzy badaniami naukowymi i

innowacja

Aby pozostac konkurencyjna na arenie globalnej Europa musi wzmocni¢ mozliwosci innowacji. Normalizacja moze stac sie
pomostem miedzy badaniami naukowymi a innowacyjnoscia i w ten sposéb przyczyni¢ sie do stworzenia wartosci ekono-
micznej. CEN i CENELEC wspomagaja naukowcow w pracach normalizacyjnych prowadzonych w realizowanych projektach
naukowych poprzez informowanie i doradztwo.

Aby wzmocni¢ mozliwosci innowacji, Unia Eu-
ropejska stworzyta program ,Unia innowagji”,
ktory jest czescia strategii ,,Europa 2020". Ce-
lem tej inicjatywy jest poprawa warunkdéw ramo-
wych badan naukowych i rozwoju w sektorze
prywatnym. Program ,Unia innowadji” uznaje
role norm w innowacji, poniewaz umozliwiaja
one upowszechnianie wiedzy oraz interopera-
cyjnos¢ miedzy nowymi wyrobami i ustugami, a
takze tworza platforme dla dalszej innowacyjno-
éci'. Idea ta zawarta zostata rowniez z propozy-
¢ji programu HORYZONT 202023, czyli nowego
programu ramowego badan naukowych na lata
2014-2020. Program HORYZONT 2020 bedzie
instrumentem finansujacym badania i innowacje
w UE, o budzecie 80 miliardow euro.

Europejskie organizacje normalizacyjne CEN i
CENELEC publikujg normy europejskie (EN), rapor-
ty techniczne (TR), specyfikacje techniczne (TS) oraz
porozumienia robocze (CWA). W realizowanym
obecnie 7. Programie Ramowym (7PR) opracowa-
nie ktéregokolwiek z tych dokumentéw moze by¢
finansowane jako czes¢ projektu badawczego. W
nowych konkursach ogtaszanych w obszarze na-
nonauki (NMP), energii, Srodowiska, bezpieczen-
stwa i transportu Komisja Europejska powotuje sie
bezposrednio na role norm i normalizacji.

Normalizacja i badania naukowe: ramie w
ramie

CEN i CENELEC stosuja podejscie zintegrowane,
ktére uwzglednia peten cykl innowacji: od badan
naukowych do wprowadzenia na rynek. Przed
rozpoczeciem projektu nalezy przeprowadzi¢
przeglad istniejgcych norm, ktére
uwzgledniaja najnowsze rozwia-
zania — dzieki temu naukowcy nie
beda musieli ponownie wymysla¢
kota. Ponadto instytucje sktada-
jace projekty w odpowiedzi na
konkursy powinni uwzglednic in-
formacje, czy w danym obszarze
istnieje juz wspotpraca normaliza-
cyjna lub projekt nowej normy.

Wiaczenie zagadnier normali-
zacyjnych do projektu daje mozli-
wos¢ zwiekszenia interoperacyjno-
$ci wynikéw projektu z istniejacymi
juz wyrobami i ustugami. Pomaga
to w zidentyfikowaniu istniejacych
brakéw w normalizacji (np. Wy-
magan, parametréw kontrolnych,
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procedur pomiarowych). Ponadto normalizacja
utatwia wprowadzenie wynikow badan i innowa-
cyjnych rozwiazan na rynek. Wyniki badan nauko-
wych, ktoére zostaty uwzglednione w normie s3
dostepne nawet po zakonczeniu projektu i wspie-
raja tym samym wykorzystanie i upowszechnianie
jego wynikéw.

W przypadku projektow finansowanych ze
srodkow europejskich CEN i CENELEC oferuja
mozliwos¢ projektéw partnerskich® prowadzo-
nych wspdlnie z odpowiednimi Komitetami Tech-
nicznymi (TC). Dzieki temu przedstawiciele kon-
sorcjow realizujacych projekty badawcze maja
mozliwos¢ uczestniczenia w spotkaniach Komi-
tetow Technicznych i odpowiednich Grup Robo-
czych w charakterze obserwatora. Przedstawiciel
taki nie ma prawa gtosu, ale moze wykorzystac
synergie miedzy badaniami naukowymi a norma-
lizacja (czyli unikna¢ powielania dziatah normali-
zacyjnych), a takze zaproponowac bezposrednio
Komitetowi Technicznemu nowe tematy (normy)
do opracowania w danym obszarze.

CEN i CENELEC prowadza helpdesk poswie-
cony badaniom naukowym?®, ktory wspiera
srodowisko naukowe we wigczaniu zagadnien
normalizacyjnych do przysztych projektéw na-
ukowo-badawczych. Zespot CEN i CENELEC
$wiadczy poufne ustugi doradcze konsorcjom
opracowujacym projekty dotyczace integradji
normalizacji do projektéw, ktérych celem jest
opracowanie innowacyjnych wyrobdw lub ustug.

Andreea Gulacsi
agulacsi@cencenelec.eu

Identyfikowanie nowych obszaréw

Przeglad istniejacych norm potrzeb
opracowania nowych norm

Opracowywanie programow i projektow

Rola normalizacji jako
kryterium wyboru

Realizacja projektow

Identyfikowanie potencjatu
normalizacyjnego wynikéw projektu

Ochrona, upowszechnianie i wdrazanie
wynikow projektu

ebezjjew.loN

Normy i normalizacja jako
instrument transferu

Ocena programow i projektow

Normalizacja i normy jako
kryterium oceny

.

Andreea Gulacsi

Kierownik dziatu ds. integracji
badan naukowych
Centrum Zarzadzania CEN-CENELEC

" Unia innowacdji, inicjatywa przewodnia
w ramach strategii , Europa 2020",
http://ec.europa.eu/research/
innovation-union/pdf/innovation-
-union-communication_en.pdf

2 Wniosek — Rozporzadzenie
Parlamentu Europejskiego i Rady
ustanawiajace zasady uczestnictwa i
upowszechniania dla programu
,Horyzont 2020" - programu
ramowego w zakresie badan
naukowych i innowagji (2014-2020),
http://eur-lex.europa.eu/LexUriServ/
LexUriServ.do?uri=COM:2011:
0810:FIN:pl:PDF

3 Komunikat Komisji: ,Horyzont 2020”
— program ramowy w zakresie badan
naukowych i innowadji”, http://
eur-lex.europa.eu/LexUriServ/
LexUriServ.do?uri=COM:2011:
0808:FIN:pl:PDF

4 www.cencenelec.eu/research/
fp7projects/ongoingENwork

> www.cencenelec.eu/research
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Nowa klasyfikacja
interesariuszy

Wazng zasada normalizacji jest zapewnie-
nie odpowiedniego zaangazowania intere-
sariuszy. Dotychczas srodowisko ekspertow
z dziedziny bezpieczenstwa pracy miato
status interesariusza desygnowanego przez
Niemiecki Instytut Normalizacyjny (DIN).

ISO - Miedzynarodowa Organizacja
Normalizacyjna opracowata po raz pierwszy
podstawowe definicje interesariuszy, dzie-
lac ich na siedem kategorii: przedstawicieli
przemystu i handlu, instytucji rzadowych,
organizacji konsumenckich, pracownikow,
instytucji naukowo-badawczych, uzytkow-
nikéw norm i organizacji pozarzadowych.
Srodowisko ekspertéw z dziedziny bez-
pieczenstwa pracy nie jest juz wymieniane
jako petnoprawna kategoria.

Ze wzgledu na bliskg wspotprace mie-
dzy ISO a CEN/CENELEC istnieje obawa, ze
nowe kategorie ISO zostang przyjete row-
niez na poziomie europejskim (a nastepnie
przez krajowe organizacje normalizacyjne).
Bytoby to jednak niezgodne z zapisami arty-
kutu 5 nowego rozporzadzenia UE w spra-
wie normalizacji, w ktérym zapisano wy-
mog dotyczacy uczestnictwa w normalizacji
wszystkich zainteresowanych stron. W
rozporzadzeniu wprost wymieniono MSP,
organizacje konsumenckich, stron zaintere-
sowane kwestiami ochrony srodowiska oraz
zainteresowane grupy socjalne. Wsrod tych
grup znajduja sie réwniez grupy reprezentu-
jace kwestie bezpieczenstwa i higieny pracy.

Podziat zaproponowany przez I1SO nie
jest spojny z tym zapisem. Komisja Ochro-
ny Pracy i Normalizacji dziata na rzecz tego,
aby europejskie organizacje normalizacyjne
odrzucity te klasyfikacje i dziataty zgodnie z
zapisami rozporzadzenia UE w sprawie nor-
malizacji europejskiej.

NOMAD: dane doty-
czgce hatasu sa cze-
sto niedostateczne

W przypadku okoto 80% maszyn informa-
cje dla uzytkownikéw nie zawieraja wta-
sciwych danych dotyczacych emisji hatasu,
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co wymagane jest w zapisach dyrektywy
maszynowej (2006/42/WE). Taki wtasnie
whniosek ptynie z projektu NOMAD (Noise
MAchinery Directive — Hatas a dyrektywa
maszynowa), w ramach ktérego instytu-
cje nadzoru rynku z 14 krajéw UE i krajow
EFTA przeanalizowaty tre$¢ informacji dla
uzytkownikéw opracowanych dla ponad
1500 maszyn z 40 réznych grup maszyn
sprzedawanych na rynku europejskim.

W przypadku wielu urzadzen informacje
dla uzytkownikoéw nie zawieraty zadnych
danych numerycznych lub dane nie byly
wyczerpujace ze wzgledu na zastosowane
metody pomiaru i brak okreslenia warun-
kow pracy maszyny. Uzytkownicy sg wiec
pozbawieni wiarygodnych informacji, kté-
re umozliwityby im podjecie odpowiednich
dziatan w zwiazku z zagrozeniami wynika-
jacymi z emisji hatasu przez maszyne.

Wyniki projektu, czyli braki w opraco-
wanych informagji dla uzytkownikéw ma-
SZyn wraz z propozycjg rozwigzania tego
problemu zostana przedstawione Komisji
Europejskiej i panstwom cztonkowskim za-
angazowanym w te inicjatywe.

Wiecej informadji: jean.jacques@inrs.fr

Forum Prewencji 2013

12. Forum Prewendji (12th Dresden Preven-
tion Forum) odbedzie sie w dniach 13-14 |u-
tego 2013 r. w Akademii DGUV w Dreznie. Na
konferencji przedstawione zostang referaty
plenarne, ktérych tematem beda obcigzenia
psychospoteczne i zdrowie, a podczas foréw
dyskusyjnych poruszone zostang zagadnienia
zwigzane z normalizacja i badaniami.

Normalizacja i badania to wazne ele-
menty projektowania wyrobéw, zwigzane z
bezpieczenstwem i zdrowiem oraz z okre-
Slaniem zasad i procedur. Podczas forum
dyskutowane bedzie, w jaki sposob te dwa
narzedzia prewencji mozna jeszcze rozwi-
nac¢. Na orum mporuszone zostang rowniez
takie tematy jak nowopowstaty komitet eks-
pertéw DGUV ds. normalizacji, znak Euro-
Test, produkty normalizacyjne DIN SPEC oraz
wspotpraca na poziomie europejskim, ktére
s3 hiezbedne do skutecznego dziatania.

Wiecej informacji: www.dguv.de/inhalt/
praevention/aktionen/dfp/dfp_2013

N

Normy nie sa darmowe

22 czerwca 2012 r. Sad Najwyzszy Holan-
dii potwierdzit decyzje o nieudostepnianiu
norm bez opfat, nawet jedli odniesienia
do nich znajduja sie w ustawodawstwie.
W opinii sagdu odniesienia te sprawiaja, ze
normy s3 powszechnie stosowanymi prze-
pisami publicznymi, lecz nie powszechnie
obowigzujgcymi  przepisami  krajowymi.
Uzasadniono to stwierdzeniem, ze normy
nie s3 opracowywane przez organy regula-
cyjne, lecz na podstawie umodw zawartych
w Swietle prawa prywatnego miedzy zain-
teresowanymi stronami.

Norma dotyczaca
belownic kanatowych

W odpowiedzi na inicjatywe instytucji
ubezpieczenia wypadkowego dla sek-
tora handlu hurtowego i magazynowa-
nia (GrolLa-BG, obecnie BGHW), Komisja
Ochrony Pracy i Normalizacji od 2006
roku zajmuje sie tematem belownic, a w
2008 roku ztozyta wniosek o opracowanie
normy. W wyniku tych dziatan powstata
norma EN 16252. Norma ta odzwierciedla
doswiadczenia specjalistow z dziedziny
bezpieczenstwa i higieny pracy z Niemiec,
Wielkiej Brytanii i Francji. Norma ta stano-
Wi znaczaca poprawe w bezpieczenstwie
belownic horyzontalnych, zaréwno z
punktu widzenia producentéw, jak i uzyt-
kownikow.

Publikacje

|
Jak poprawnie czytac i stosowac normy

W ksigzce tej, wydanej w jezyku niemieckim,
znajdziemy wyjasnienia (wraz z przykfadami)
réznych rodzajéw norm i specyfikacji oraz ich
typowa strukture. Wyjasniono réwniez naj-
wazniejsze elementy struktury norm. Omowio-
no tu réwniez zagadnienia prawne (takie jak:
kiedy tres¢ normy jest obowigzujgcym przepi-
sem) oraz jezykowe (takie jak: co oznacza w
normie ,,powinien” (should) i ,jest” (shall).

Beuth Verlag, 2012, 75 stron, 19,80 €, ISBN
978-3-410-22174-6


http://www.dguv.de/inhalt/praevention/aktionen/dfp/dfp_2013
http://www.dguv.de/inhalt/praevention/aktionen/dfp/dfp_2013

[
IMPREZY

Informacja Temat Kontakt
24.-25.01.13 Seminar Haus der Technik
Essen CE-Konformitatsprozess fiir sichere Maschinen Tel.: +49 201 1803 1
Rahmenvorschriften, Normen, CE-Konzept, Ergonomie  www.hdt-essen.de/W-H110-01-018-3
04.-08.02.13 Seminar NIVA
Espoo/Helsinki  Roadmap to World Class Safety — New Approaches Tel. +358 30 474 2498
in Safety Research www.niva.org/registration/registration
06.-08.02.13 3rd International Strategy Conference DGUV + WHO, ILO, ISSA, EU-OSHA, IALI, ICOH, IOHA
Dresden Networking as a driving force for a culture of Tel.: +49 351 457 1612 _
prevention www.dguv.de/iag/en/veranstaltungen_en/strategie2013
19.02.13 Seminar Haus der Technik
Essen CE-Kennzeichnung fiir Maschinen/ Tel.: +49 201 1803 344
CE-Bevollmachtigter http://hdt-essen.de/W-H090-02-078-3
20.02.13 Seminar DIN-Akademie
Berlin Maschinenrichtlinie in der Praxis Tel.: +49 30 2601 2518
www.beuth.de/din-akademie
27.02.- GfA-Fruhjahrskongress 2013 Gesellschaft fur Arbeitswissenschaft (GfA)
01.03.13 Chancen durch Arbeits-, Produkt- und Tel.: +49 2151 822 6627
Krefeld Systemgestaltung — Zukunftsfahigkeit fur www.gfa2013.de
Produktions- und Dienstleistungsunternehmen
13.-14.03.13 Seminar Haus der Technik
Essen DIN EN ISO — Normgerechte Betriebsanleitungen Tel.: +49 201 1803 1
erstellen www.hdt-essen.de/W-H020-03-713-3
03.-05.04.13 INRS Occupational Health Research Conference 2013 INRS / PEROSH
Nancy (F) Occupational allergies E-Mail: allergiepro2013@inrs.fr
www.inrs-allergiepro2013.fr
09.-10.04.13 Seminar Haus der Technik
Essen CE-Konformitatsverfahren Tel.: +49 201 1803 344
fur komplexe Anlagen und deren Baugruppen http:/hdt-essen.de/W-H090-04-047-3
15.-18.04.13 Seminar IAG - Institut fur Arbeit und Gesundheit der DGUV
Dresden Ausriistung und Steuerung von Maschinen Tel.: +49 2241 231 2771
https://app.ehrportal.eu/dguv > Seminar-Nr. 822067
17.04.13 Seminar BAUA — Bundesanstalt fur Arbeitsschutz und Arbeitsmedizin
Dortmund Neues Produktsicherheitsgesetz (ProdSG) Tel.: +49 231 9071 2219
Inhalte — Ziele — praktische Umsetzung — Haftung www.baua.de/dok/3324776
28.-29.05.13 5. VDI-Tagung VDI
Dresden Humanschwingungen Tel.: +49 211 6214 225
www.vdi.de/humanschwingungen
ZAMOWIENIE

PUBLIKACJE KAN: www.kan.de/pl > Publikacje > Ztozy¢ zamowienie (bezptatnie)
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