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Eksperci z dziedziny prewencji przy-
gotowuja sie na nowa dyrektywe
maszynowa.

Jednym z gtéwnych zadar Komisji Ochrony Pracy i Normalizacji (KAN) jest zasie-
ganie opinii ekspertéw z dziedziny prewencji z Niemiec oraz innych krajéw Unii
Europejskiej, koordynowanie ich i wdrazanie w proces normalizacji. Zadanie to
jest szczegdlnie wazne w przypadku, gdy zmienia sie podstawa prawna w ob-
szarze bezpieczenistwa wyrobdw. Nastapi to juz wkrétce, mianowicie 29 grudnia
2009 ., kiedy stosowanie poprawionej wersji dyrektywy maszynowej 2006/42/WE
stanie sie obowiazkowe. Z tej okazji KAN we wspdtpracy z Niemieckim Zaktadem
Spotecznego Ubezpieczenia Wypadkowego (DGUV) zorganizowata w dniach 27-
28 maja 2008 r. Europejska konferencje pn.,Nowa dyrektywa maszynowa — ocze-
kiwania ekspertéw z dziedziny prewencji w stosunku do normalizacji”. Uczestnicy
konferencji podkreslali, ze ze wzgledu na poprawki wprowadzone do dyrektywy,
potrzebne bedzie dostosowanie w pewnym zakresie koncepcji i zawartosci norm
europejskich wspierajacych ustawodawstwo. Proces ten wykroczy poza aktuali-
zacje odniesien formalnych, ktéra nie tylko juz sie rozpoczeta, ale w wiekszosci
przypadkéw zostata zakoriczona. Komisja Ochrony Pracy i Normalizacji bedzie
wspierafa ten proces i jednocze$nie nawotywata do wzmocnienia dialogu pomie-
dzy producentami i operatorami, a takze do zwiekszenia znaczenia doswiadczen
uzytkownikéw w procesie normalizacji.

Norbert Breutmann
Przewodniczqcy KAN
Federalne Zrzeszenie Niemieckich Organizacji Pracodawcéw

Konferencja na temat nowej dyrek-
tywy maszynowej

W dniach 27-28 maja odbyta sie Euro-
pejska konferencja pn.,Nowa dyrektywa
maszynowa — oczekiwania ekspertéw z
dziedziny prewencji w stosunku do nor-
malizacji’, organizowana przez KAN we
wspotpracy z DGUV. W konferencji wzie-
to udziat ponad 200 ekspertéow, ktorzy
podczas trzech seminariow dyskutowali
na temat wptywu zmian w dyrektywie
na dziatalno$¢ normalizacyjna. Najwaz-
niejsze wyniki tego spotkania przedsta-
wiamy w tym wydaniu KANBrief.
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Nowa dyrektywa maszynowa - oczekiwania ekspertow z
dziedziny prewencji w stosunku do normalizacji

Nowelizacja dyrektywy maszynowej stala sie okazjq do organizacji przez KAN we wspétpracy zDGUV' Europejskiej konferen-
¢ji, ktora odbyta sie w Monachium, w dniach 27-28 maja 2008 r. Przedstawiciele Komisji Europejskiej, instytucji nadzoru rynku
i stowarzyszen reprezentujacych europejskich partneréw spotecznych wygtlosili referaty na temat oczekiwan zwigzanych z
wdrozeniem nowej dyrektywy. Glos zabrali rowniez eksperci z dziedziny prawa, przedstawiajac zagadnienia zwigzane z od-
powiedzialnoscia cywilng wynikajaca z opracowywania i stosowania norm?.

' Niemiecki Zaktad Spotecznego
Ubezpieczenia Wypadkowego

2 Materiaty konferencyjne dostepne sg na
stronie www.kan.de/en, webcode E4007.

3 Wyniki poszczegolnych seminariéw
przedstawione sa w kolejnych artykutach

4 Dostepny na stronie www.kan.de/en,
webcode E3041

W konferencji uczestniczyto 200 ekspertéw z
dziedziny prewencji z 15 krajow, wymieniajac
sie pogladami na temat podejscia do wdrozenia
nowej dyrektywy. Tak znaczaca ilos¢ uczestnikow
Swiadczy o tym, jak wielka jest potrzeba informa-
cji na ten temat w $rodowisku zajmujacym sie
bezpieczenstwem i higieng pracy. Oprécz sesji
plenarnej, zorganizowano réwniez trzy semina-
ria na temat systemdéw sterowania i urzadzen
ochronnych, ergonomii oraz emisji, podczas kté-
rych uczestnicy dyskutowali na temat szczegéto-
wych oczekiwan w stosunku do normalizacji®.

Oprécz wymiany informacji i pogladéw, wyda-
rzenie to byto réwniez okazjg do zaprezentowania
Raportu KAN nr 40,Nowa dyrektywa maszynowa
- przewodnik po zmianach wprowadzonych po
nowelizacji"*, a takze zalecen jego stosowania.

Podkreslono, ze normalizacja odegra szczegol-
na role we wdrozeniu poprawionych przepiséw.
Zharmonizowane normy europejskie musza teraz
zostac¢ dostosowane do zmienionych lub bardziej
precyzyjnie sformutowanych celéw nowej dyrek-
tywy, a takze uzupetnione, tam gdzie bedzie to
konieczne. Eksperci z dziedziny prewencji, ktorzy
aktywnie uczestnicza w dziatalnosci normaliza-
cyjnej maja $wiadomos¢, ze sa odpowiedzialni za
zapewnienie odpowiedniego miejsca zagadnie-
niom zwigzanym z bezpieczenstwem i zdrowiem
w pracy.

Uznano, ze zesp6t norm wymaga czegos wie-
cej niz tylko formalnej adaptacji do zmian wyni-
kajacych z nowelizacji dyrektywy maszynowej.
Zwrécono szczegdlng uwage na nastepujace
aspekty.

Podczas wdrozenia przepiséw dyrektywy w
normach pierwszej generacji podstawowym ce-
lem byto zapobieganie wszelkim zagrozeniom,
ktorych nie mozna byto unikna¢ dzieki bezpie-
czenstwu wewnetrznemu. ldeatem byto osiggnie-
cie bezpieczenstwa przez zastosowanie dodatko-
wych srodkéw ochronnych, takich jak catkowita
obudowa ruchomych czesci. Doswiadczenie zdo-
byte podczas stosowania tego podejscia poka-
zuje, ze w niektérych sytuacjach wtasciwe moze
by¢ przyjecie nowej strategii. Po wyeliminowaniu
zagrozen u zrédta, celem norm nowej generacji
musi by¢ osiggniecie logicznej interakcji miedzy
réznymi czesciami maszyny oraz najwyzszego
mozliwego poziomu bezpieczenstwa i fatwosci
uzytkowania. Uzytkownicy nie musieliby wiec

manipulowac przy urzadzeniu w celu zaoszcze-
dzenia czasu. Jednoczesnie za pomoca specjal-
nych modutéw sterowania mogliby kontrolo-
wac poszczegdlne procesami w kolejnych ich
etapach. Pozwalatoby to na usuniecie usterek w
sterowaniu w sposéb bezpieczny i kompetentny.
Ociagniecie tych celéw wymaga zrozumienia
sposobu radzenia sobie z zagrozeniami, ktérych
nie mozna byto wyeliminowa¢ podczas projekto-
wania urzadzenia.

Ergonomia jest kolejnym obszarem dziatalno-
sci, w stosunku do ktérego w nastepnej generacji
norm nalezy przyjac inne, szersze podejscie, aby
zostaty spetnione zatozenia nowej dyrektywy ma-
szynowej. Wedtug lana Frasera, przedstawiciela
Dyrekcji Generalnej Przedsiebiorstwa i Przemyst
Komisji Europejskiej, nie nalezy jednak przewi-
dywac zwiekszenia wagi zasad ergonomicznego
projektowania bezposrednio w pierwszym etapie
dostosowywania norm. Odpowiedzialne za to ko-
mitety muszg najpierw zrozumiec¢ zagrozenia wy-
nikajace z niewtasciwego projektowania z punktu
widzenia ergonomii, tak aby jakos¢ norm mogta
osiagnac satysfakcjonujacy poziom podczas dru-
giego etapu nowelizacji. Pozagdana bytaby pomoc
ze strony komitetéw technicznych odpowiedzial-
nych za ergonomie, poniewaz istniejgce normy
ergonomiczne nie dostarczaja jednoznacznych
rozwigzan w przypadku specjalnych zadan pro-
jektowych.

Oprécz wyzej wymienionych obszaréw, zwro-
cono tez uwage na potrzebe wzmocnienia funk-
¢ji nadzoru rynku, aby dyrektywa mogta uzyskac
peten efekt. Zdefiniowano réwniez potrzebe pro-
mogji dialogu miedzy producentami i operatora-
mi.

Norbert Breutmann
n.breutmann@bda-online.de
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Systemy sterowania i urzadzenia ochronne

Jednym z elementéw Europejskiej konferencji na temat nowej dyrektywy maszynowej organizowanej przez KAN i DGUV bylo
seminarium na temat systemow sterowania i urzadzen ochronnych. Seminarium byto okazja do bezposredniej wymiany infor-
macji oraz opinii i cieszyto sie duzym zainteresowaniem wsréd uczestnikow konferencji. W trakcie ozywionej dyskusji zidenty-
fikowany obszary dla dzialalnosci normalizacyjnej i omowiono podejscia do réznych zagadnien.

Dr. Matthias Umbreit

Branzowe Stowarzyszenie
Zawodowe obrobki metali
w péinocnych i potudnio-
wych Niemczech

Cztonek komitetu ds. bu-
dowy maszyn, systeméw
produkgji i przestrzennych
konstrukcji stalowych.

' Bezpieczenstwo maszyn — Ocena ryzyka
— Czg$¢ 2: Przewdnik praktyczny i
przyktady metod

~

Bezpieczenstwo maszyn - Ocena ryzyka
- Czes¢ 1: Zasady

w

Badanie BGIA “Omijanie urzadzen
ochronnych w maszynach (“Bypassing
of protective devices on machinery”
www.dguv.de/webcode.jsp?q=d63034)

IS

http://hesa.etui-rehs.org/uk/
publications/pub39.htm

“»

Bezpieczenistwo maszyn - Elementy
systemow sterowania zwigzane z
bezpieczeristwem - Czgs¢ 1: Ogdine
zasady projektowania

o

Bezpieczenistwo maszyn - Bezpieczen-
stwo funkcjonalne elektrycznych,
elektronicznych i programowalnych
elektronicznych systemdw sterowania
zwigzanych z bezpieczenstwem

Dyskusja rozpoczeta sie od wystapien Phila Papar-
da (HSE), Thomasa Krausa (VDMA), Aloisa Hunin-
ga (Branzowe Stowarzyszenie Zawodowe ds. bu-
dowy maszyn i obrébki metali) oraz Christopha
Preusse’a (Branzowe Stowarzyszenie Zawodowe
ds. obrébki metali w pétnocnych i potudniowych
Niemczech). Nastepujace elementy dyskusji, sa
szczegolnie warte odnotowania.

Informacje na temat dyrektywy maszynowej

Mimo ze nowy Zafgcznik | do dyrektywy maszy-
nowej zawiera niewiele zmian, wzbudza on wiele
pytan. Uczestnicy konferencji byli zainteresowani
warunkami, na podstawie ktérych systemy mo-
cujgce oston statych muszg by¢ umiejscowione
w ostonach lub maszynach. lan Fraser (Komisja
Europejska) zwrécit uwage na przewodnik do
dyrektywy maszynowej, ktérego projekt bedzie
dostepny pod koniec 2008 roku. W przewodniku
znajda sie informacje na ten temat, tak jak w po-
przednich wydaniach.

Ocena ryzyka i normy

Producenci czesto bardzo réznie oceniaja ryzyko
i robig to w sposéb subiektywny. Metody iloscio-
wej oceny ryzyka (takie jak wykresy ryzyka) sto-
sowane sg czesto w tym celu, nawet jesli normy
wyrobow, ktdre stosuje sie w przypadku maszyn
obecnie czesto okredlajg metody normatywne
obnizenia ryzyka. Metody oceny ryzyka takie jak
znajdziemy w ISO TR 14121-2', moga by¢ przy-
datng pomoca na poziomie ogdlnym, ale nie je-
dyny odniesieniem. Wyrazono zal, ze nie przyjeto
ogolnie akceptowalnej metody w normie PN-EN
ISO 14121-1:20082.

Problemy w praktyce

Sporym problemem w praktyce jest obchodzenie
urzadzen ochronnych®. Powodem tego jest fakt,
ze w normie nie uwzgledniono wszystkich eta-
pow zycia i uzytkowania wyrobu (takich jak czysz-
czenie, konserwacja, usuwanie usterek). Wedtug
niektérych uczestnikéw, sytuacja polepsza sie,
ale dzieje sie to zdecydowanie za wolno. W nie-
ktorych przypadkach przewidzenie specjalnych
trybéw dziatania(takich jak tryb monitorowania
proceséw) moze pomoc w uniknieciu obchodze-
nia zabezpieczen urzadzen ochronnych.

Wyrazono réwniez zal, ze operatorzy maszyn,
stowarzyszenia konsumentéw i zwiazki zawodo-
we nadal sg stabo reprezentowane w komitetach

normalizacyjnych. A tylko te grupy sa w stanie
dostarczy¢ informacji zwrotnych na temat dzia-
fania maszyn w zaktadach przemystowych. Meto-
da systematycznego gromadzenia doswiadczen
uzytkownikéw* zaproponowana przez ETUI-REHS
moze sie okaza¢ niezwykle pomocna w tym przy-
padku.

Normy dotyczace systemow sterowania

Mimo ze stosowanie norm PN-EN ISO 13849-
1:2006° oraz PN-EN 62061:2008° daje porow-
nywalne wyniki, to parametry takie jak poziom
nienaruszalnosci bezpieczenstwa (SIL - Safety In-
tegrity Level) i poziom zapewnienia bezpieczen-
stwa (PL - performance level) funkcjonuja obok
siebie, niczym systemy Apple i Microsoft. Mato
prawdopodobne jest, zeby mali i sredni przedsie-
biorcy przeprowadzali rzetelng ekspertyze obu
wskaznikéw. Réwniez dla nabywcéw sytuacja ta
nie jest fatwa, poniewaz otrzymuja oni oferte jed-
nego wyrobu, ktérego ocena odnosi sie do para-
metru SIL i drugiego, ktéry opiera sie na wskazni-
ku PL. Przysztosciowym celem powinno by¢ wiec
pofaczenie obu tych norm.

Zmiany urzadzen w przedsiebiorstwach

Kiedy dokonuje sie modyfikacji maszyn w przed-
siebiorstwach, odpowiedzialnos¢ za ich dziatanie
spoczywa na operatorze. Oprécz dyrektywy ma-
szynowej moze mie¢ tutaj zastosowanie rowniez
dyrektywa dotyczaca uzytkowania sprzetu ro-
boczego. W obu przypadkach istotna jest ocena
ryzyka. Jesli modyfikacja spowoduje pojawienie
sie nowego, powaznego zagrozenia, ktére nie
wchodzg w zakres dziatania istniejacych zabez-
pieczen, wéwczas modyfikacja staje sie zmiang
zasadnicza. W takim przypadku zmodyfikowana
maszyna otrzymuje status nowej maszyny i musi
spetni¢ wszystkie wymagania dyrektywy maszy-
nowej. Nawet jesli w wyniku zmiany nie pojawia
sie nowe, powazne zagrozenie, musza by¢ spet-
nione wymagania dyrektywy dotyczacej uzytko-
wania sprzetu roboczego.

Riidiger Reitz
ruediger.reitz@dguv.de

Dr. Matthias Umbreit
m.umbreit@bgmet.de
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Wieksze znaczenie ergonomii w normach i zastosowaniu prak-

tycznym

»Nalezy przestac postrzega¢ wymagania ergonomiczne jako opcjonalne dodatki”. Podczas seminarium na temat wymagan ergo-
nomicznych przedstawiciele Komisji Europejskiej, CEN, partnerzy spoteczni i specjalisci z obszaru normalizacji doszli do porozu-
mienia, ze zagadnienia zwigzane z ergonomia musza by¢ traktowane przez inzynierow jako naturalna czesc procesu projektowania
maszyn.

Dr. Fabio Strambi

Servizio di Prevenzione nei
Luoghi di Lavoro, Azienda
USL Siena, Wiochy

Thomas Kolbinger

Niemiecki Zaktad Spo-
tecznego Ubezpieczenia
Wypadkowego (DGUV)

' Federacja Europejskich Stowarzyszen
Ergonomicznych, www.fees-network.org

2 www.euroshnet.org

Oproécz zatozen ogdlnych, uczestnicy seminarium
sformutowali kilka propozycji, ktore sa nie tylko
przydatne, lecz réwniez tatwe do wdrozenia.

Przede wszystkim praktycy potrzebujg no-
wego przewodnika, ktéry uzupetni tekst nowej
dyrektywy maszynowej. Jedli jest to mozliwe,
przewodnik powinien by¢ opublikowany zanim
stosowanie dyrektywy stanie sie obowigzkowe.
Ze wzgledu na ograniczone srodki Komisji Euro-
pejskiej przeznaczone na wydanie przewodnika,
ustalono ze zostanie utworzona niewielka grupa
robocza, ktérej zadaniem bedzie wspieranie Ko-
misji w opracowaniu czesci dotyczacej ergono-
mii.

Cze$¢ przewodnika dotyczaca ergonomii
sama mogtaby stac¢ sie dla cztonkéw komitetow
normalizacyjnych przewodnikiem ergonomicz-
nym. Zostatyby w nim zebrane przez CEN wszyst-
kie wymagania dyrektywy zwigzane z ergonomia,
nie tylko te zwarte w punkcie 1.1.6. ,Ergonomia”
Zatacznika 1. Mimo ze specjalisci do spraw ma-
szyn dziatajg aktywnie w komitetach normaliza-
cyjnych, zdarza sie, ze zaden z nich nie posiada
odpowiedniej wiedzy z dziedziny ergonomii. Do-
kument ten bytby dla Komitetéw Technicznych
odpowiedzialnych za normy typu C przydatnym
punktem odniesienia.

Kolejng propozycja CEN jest wpisanie zagad-
nien ergonomii w normy typu C. Wiaczenie
dziatu ,Ergonomia” do Zatgcznika ZA norm zhar-
monizowanych mogtoby by¢ obowigzkowe lub
normy dotyczgce maszyn mogtyby by¢ oceniane
przez,konsultanta do spraw ergonomii”. Mimo ze
dziafania te same w sobie nie zagwarantujg jako-
$ci, to doprowadzityby do uwzgledniania zagad-
nier ergonomicznych w przysztosci.

Aby promowa¢ jakos¢ zapiséw w normach
zwigzanych z ergonomig, zaproponowano utwo-
rzenie w CEN grup doradczych sktadajacych sie z
ekspertéw z dziedziny ergonomii. Komitety Tech-
niczne odpowiedzialne za normalizacje w obszarze
maszyn mogtyby woéwczas zwrdcic sie z prosba o
konsultacje. Dodatkowym efektem bytoby wzmoc-
nienie kontaktéw miedzy KT 122 (Ergonomia) i
okoto 45 komitetami technicznymi, ktére zajmuja
sie normalizacjg maszyn. Grupa doradcza pozosta-
wataby do dyspozycji kliku lub wszystkich komite-
téw technicznych, albo mogtaby zosta¢ wigczona
do odpowiedniego komitetu technicznego, na
wzér grupy doradczej do spraw bezpieczerstwa i
higieny pracy, ktéra jest czescig KT 256.

Oprécz dziatann na poziomie CEN, powinna
zosta¢ stworzona procedura metodyczna, dzie-
ki ktérej doswiadczenia praktyczne uzytkow-
nikéw mogtyby by¢ udostepniane komitetom
normalizacyjnym. Europejski Instytut Zwigzkow
Zawodowych (ETUI) przedstawit ,metode infor-
macji zwrotnej’, za pomoca ktérej mozna by to
otrzymac przy niewielkim wysitku.

Podczas seminarium zaproponowano réw-
niez, aby stworzy¢ statg platforme dyskusyjna,
na ktoérej uzytkownicy, producenci, eksperci ds.
ergonomii (na przyktad z FEES' oraz instytutéw
badawczych), osoby dziatajace przy opracowy-
waniu norm oraz przedstawiciele Komisji Euro-
pejskiej mogli wymienia¢ sie wiedza. Inng pro-
pozycja, ale o podobnym celu, jest stworzenie
helpdesku w ramach sieci EUROSHNET?, w kt6-
rym eksperci z dziedziny ergonomii z catej Europy
udzielaliby w okreslonym terminie odpowiedzi
na pytania dotyczace zagadnien ergonomii w
maszynach. Podobny model istnieje i jest wy-
korzystywany w obszarze dyrektywy dotyczacej
urzadzen cisnieniowych.

Zaproponowano réwniez podjecie nowych
inicjatyw badawczych w celu rozwoju ergono-
mii. Wyniki prac badawczych powinny by¢ upo-
wszechniane, aby mogty by¢ wykorzystywane w
dziatalnosci normalizacyjne;j.

Najwazniejszym zagadnieniem dtugotermi-
nowym jest praca nad perswazja, ktéra nalezy
rozpocza¢ u podstaw. Nalezy rozpocza¢ od szko-
lenia projektantéw. W programie szkolen ergo-
nomia powinna zajmowac¢ kluczowe miejsce.
Nalezy przekona¢ nabywcéw maszyn, ze zakup
produktu zaprojektowanego zgodnie w wymo-
gami ergonomii jest inwestycja, ktéra sie optaca,
poniewaz zdrowie i zadowolenie operatora prze-
ktada sie na wzrost produktywnosci.

Aby jednak propozycje te nie pozostaty tylko
na kartkach sprawozdan z konferencji, powstata
nieformalna grupa, ktéra podjeta sie opraco-
wania planu dziatan, z konkretnymi zadaniami i
celami, poniewaz podczas dwu i pét godzinnego
seminarium mozliwe byto jedynie nakreslenie
jego wstepnego ksztattu.

Dr. Fabio Strambi

f.strambi@usl7.toscana.it

Thomas Kolbinger
thomas.kolbinger@dguv.de
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Dym i hatas: redukcja i pomiary emisji

W ramach konferencji pn.,,Nowa dyrektywa maszynowa - oczekiwania ekspertéw z dziedziny prewencji w stosunku do nor-
malizacji” zorganizowano rowniez seminarium na temat zagrozen zwigzanych z emisjq halasu i substancji niebezpiecznych z
maszyn. Dyskusja skoncentrowata sie na zmianach w dyrektywie maszynowej dotyczacych emisji oraz wplywie, jakie zmiany
te wywra na normalizacje.

Dr. Patrick Kurtz

Federalny Instytut Bez-
pieczenstwa i Medycyny
Pracy (BAuA)

Thomas von der Heyden

Instytut Bezpieczenstwa
i Zdrowia w Pracy (BGIA)

Hatas: dane poréwnawcze z emisji niezbedne
w normach

Dyrektywa maszynowa zobowigzuje producen-
tow do redukcji emisji hatasu drogg powietrzng
wraz z postepem technologicznym, a takze do
dostarczenia informacji na temat pozostatego
ryzyka. W dyrektywie znajduje sie obecnie zapis,
moéwiacy o tym, ze producent moze powofac sie
na dane poréwnawcze z emisji z podobnych ma-
szyn w celu przeprowadzenia oceny emisji hatasu
i metod redukcji hatasu. Nowoscia jest obowia-
zek umieszczania tych samych danych o emisji
hatasu w materiatach handlowych oraz instrukcji
uzytkowania.

Aby przedsiebiorcy mogli oceni¢ metody re-
dukcji hatasu, a takze dostarczy¢ informacji o
pozostatym ryzyku, w normach powinny zostac
ustalone odpowiednie metody pomiaru, za po-
moca ktérych bedzie mozna okresli¢ parametry
emisji hatasu oraz wartosci poréwnawcze. Pozwo-
li to okresli¢ aktualny stan redukcji hatasu. Dane
te beda dla producentéw punktem odniesienia,
kiedy beda ocenia¢, czy stosowane metody spet-
niaja wymagania redukgji emisji hatasu okreslone
w dyrektywie. Obowigzkowe okreslenie danych
dotyczacych emisji hatasu i wartosci poréwnaw-
czych w materiatach handlowych réwniez pomoze
operatorom w zakupie maszyn, pozwalajac im na
wybranie maszyn emitujacych najmniej hatasu, co
wynika z ich zobowiazan ustawowych. W zwigzku
ztym obowigzek dostarczania informacji powinien
znalez¢ swoje odzwierciedlenie w normach.

Dane poréwnawcze dotyczace emisji powinny
bys przedstawione w normach w taki sposéb aby
nie byto watpliwosci, ze sg to dane informacyjne
a nie wartosci graniczne. Okreslenie klas emisji,
na takiej samej zasadzie jak klasy energetyczne
uzywane w przypadku sprzetéw gospodarstwa
domowego, mogtoby sprawi¢, ze dane te beda
jeszcze bardziej zrozumiate. Niestety obecnie nie
ma odpowiednich danych, ktére pozwolityby na
okreslenie klas emisji.

Podczas seminarium zaproponowano row-
niez, aby specjalisci z dziedziny hatasu byli bar-
dziej zaangazowani w opracowywanie norm z
zakresu bezpieczenstwa maszyn, aby uprosci¢
stosowanie metod pomiarowych, wigczajac w to
maszyny specjalne i wykonane na zamoéwienie
oraz aby w normach dotyczacych badania hatasu
wiekszg uwage poswiecono zdefiniowaniu rze-
czywistych warunkoéw dziatania urzadzen.

Substancje niebezpieczne: normalizacja musi
wspiera¢ nowe osiagniecia.

Zgodnie z zatozeniami dyrektywy maszynowej,
maszyny powinny by¢ zaprojektowane w taki
sposob, aby uniknag¢ zagrozen zwigzanych z nie-
bezpiecznymimateriatamiisubstancjami.Jeslinie
jest to mozliwe, nalezy zastosowa¢ odpowiednie
metody redukgji zagrozenia (ewakuacje, filtracje,
hermetyzacje). Nowoscig jest wiaczenie instala-
¢ji wyciagowych przeznaczonych do usuwania
zanieczyszczen emitowanych przez maszyny do
wykazu elementéw bezpieczenstwa (Zatacznik V
do dyrektywy maszynowej).

Dyskusja byfa skoncentrowana wokét syste-
moéw wyciggowych. W niektérych normach usta-
lone sg wartosci graniczne dla tych urzadzen pod
postacia poziomoéw filtracji. Jednak producenci
nie daza do osiagniecia lepszych wartosci lub
dalszego rozwoju swoich wyrobdéw w tej dziedzi-
nie. Zwigzek miedzy badaniem typu a normami
jest rowniez postrzegany jako przeszkoda dalsze-
go rozwoju: producent bowiem, stosujac sie do
zapisébw normy podczas projektowania maszyn
mogtby uzasadni¢ swoje rozwigzanie mniejszym
naktadem sit, niz jego konkurent, ktéry wybratby
rozwigzanie whasnego projektu.

Zostata rowniez zaakcentowana potrzeba
okreslenia w normach wzajemnego oddziatywa-
nia na siebie maszyn i systeméw wyciggowych
(wymiary, strumien objetosci, czesciowa prdznia).
Brak harmonizacji miedzy tymi obszarami zmu-
sza uzytkownikéw do zakupu instalacji od produ-
centa maszyny. Niektérzy uzytkownicy uciekaja
sie do sprzecznych z przepisami rozwiazan ,na
tasme klejaca’, gdy potaczenie instalacji nie jest
kompatybilne z maszyna pochodzaca od innego
producenta. Zaproponowano réwniez wigczenie
bezpieczenstwa i higieny pracy wspélnie z ochro-
na $Srodowiska do norm regulujgcych emisje sub-
stancji niebezpiecznych, wiaczajac do tej dziatal-
nosci wszystkie zainteresowane strony.

Wyglada na to, ze normalizacja w obszarze
emisji substancji niebezpiecznych to spacer po li-
nie. Nalezy tu zostawi¢ miejsce na dalszy rozwdj,
nie tworzac jednoczesnie norm pisanych ,przez
ekspertéw dla ekspertéw’, lecz zaproponowac
konkretne rozwiazania, ktére beda tatwe do zro-
zumienia.

Dr. Patrick Kurtz Thomas von der Heyden
kurtz.patrick@baua.bund.de  Thomas.von.der.Heyden@dguv.de
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Bezpieczniejsze i bardziej ergonomiczne tadowarki teleskopowe
Sugestie operatorow maszyn

tadowarki teleskopowe uzywane sa na placach budowy, w rolnictwie i przemysle do podnoszenia i przenoszenia ciezarow.
Operatorzy tych urzadzen widza mozliwosci poprawy w szeregu detali technicznych. Wedtug nich, tadowarki teleskopowe
powinny by¢ bardziej stabilne, gwarantowa¢ lepsza widocznosc i by¢ projektowane z zachowaniem zasad ergonomii. Uwagi
te powinny zosta¢ uwzglednione réwniez podczas opracowywania norm.

Horst Leisering

Branzowe Stowarzyszenie
Zawodowe sektora budow-
lanego (BG BAU)
Prewencja

' Europejski Instytut Zwigzkdéw Zawodo-
wych ds. Badan, Edukacji i BHP, Bruksela

2 Projekt dotyczacy bezpieczenistwa
uzytkowania wozkéw widtowych zostat
przedstawiony w KANBrief 1/05 (www.
kan.de/en, webcode E1012).

W ramach badania Europejskiego Instytutu
Zwigzkéw Zawodowych ETUI-REHS' przepro-
wadzono konsultacje z operatorami dotyczace
ich doswiadczen z tadowarkami teleskopowymi.
Zgtoszono kilka konkretnych propozycji poprawy
i zwrécono szczegdlnie uwage na dwa problemy:
stabg widocznos¢ oraz ryzyko wywrécenia.

Widocznosé

Wedtug operatoréw widoczno$¢ mogtaby sie po-

lepszyg, jesli:

« Wszystkie szyby i swiatta bylyby wyposazone
w wycieraczki i spryskiwacz

« Problem parowania i oblodzenie szyb zostat-
by rozwigzany poprzez efektywne ogrzewanie
i wentylacje

+ Lusterka bylyby regulowane elektronicznie,
aby wyeliminowa¢ martwe punkty

« Na ramieniu teleskopowym bytaby zamonto-
wana kamera, ktéra automatycznie $ledzitaby
ruchy ramienia.

« Tytpojazdu bytby monitorowany przez system
CCTV (przedstawiciele pracownikéw ze Szwe-
¢ji poinformowali, ze system CCTV sg juz sto-
sowane w ich kraju)

Stabilnos¢ i bezpieczenstwo

Oprécz wymagan zawartych w normie PN-EN
1459:2001 ,Woézki jezdniowe napedzane ze
zmiennym wysiegiem” zaproponowano nastepu-
jace urzadzenia, ktére mogtyby zwiekszy¢ stabil-
nos¢ fadowarek teleskopowych:

« Urzadzenie do automatycznego ograniczania
ciezaru tadunku

« Urzadzenie do automatycznego ograniczania
predkosci dla wszystkich czynnosci (ruch, pod-
noszenie) w niekorzystnych warunkach, opar-
te na przyktad na sygnatach z pochytomierza

«  Wskazniki wagi i automatyczna kontrola po-
ziomu. Réwniez te rozwigzania s3 juz stoso-
wane w Szwecji i powinny sta¢ sie norma w
innych krajach.

Ergonomia

W kwestii bardziej ergonomicznego projektowa-
nia, kierowcy powinni zabiega¢ o schodki odpor-
ne na poslizgniecie, aby moéc bezpiecznie wejsc¢
do pojazdu i z niego wysiags¢. Dolny schodek nie
powinien znajdowac sie wyzej niz 35 cm nad zie-

mia. Ponadto uktad pedatéw powinien by¢ taki
sam, jak w samochodzie osobowym. Zmniejszy-
toby to ryzyko nieumyslnego nacisniecia niewtas-
ciwego pedatu w nieoczekiwanych sytuacjach.

Oprécz tego w badaniu zarekomendowano
nastepujace rozwiazania, ktére mogtyby popra-
wi¢ bezpieczenstwo tadowarek teleskopowych:

« Automatyczny monitoring urzadzenia bloku-
jacego, ktore taczy elementy takie jak widty
czy topaty z ramieniem tadujacym.

«  Automatyczny monitoring cisnienia w oponach.

+ Hamulec reczny powinien znajdowac sie poza
obszarem dostepu do stanowiska kierowcy,
aby zapobiec jego nieumyslnemu uzyciu pod-
czas wsiadania i wysiadania

« Przejscie z trybu wstecznego do jazdy ,do
przodu” powinno by¢ kontrolowane elektro-
nicznie, aby tylne kota byly wyréwnane do-
ktadnie w kierunku ruchu,do przodu”.

« Nalezy zerwa¢ z obecng praktyka, jaka jest
jeden klucz pasujacy do catej serii pojazddéw.
Zamiast tego kazdy pojazd powinien miec
wiasny klucz, aby zapobiec w ten sposéb jego
uzyciu przez osoby nieuprawnione.

Wykorzystanie wynikéw badania w normalizacji

Badanie przeprowadzone przez Europejski In-
stytut Zwigzkéw Zawodowych jest jednym z se-
rii badan pn. ,Poprawa bezpieczerstwa maszyn
przez informacje zwrotne od uzytkownikéw"2.
Uzyskato ono wsparcie ze strony Komisji Euro-
pejskiej. Doswiadczenie pracownikéw zwigzane
z uzytkowaniem tadowarek teleskopowych zba-
dano jednoczesnie w szesciu krajach (Finlandii,
Francji, Niemczech, Wioszech, Szwecji i Wielkiej
Brytanii). W Niemczech w badanie zaangazowany
byto Branzowe Stowarzyszenie Zawodowe sekto-
ra budowlanego (BG BAU), ktére przeprowadzi-
fo ankiete pisemnga oraz dyskusje w grupach w
szesciu firmach zajmujacych sie budownictwem
ladowym, zatrudniajacych od 10 do 250 pracow-
nikdw. Wyniki badania beda opublikowane w
raporcie zamykajacym, w skfad ktérego wejda
streszczenia raportéw krajowych. Sformutowa-
no réwniez konkretne propozycje, ktére zostang
poddane pod dyskusje podczas nowelizacji nor-
my PN-EN 1459:2001

Horst Leisering
horst.leisering@bgbau.de
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Belownice kanatowe: bezpieczenstwo wymaga normy

Belownice kanatowe uzywane sq w zakladach recyklingu. Stosuje sie je do kompresowania surowcow takich jak papier, tek-
tura czy folia w baloty. Europejscy eksperci z dziedziny bezpieczenstwa i higieny pracy opracowali propozycje normy, ktéra
sprawi, ze praca z tym urzadzeniem bedzie bezpieczniejsza. Obecnie nalezy zdoby¢ poparcie dla tego projektu, aby mégt on
zostac zaprezentowany na poziomie europejskim.

Belownica kanatowa

' Patrz KANBrief 4/06, (www.kan.de/en,
webcode E1004)

Srodowisko BHP zajmuje sie zagadnieniem bez-
pieczenstwa personelu pracujacego z prasami
do belowania juz od jakiegos$ czasu'. Ze wzgledu
na to, iz powazne wydatki, a niekiedy wypadki
sSmiertelne nadal zdarzaja sie podczas pracy z
tym urzadzeniem, pojawita sie inicjatywa opra-
cowania normy europejskiej dotyczacej kanato-
wych pras do belowania. Norma ta wspierataby
zasadnicze wymagania w zakresie ochrony zdro-
wia i bezpieczenstwa zawarte w europejskiej
dyrektywie maszynowej, a takze przyczynifa sie
do uwzglednienia zagadnien bezpieczenstwa w
projektowaniu tego rodzaju maszyn. Wstepny
projekt normy zostat opracowany przez komitet
ekspertéow z Branzowego Stowarzyszenia Zawo-
dowego ds. transportu materiatéw i technologii
magazynowania. Projekt ten byt w ciggu ostat-
nich miesiecy poprawiany przez specjalistow z
dziedziny BHP z Francji, Wielkiej Brytanii i Nie-
miec, ktorzy posiadajg doswiadczenie w zakresie
tego rodzaju maszyn.

Zagrozenia mechaniczne w centrum uwagi

Na podstawie analizy ryzyka, w projekcie normy
zaproponowano wymagdania w zakresie bezpie-
czenstwa dla pras do belowania. Jak zwykle w
przypadku norm europejskich dotyczacych bez-
pieczenstwa maszyn, zostaty przeanalizowane
rézne rodzaje zagrozen oraz zostaty okreslone
wymagania, ktére ogranicza ryzyko do minimum.
Nacisk w tym przypadku potozony jest na zagro-
zenia mechaniczne. Przede wszystkim nalezy
zapobiec nieumyslnemu wchodzeniu pracowni-
kéw do wnetrza instalacji, czyli na przyktad do
komory prasujacej. W przesztosci wynikiem tego
byly powazne i zazwyczaj smiertelne wypadki. W
projekcie normy zaproponowano podstawowe
wymagania, dzieki ktérym bedzie mozna uniknaé
usterek, tak aby od poczatku zapobiec potrzebie
dostepu do strefy niebezpiecznej. Ponadto opisa-
ny zostat sprzet, ktéry zapewni ochrone osobom,
ktore beda musiaty wejs¢ do strefy niebezpiecz-
nej: na przyktad, jesli wymagany bedzie dostep
dla operatoréw lub personelu konserwujacego,
wszystkie niebezpieczne mechanizmy beda mu-
siaty zosta¢ najpierw unieruchomione. Automa-
tyczne zatrzymanie mozna uzyskac na przyktad
za pomocg systemu przekazania klucza.

Whniosek o normalizacje

Nastepnym krokiem bedzie zgtoszenie wniosku
o normalizacje do Niemieckiego Instytutu Nor-

malizacyjnego (DIN) przez Komisje Ochrony Pra-
cy i Normalizacji (KAN). Tekst opracowany przez
ekspertéw z dziedziny BHP zostanie ztozony jako
projekt normy. Jesli wniosek zostanie przyjety
przez DIN, zostanie on nastepnie przekazany
do Europejskiego Komitetu Normalizacyjnego
(CEN). CEN przeprowadzi badanie wsréd swoich
cztonkéw - krajowych instytucji normalizacyj-
nych — aby ustali¢, czy popierajg oni taka norme
i czy zaangazuja sie aktywnie w opracowywanie
normy w ramach prac komitetu CEN. Aby mogta
rozpoczac sie praca nad norma, wiekszos¢ z trzy-
dziestu obecnych cztonkéw CEN, musi poprzec
whniosek. Ponadto przynajmniej pieciu cztonkéw
CEN musi zadeklarowac¢ che¢ aktywnego zaan-
gazowania sie w prace komitetu europejskiego.
Wedtug CEN, nie istnieje obecnie zaden Komitet
Techniczny, ktéry moégtby zajac¢ sie opracowa-
niem normy dotyczacej belownic kanatowych.
W zwigzku z tym jesli wniosek zostanie przyjety,
powstanie najprawdopodobniej specjalna grupa
projektowa, ktéra otrzyma mandat do prowadze-
nia swojej dziatalnosci.

Mozliwosci wywarcia wplywu

Wszystkie zaangazowane strony powinny wia-
czy¢ sie w ten proces. Eksperci z dziedziny bez-
pieczenstwa i higieny pracy, operatorzy i pro-
ducenci, ktérzy sa zainteresowani powstaniem
normy dotyczacej belownic kanatowych powin-
ni nawiazac¢ kontakt z krajowymi instytucjami
normalizacyjnymi. Celem jest zapewnienie, aby
wynik badania CEN byt pozytywny i wsparcie w
ten sposéb wniosku o normalizacje. Oczywiscie
najlepszym sposobem na wywarcie wptywu na
tres¢ normy jest aktywne zaangazowanie sie w
prace komitetu CEN. Mozliwos¢ taka istnieje, jesli
zdobedzie sie nominacje na eksperta krajowego
od rodzimej instytucji normalizacyjnej. Innym
sposobem jest zaangazowanie w prace komite-
téw zwierciadlanych na poziomie krajowym. Na-
lezy zdecydowanie skorzystac z tych mozliwosci i
przyczynic sie do powstania normy europejskiej
dotyczacej belownic kanatowych, ktéra okresli
jednolity standard bezpieczenstwa i tym samym
przyczyni sie do zapobiegania wypadkom.

Dr. Michael Thierbach
thierbach@kan.de
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W SKROCIE

Pilarki tancuchowe:
sprzeciw formalny

W opinii ekspertéow z dziedziny prewencji,
norma EN ISO 11681-1:2004/A1:2007 ,Ma-
szyny dla lesnictwa -- Wymagania bezpie-
czenstwa i badania pilarek tancuchowych
przenosnych -- Cze$¢ 1: Pilarki tanncuchowe
do prac lesnych” nie spetnia catkowicie wy-
magan dyrektywy maszynowe;j.

Podstawowym wymaganiem dla pilarki fan-
cuchowej jest catkowite wyeliminowanie
ryzyka wynikajacego z niezamierzonego
uzycia przycisku przy$piesznika, poniewaz
moze to wywotaé niebezpieczny ruch pily
tancuchowej. Z tego powodu, kiedy tylko
przycisk przyspiesznika zostaje zwolnio-
ny, po zakonczeniu procesu uruchamiania
urzadzenia, blokada przycisku przyspiesz-
nika musi by¢ utrzymana w pozycji zabez-
pieczajacej przed niebezpiecznym ruchem
pity. Dlatego tez nie powinno sie¢ montowac¢
zadnego urzadzenia do uruchamiania przy-
cisku przyspiesznika, ktére mogtoby by¢
nieumysinie wiaczane przez uzytkownika.
Stwarza to nie tylko ryzyko urazu w wyniku
nieostroznosci, ale moze by¢ niewtasciwie
wykorzystane, na przyktad kiedy uzytkow-
nik zapobiega zgasnieciu silnika poprzez
blokowanie dzwigni przycisku przyspiesz-
nika, w przypadku niewtasciwie wyregulo-
wanego gaznika. Wedtug ekspertéw z dzie-
dziny prewencji, tytut normy EN ISO 11681-1
powinien by¢ opublikowany w Dzienniku
Urzedowym UE z ostrzezeniem, a CEN powi-
nien zawnioskowac o wprowadzenie popra-
wek do normy.

Rewizja norm doty-
czacych maszyn rolni-
czych rozpoczeta

Rada wykonawcza i doradcza grupy nor-
malizacyjnej ds. inzynierii rolniczej (NLA)
dziatajacej w ramach komitetu normaliza-
cyjnego ds. budowy maszyn (NAM) pod-
jely decyzje o natychmiastowym przyjeciu
zalecen przedstawionych w Raporcie KAN
nr 41 ,bezpieczeristwo maszyn rolniczych” i
rozpoczeciu rewizji odpowiednich norm we
wspotpracy z ekspertami z dziedziny bezpie-

czenstwa i higieny pracy reprezentowanymi
w KAN (patrz rowniez KANBrief 2/08, str. 7).
Odbyty sie juz pierwsze wspdlne posiedze-
nia. Na wstepnym posiedzeniu w dniu 16
lipca 2008 r. przewodniczacy NLA, Hans-Jur-
gen Wischhof wezwat do wspdlnego wysit-
ku opartego na wzajemnym zaufaniu i po
raz kolejny podkreslit, ze zakoriczenie rewizji
w lutym 2009 roku jest bardzo ambitnym
celem. Na spotkaniu oméwiono norme EN
ISO 4254-1:2008 ,Maszyny rolnicze -- Bez-
pieczenstwo -- Czes¢ 1: Wymagania ogolne’,
a nastepnego dnia norme EN 14017:2005
~Maszyny rolnicze i leSne -- Siewniki nawo-
zow statych - Bezpieczenstwo”. Wymiana
opinii podczas obu tych spotkan byta otwar-
ta i konstruktywna. Ustalono daty kolejnych
spotkan, podczas ktérych oméwione beda
pozostate normy, o ktérych mowa w Rapor-
cie KAN nr 41.

Przyjecie pakietu ryn-
ku wewnetrznego

Pod koniec czerwca zostat oficjalnie przyjety
pakiet rynku wewnetrznego (patrz KANBrief
2/08). Zostat on juz podpisany przez prze-
wodniczacego Parlamentu Europejskiego i
przewodniczacego Rady Unii Europejskiej.
18 sierpnia 2008 r. w Dzienniku Urzedowym
Unii Europejskiej opublikowano nastepuja-
ce trzy dokumenty, ktére tym samym zacze-
ty obowiazywac:

Rozporzadzenie dotyczace akredytacji i nad-

zoru rynku
http://eurlex.europa.eu/LexUriServ/LexUriServ.
do?uri=0J:L:2008:218:0030:0047:PL:PDF

Decyzja w sprawie ram dotyczacych wpro-
wadzania produktéw do obrotu
http://eurlex.europa.eu/LexUriServ/LexUriServ.
do?uri=01J:L:2008:218:0082:0128:PL:PDF

Rozporzadzenie dotyczace wzajemnego
uznawania
http://eurlex.europa.eu/LexUriServ/LexUriServ.
do?uri=0J:L:2008:218:0021:0029:PL:PDF

Pakiet ten jest kluczowy dla ram prawnych
europejskiego rynku wewnetrznego, a nie
tylko, jak to zaktadano, nowelizacja Nowego
Podejscia.

N

Publikacje

Modut do szkolenia projektantow w
zakresie ergonomii

Aby poswieci¢ wiecej uwagi wiedzy z zakre-
su ergonomii podczas projektowania wyro-
boéw, KAN zlecita opracowanie pieciu modu-
tow szkoleniowych (patrz réwniez KANBrief
1/08, str. 7), w ktdérych znalazta sie wiedza i
doswiadczenie w obszarze ergonomii. Mo-
duly przeznaczone sg przede wszystkim dla
wyktadowcédw na kierunkach inzynierskich,
ale moga by¢ réwniez uzywane przez projek-
tantoéw i ekspertéw z dziedziny normalizacji.
Aby pobrac lub zamdwic¢ Raport KAN nr 42 ( dostepny

w jezyku niemieckim, streszczenie w jezyku angielskim:
www.kan.de/en/publikationen/kan-berichte.html

Bezpieczenstwo funkcjonalne systemoéow
sterowania maszynami - zastosowanie
normy DIN EN ISO 13849

Raport BGIA nr 2/2008 przedstawia naj-
wazniejsze elementy normy DIN EN ISO
13849 ,Bezpieczenstwo maszyn -- Elementy
systemoéw sterowania zwigzane z bezpie-
czenstwem”. Szczegétowo opisane zostaty
metody oceny ryzyka oraz wymagania dla
réznych pozioméw zapewnienia bezpie-
czenstwa (PL).

Aby pobrac lub zaméwic raport w jezyku niemieckim::
www.dguv.de, webcode d18588

Internet

http://ec.europa.eu/enterprise/tris/
index_en.htm

System informacyjny krajowych przepiséw
technicznych, ktére musza by¢ zgtoszone do
Komisji Europejskiej przez panstwa czton-
kowskie, zgodnie z postanowieniami dyrek-
tywy 98/34/WE. Petfen tekst przepiséw oraz
zwigzane z nimi notyfikacje dostepne sa w
prawie wszystkich jezykach oficjalnych UE.
Przeszukiwanie bazy danych mozliwe jest z
zastosowaniem roznych kryteriow (typ wy-
robu, rok, kraj, stowa kluczowe).
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IMPREZY

Informacja

Temat

Kontakt

16.09. - 18.09.08
Dresden

Seminar

Sichere Produkte in Verkehr bringen: Die praktische
Umsetzung des Gerédte- und Produktsicherheitsgesetzes

BGAG - Institut Arbeit und Gesundheit
Tel.: +49 351 457 1618
www.dguv.de/bgag-seminare > Seminar-Nr. 500018

23.09.08 oder
02.12.08

Essen

Seminar
Neue Maschinen-Richtlinie 2006/42/EG

Haus der Technik
Tel.: +49 201 1803 1
www.hdt-essen.de/pdf/W-H093-09-134-8.pdf

08.10.-10.10.08
Hamburg

Messe + Kongress / Fair + Congress
Arbeitsschutz aktuell 2008

Hinte Messe GmbH
Tel.: +49 72193133 720
www.arbeitsschutz-aktuell.info

27.10.-29.10.08
Dresden

Seminar
Grundlagen der Normungsarbeit im Arbeitsschutz

BGAG / KAN
Tel.: +49 351 457 1970
www.dguv.de/bgag-seminare > Seminar-Nr. 700044

03.11.-07.11.08

International Conference

NANOSAFE 2 project

Grenoble Nanosafe 2008 Tel.: +334 38381818
www.nanosafe2008.org
10.-14.11.08 (Teil 1) Seminar BGAG - Institut Arbeit und Gesundheit

01.-05.12.08 (Teil 2)
Dresden

Rechtsgrundlagen der Prévention

Tel.: +49 351 457 1618
www.dguv.de/bgag-seminare > Seminar-Nr. 700885

13.11.08
Dortmund

Seminar
Aktuelles zum Gefahrstoffrecht

BAUA
Tel.: +49 231 9071 2219

www.baua.de/nn_51196/de/Aktuelles-und-Termine/
Veranstaltungen/2008/11.13-Gefahrstoffrecht.html

24.11.-26.11.08
Dortmund

Seminar

Maschinenrichtlinie (neue Fassung 2006/42/EG) und
Betriebssicherheitsverordnung (BetrSichV)

BAUA
Tel.: +49 231 9071 2219

www.baua.de/nn_51196/de/Aktuelles-und-Termine/
Veranstaltungen/2008/11.24-Maschinenrichtlinie.html

25.11.-27.11.08
Sankt Augustin

Seminar
Einsatz von Vibrationsmesstechnik (V1)

BGAG - Institut Arbeit und Gesundheit
Tel.: +49 2241 231 2771
www.dguv.de/bgag-seminare > Seminar-Nr. 822068

01.12.-02.12.08
Enschede (NL)

Conference
Personal Protective Equipment

Foundation for Engineering of
Fibrous Smart Materials, University of Twente

Tel.: +31 548 633033
www.efsm.nl/ppeconference

Zdroj: KANBrief 3/08
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