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Wyjscie naprzeciw potrzebie informac;ji
oraz tworzeniu mozliwosci wywierania

Zadania Komisji Ochrony Pracy i Normalizacji (KAN) nie ograniczajg sie do
zagadnien normalizacyjnych zwigzanych z bezpieczeristwem i higieng pracy - w
stale powiekszajacym sie zakresie dziatalnosci KAN lezy rowniez informowanie
wszystkich zainteresowanych normalizacja o aktualnych problemach, ktére sg z
nig zwigzane.

Jednym z gtéwnych celéw tej dziatalnosci jest umozliwienie uzytkownikom
wyrobéw w duzych firmach czy matych i $rednich przedsiebiorstwach, ktérzy
nie sg blisko zwigzani z dziatalnoscia normalizacyjng, wykorzystania norm do
wiasnych celéw. Przy pomocy KAN moga oni wprowadzi¢ zagadnienia z obszaru
bezpieczenstwa i higieny pracy do dziatalnosci normalizacyjnej: nowe projekty
moga zostac zainicjowane, a na trwajace projekty normalizacyjne, a co za tym id-
zie na forme norm, ktére sg ich wynikami, mozna wywrze¢ wptyw.

Do zadan KAN nadal nalezy zajmowanie sie poszczegélnymi problemami ww. grup
uzytkownikéw i reprezentowanie ich intereséw w procesie normalizacyjnym.

Norbert Breutmann
Przewodniczqcy KAN
Federalne Zrzeszenie Niemieckich Organizacji Pracodawcéw
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Wsparcie praktyczne w obszarze
bezpieczenstwa i higieny pracy
oraz normalizacji

Pracodawcy, eksperci z  dziedziny
bezpieczenstwa i higieny pracy oraz insty-
tucje szkoleniowe potrzebuja wiarygod-
nych informacji na temat bezpieczerstwa
i higieny pracy oraz normalizacji. W tym
wydaniu KANBrief przedstawiamy kilka
przydatnych zrédet informacji: narzedzie
do wyszukiwania norm - NoRA oraz jej
nowe funkcje, strony internetowe, na
ktérych mozna znalez¢ najwazniejsze in-
formacje dotyczace zharmonizowanych
norm europejskich, a takze nowy modut
do szkolenia projektantéw w zakresie er-
gonomii.
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NoRA: bezplatne wyszukiwanie norm, teraz z dodatkowymi funkcjami

Narzedzie do wyszukiwania norm NoRA zostato rozbudowane - dodano do niego nowe funkcje. Uzytkownicy moga nie tylko
wyszukiwa¢ bezptatnie norm dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy, ale réwniez wyszukiwa¢ normy generyczne. Ponadto
mozna sprawdzi¢, na podstawie ktérej z europejskich dyrektyw opracowano dang norme oraz jakie inne normy sa w niej cytowane.

QNORA

Querschnittsnormen

" Raport KAN nr 38 mozna zamowic
bezptatnie w sekretariacie KAN lub
pobrac ze strony www.kan.de

Internetowa, bezptatna wyszukiwarka NoRA,
zostata stworzona w celu umozliwienia zwtaszcza
matym i Srednim przedsiebiorstwom wyszuki-
wanie norm zwigzanych z bezpieczenstwem
i higieng pracy. Na stronie www.nora.kan.
de/en mozna znalez¢ rézne opcje wyszuki-
wania, za pomocg ktoérych tresci zwigzane z
bezpieczenstwemihigiena pracy saidentyfikowa-
ne w normach. Baza danych zawiera informacje o
ponad 5 000 normijest co miesigc aktualizowana.
Oprocz zwyktego systemu wyszukiwania, system
pozwala na wybranie szukanych wyrazoéw z listy
w kilku polach. Bezptatnie mozna przejrze¢ stres-
zczenie, a takze coraz czesciej réwniez spis tresci
danej normy. Jednym kliknieciem mozna réwniez
przegladac liste projektéw norm dotyczacych
BHP, ktdre znajduja sie obecnie na etapie ankiety
powszechnej. ErgoNoRA to dodatkowe narzedzie,
za pomoca ktérego mozna wyszukiwaé normy z
dziedziny ergonomii.

QNoRA - pomoc w wyszukiwaniu norm
generycznych

Do wyszukiwarki NoRA dodano nowga funkcje,
za pomoca ktérej uzytkownicy moga wybiorc-
zo wyszukiwaé normy generyczne zwigzane z
bezpieczenstwem i higieng pracy. Funkcja ta,
QNoRA, dostepna jest na stronie gtéwnej wyszu-
kiwarki. Moze by¢ ona uzywana do wyszukiwania
wszystkich norm generycznych, ktére znajduja
sie w bazie danych za pomoca takich samych
zapytan jakie uzywane sa w NoRA. Ponadto stan-
dardowe zapytania NoRA moga by¢ uzywane
do ograniczonego wyszukiwania danego zbioru
norm: specjalne ikony nad oknem dialogowym
aktywuja wyszukiwanie w catej bazie danych
NoRA, lub jedynie wsréd norm generycznych lub
z dziedziny ergonomii.

Zaréwno osoby opracowujace normy jak i pro-
jektanci musza by¢ w stanie zidentyfikowac¢ nor-
my generyczne w swoim obszarze dziatalnosci.
Normy generyczne dotycza tresci zwigzanych
z kilkoma obszarami normalizacji. Uzywajac
poréwnania matematycznego: ich tres¢ normy
znajduje sie przed nawiasem. Normy typu A i
typu B w obszarze bezpieczenstwa maszyn to
przyktady norm generycznych. Normy dotyczace
wyrobow same w sobie nie zawieraja przepisow,
ktore reguluja te kwestie — w normach tych zna-
jdziemy odwotanie do norm generycznych. Ra-
port KAN nr 38' opisuje ten hierarchiczny system
na przyktadzie bezpieczerstwa maszyn i poka-

zuje korzystny wptyw, jaki normy generyczne
wywieraja na porzadek i spojnos¢ catego zespotu
norm. W przypadku, gdy nie istnieja normy gene-
ryczne lub nie s3 one przestrzegane, zdarza sie,
ze powstaje kilka norm wyroboéw, ktére zawieraja
rézne wymagania dotyczace tych samych kwestii,
anie to jest istotg normalizacji. Wiedza ekspercka,
ktorg odnajdujemy w normach generycznych jest
bardzo pomocna i przydatna zaréwno podczas
opracowywania norm wyrobéw, jak i projektowa-
nia wyrobow, dla ktérych nie ma jeszcze norm.

Wiecej szczegétowych informacji o normach

Oprécz dodania opcji wyszukiwania norm gene-
rycznych, rozszerzono réwniez zakres dostepnych
informacji. Dodano pola: ,odnosniki” (Cross re-
ferences) oraz ,ustawodawstwo” (Legislation),
zarébwno w szczegdtowych informacjach o posz-
czegdlnych opcjach jak i w oknie dialogowym
wyszukiwania.

Kiedy w polu odnos$niki wpiszemy numer nor-
my, pokazg sie dokumenty, w ktérych znajduja sie
odniesienia do tej normy. W szczegétowym wido-
ku listy wynikéw znajdziemy réwniez inne normy
cytowane w zidentyfikowanych dokumentach,
zawierajgce wymagania, ktore trzeba spetnic.

Ustawodawstwo to nowe pole w bazie da-
nych NoRA. W polu tym znajdziemy dyrektywe
europejska, z ktéra zharmonizowana jest dana
norma i/lub na podstawie ktérej norme opra-
cowano. Wymienione sg réwniez odniesienia
do niemieckich przepiséw krajowych, takich jak
ustawa o bezpieczenstwie urzadzen i wyrobdw
(GPSG).

Dr. Michael Thierbach
thierbach@kan.de

Dr. Anja Vomberg
vomberg@kan.de
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Modut do szkolenia projektantow w zakresie ergonomii

Wymagania dotyczace ergonomii wyrobow ustalone w odpowiednich przepisach nadal nie sa odpowiednio realizowane w praktyce
w fazie projektowania. Jednym z powododw jest to, ze nie poswieca sie wystarczajaco duzo uwagi antropotechnice w ogdle, a ergo-
nomii w szczegolnosci podczas ksztalcenia projektantéw. Brak ten zostat wtasnie uzupetniony dzieki modutowi do szkolenia projek-
tantéw w zakresie ergonomii, ktory zostat opracowany w ramach jednego z projektéw KAN.

1
Wprowadzenie

2 3 4

Wiedza specjalistyczna

Struktura modutow
ergonomicznych

' Przewidziana data publikacji (wersji w
jezyku niemieckim): potowa 2008 roku.
Czytelnicy zainteresowani otrzymywa-
niem najswiezszym informacji na
temat nowych publikacji moga
zarejestrowac sie wysytajac email na
adres info@kan.de, aby otrzymywac
KANMAIL - bezpfatny biuletyn
informacyjny.

Obecnie podczas szkolenia inzynierowie maja
niewiele okazji, zeby zapoznac¢ sie z podstawa-
mi antropotechniki i ergonomii. Tematyka ta
jest elementem szkolen tylko w instytucjach, w
ktoérych sa wydzialy ergonomii. Celem projektu
KAN byto umozliwienie wtaczenie wiedzy z obs-
zaru bezpieczenstwa i higieny pracy oraz ergo-
nomii do programu szkolenia projektantéw, aby
w ten sposob zapewnic¢ dostosowanie wyroboéw,
urzadzen i miejsc pracy do standardéw ergo-
nomii i bezpieczenstwa. Uznano, ze w tym celu
konieczne jest opracowanie specjalnego modutu
szkolenia w dziedzinie ergonomii. Zadaniem
tych modutéw jest umozliwienie wyktadowcom,
rowniez tym, ktérzy nie specjalizuja sie w dziedzi-
nie ergonomii, przekazania podstawowej wiedzy
z zakresu ergonomii i zwigzanej z nig normali-
zadji.

Na poczatku projektu przeprowadzono konsul-
tacje z wyktadowcami z dziedziny projektowania,
aby okresli¢ w jakim zakresie zagadnienia ergo-
nomii sa wigczone do programu nauczania i jakie
sg ich oczekiwania w tym temacie. Wynikiem kon-
sultacji byto okreslenie pewnych podstawowych
punktéw odniesienia dla projektu:

e Ergonomia jest waznym zagadnieniem, ale
obecnie nie wystepuje w programach nauc-
zania, poniewaz nie ma wystarczajagco duzo
Czasu na nauczanie teorii projektowania.

e Wraz z wprowadzeniem w Niemczech
modutowego ksztatcenia na poziomie licen-
Cjatu / inzyniera, wyktadowcy moga sami
decydowag, czy wiaczy¢ do programu przed-
mioty ogdlne, takie jak ergonomia.

e Jest duze zainteresowanie dodatkowymi
materiatami, takimi jak na przyktad opraco-
wane wykfady, trwajace od 5 do 30 minut.
Interesujgce mogtyby by¢ réwniez moduty do
samodzielnej nauki, w ktérych znajdowatyby
sie ¢wiczenia na poziomie zaawansowanym.

Ergonomia w pieciu modutach

Na podstawie zidentyfikowanych wymagan
opracowano pie¢ modutéw z podstawowa
wiedzg z zakresu ergonomii oraz z przyktadami
dobrych praktyk. W sumie materiat ten mozna
wykorzysta¢ podczas pieciu dziewiecdziesieciu
minutowych wyktadéw. Kazdy modut podzielony
jest na podrozdziaty, ktére moga by¢ wykorzysty-
wane niezaleznie.

Modut 1 to wprowadzenie i przyktad praktyczny,
ktory opisuje podstawowe problemy zwigzane w
ergonomicznym projektowaniem urzgdzen oraz
wptyw na proces pracy. Przyktad praktyczny pow-
tarzany jest we wszystkich modutach. Moduty
od 2 do 4 przedstawiaja wiedze specjalistyczna
z dziedziny antropometrii i biomechaniki,
wptywu czynnikéw S$rodowiskowych w miejs-
cu pracy (hatas, drgania, oswietlenie/kolor, kli-
mat) oraz relacji cztowiek-maszyna (sterowniki i
wyswietlacze). W module 5 znajduja sie przyktady
zastosowan dla projektowania wyroboéw i miejsc
pracy, ze szczeg6lnym uwzglednieniem grupy
docelowej.

Koncepcje szkolenia wspierajg przyktady wi-
zualne (filmu video, zdjecia i tekst). Wyktadowcy
otrzymuja réwniez testy z rozwigzaniami i
¢wiczenia. Moduty opracowane sg w formie
prezentacji Powerpoint, wraz z notatkami dla
wyktadowcy i opisami.

Moduty zostaty pozytywnie ocenione we
wstepnych testach. Dalsza ocene zaplanowano
na koniec semestru letniego 2008 r., kiedy to
materiaty szkoleniowe beda w szerszym uzyciu.

Wdrozenie

Materiaty do nauczania zostang udostepnione
bezptatnie w internecie nie pézniej niz w potowie
2008 roku. Ponadto moduty zostang opublikowa-
ne w formie raportu KAN, razem z pozostatymi
wynikami projektu’.

Jednoczesnie trwaja prace nad koncepcja
efektywnego wiaczenia modutéw do programu
nauczania. Jedna z opdji jest rozestanie broszury
informacyjnej wraz z ptyta CD do odpowiednich
wydziatéw szkoét wyzszych. Skutecznym sposo-
bem upowszechniania mogtoby réwniez by¢
opracowanie modutéw do uzytku w systemie e-
learning. Z tego sposobu mogliby korzysta¢ nie
tylko studenci, lecz réwniez inni zainteresowani
(tacy jak eksperci w dziedzinie normalizacji i za-
wodowi projektanci).

Dr. Anja Vomberg
vomberg@kan.de
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Kiedy wiadomo, ze norma moze by¢ podstawa domniemania zgodnosci?

Zaktada sie, ze wyroby, ktore spetniaja wymagania zharmonizowanych norm europejskich spetniaja rowniez wymagania zawarte w
dyrektywach wlasciwych da tych norm. Takie ,domniemanie zgodnosci” zwalnia dystrybutora wyrobu z obowigzku wykazania jego
zgodnosci z dyrektywa. Wszystkie zaangazowane strony sg zobligowane do systematycznego upewniana sig, ze norma, na ktéra sie
powotuja, faktycznie moze by¢ podstawa domniemania zgodnosci.

"W CEN Zatacznik ZA opisuje zwigzek
miedzy wymaganiami zawartymi w
normach i dyrektywach, w CENELEC
wystepujg on pod nazwa Zatgcznik ZZ

2 http://eur-lex.europa.eu/en/index.htm

3 http://eur-lex.europa.eu/RECH_mot.do

Aby zastosowanie normy mogto by¢ podstawa
domniemania zgodnosci, jej tytut musi zostac
opublikowany w Dzienniku Urzedowym Unii Eu-
ropejskiej. Dotyczy to oczywiscie podstawowych
wymagan dyrektyw, ktére sg obecnie objete za-
kresem norm. Ponadto oprécz analizy zakresu
norm oraz Zatacznika ZA', ktéry jest wyma-
gany, nalezy regularnie sprawdza¢ w Dzienniku
Urzedowym, czy norma nie zostata zastapiona,
czy nie ograniczono domniemania zgodnosci lub
czy norma nie zostata catkowicie wycofana. W do-
bie nowoczesnych technik komunikacyjnych jest
to zdecydowanie tatwiejsze, niz w przesztosci.

www.newapproach.eu

Strona internetowa, ktéra moze stuzy¢ za prakty-
czny przewodnik wszystkim, ktérzy sa zaintere-
sowani normami zharmonizowanymi. Na stronie
tej znajduja sie linki do informacji Komisji Euro-
pejskiej dotyczacych wszystkich dyrektyw No-
wego Podejscia oraz przegladu zwigzanej z mini
dziatalnoscinormalizacyjnej. Mozliwe jestréwniez
wyszukiwanie za pomocg stéw kluczowych. Dals-
ze linki umozliwig przegladanie tekstu dyrektyw,
a w szczegdlnosci ostatnich publikacji tytutéw
norm w Dzienniku Urzedowym Unii Europejskiej,
ktory dostepny jest we wszystkich oficjalnych
jezykach UE.

Jesli nie mozna odnalez¢ normy w Dzienniku
Urzedowym, powodem tego moze byc¢ wycofanie
jej jako podstawy do domniemania zgodnosci,
zwiaszcza jedli norma jest stara. | na odwrét — jesli
norma zostata niedawno opublikowana, Komis-
ja Europejska mogta jeszcze nie opublikowac jej
tytutu, nawet jesli nie ma przeszkody w tresci nor-
my. W tym przypadku, norma nie moze stanowic
jeszcze podstawy do domniemania zgodnosci,
jednak tak jak inne specyfikacje techniczne
moze by¢ stosowana po uwaznym poréwnaniu z
wymaganiami zawartymi w dyrektywie.

EUR-Lex: wyszukiwanie norm
zharmonizowanych

Alternatywa, dodatkowo wielojezyczng, jest EUR-
Lex, wyszukiwarka Dziennika Urzedowego UE.
EUR-LEx dostepny jest we wszystkich jezykach
urzedowych Unii Europejskiej? i umozliwia tatwe
odszukanie nowych i starych opublikowanych
list norm zharmonizowanych. Jest to szczegol-
nie uzyteczne w przypadku sporéw prawnych
dotyczacych wyrobéw wprowadzonych na rynek

jakis czas temu. Funkcja wyszukiwania moze by¢
uzyta do zidentyfikowania norm, na podstawie
ktorych przyznano domniemanie zgodnosci w
konkretnym czasie. Zazwyczaj wyszukiwanie
proste za pomoca stéw jest wystarczajace do
tego celu’.
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EUROPA > EUR-Lex > Wyszukiwanie proste > Stowa

Wyszukiwanie za pomoca slow

Szukaj

Tylko dwa z trzech p6l w wyszukiwaniu prostym
muszg by¢ wypetnione:

1. »Szukaj”: ,Komunikat Komisji w ramach
wdrazania dyrektywy” (lista zharmonizowa-
nych norm jest zazwyczaj publikowana pod
takim tytutem).

2. ,I": numer dyrektywy (np. 98/37/WE).

Wyniki wyszukiwania wyswietlane s3 jako lista
publikacji dostepnych w formie elektronicz-
nej. Najnowsze publikacje wymienione sg jako
pierwsze. Jesli chcemy, wyniki mozna zawezi¢
przy kolejnym kroku, na przyktad wedtug daty lub
konkretnego okresu (opcja ,Przeszukaj”). Zaleca-
ne jest uzywanie wersji PDF, gdyz w wersji HTML
traci sie forme tabelaryczng. W niektérych przy-
padkach starsze wydania dostepne sg wytacznie
w formacie TIF i przechowywane sa w archiwum
zewnetrznym. Aby otrzymac¢ bezpfatny link, za
pomoca ktérego mozna pobra¢ plik wystarczy
podac swoj adres email.

Corrado Mattiuzzo
mattiuzzo@kan.de
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Uwaga gorace powierzchnie! Nowy przewodnik do oceny zagrozen
poparzeniem podczas uzytkowania wyroboéw elektrycznych

Urzadzenia elektryczne czesto rozgrzewaja sie podczas uzytkowania. Niektore czesci wyrobow, takie jak ptyty grzewcze czy stopy
zelazek elektrycznych musza rozgrzac sie do wysokiej temperatury, aby urzadzenie spetniato swoja funkcje. Inne czesci rozgrzewaja
sie nie intencyjnie na skutek przewodnictwa cieplnego, stanowigc tym samym zagrozenie poparzeniem dla uzytkownikow, jesli
zostang przypadkowo dotkniete. Nowy przewodnik CENELEC zawiera informacje, w jaki spos6b mozna oceni¢ to ryzyko.

"PN-EN ISO 13732-1:2006: Ergonomia
Srodowiska termicznego - Metody
oceny reakgji cztowieka na dotkniecie
powierzchni - Cze$¢ 1: Powierzchnie
gorace.

Zatacznik nr 1 do dyrektywy niskonapieciowej
(dyrektywa 2006/95/WE) wymaga, aby zostaty
podjete $rodki natury technicznej w stosunku
do urzadzen elektrycznych w celu zapobiegania
powstawaniu wysokich temperatur, ktére moga
stanowi¢ zagrozenie. Obecnie jednak bardzo
niewiele norm dotyczacych urzadzen elektry-
cznych stanowi wsparcie dla tych wymagan.
Jednoczesnie, wczedniej nie istniata zadna od-
powiednia norma generyczna dotyczaca ryzyka
poparzeniem goracymi powierzchniami poprzez
przypadkowe dotkniecie. Ma to nastepujace kon-
sekwencje:

e Rozwigzania w normach dotyczacych wy-
robow, ktére maja chroni¢ przed oparzeniami,
sg czesto sprzeczne, o ile w ogdle istnieja.

e Instytucje nadzoru rynku, ktére chca wycofac¢
wyroby z goracymi powierzchniami z rynku
maja trudnosci z opracowaniem prawnego
uzasadnienia.

e Grupom zainteresowanym poprawa
bezpieczenstwa czesto brakuje uzasadnionej
podstawy naukowej, przy pomocy ktorej
mogtyby efektywnie wywiera¢ wptyw na
dziatalnos¢ normalizacyjna zwigzana z wyro-
bami z zakresu dyrektywy niskonapieciowe;j.

Zlecenie normalizacyjne dla CENELEC

W trakcie inspekcji przeprowadzonych przez
dunskie i niemieckie instytucje nadzoru ryn-
ku ustalono, ze wiele urzadzen elektrycznych
obecnych na rynku stanowi zagrozenie dla
uzytkownikéw poprzez ryzyko poparzenia.
Przedstawiono wiec istniejgce  zagrozenia
bezpieczenstwa uzytkownikéw odpowiednim
komitetom normalizacyjnym i Komisji Europejs-
kiej. Po serii dyskusji i negocjacji Komisja Europe-
jska w 2004 roku zlecita CENELEC opracowanie
odpowiedniego dokumentu generycznego.

W dopowiedzi, grupa robocza CENELEC, w
ktorej reprezentowana byta réwniez Komisja
Ochrony Pracy i Normalizacji (KAN) opracowata
Przewodnik nr 29 ,Temperatury goracych
powierzchni, ktérych mozna dotknac”. Prze-
wodnik przeznaczony jest dla komitetéw tech-
nicznych odpowiedzialnych za opracowanie od-
powiednich norm dotyczacych wyrobdw, a takze
dla producentéw urzadzen, ktére nie sa ujete w
szczegdtowych normach.

Przewodnik utatwia ocene ryzyka

Przewodnik zawiera instrukcje do oceny ryzyka
poparzenia niefunkcjonalnymi czesciami wy-
robéw elektrycznych, ktére moga zostaé przez
przypadek dotkniete. Ustala réwniez maksymal-
ne temperatury powierzchni, ponizej ktérych
uzytkownicy wyrobu nie sa zagrozeni poparze-
niem.

Struktura przewodnika odpowiada struktur-
ze normy. Zawiera definicje zakresu stosowania,
odniesienia normatywne i rozdziat poswiecony
definicjom. Gtéwna czes¢ przewodnika:

e Prowadzi uzytkownika krok po kroku przez
ocene ryzyka. Na tym etapie uwzglednione
sq materiaty, z ktérych wykonana jest pow-
ierzchnia i jej struktura.

e Zawiera instrukcje do poprawnego oszacowa-
nia maksymalnego czasu kontaktu z goraca
powierzchnig dla réznych uzytkownikoéw,
ktory nalezy uwzglednia¢ w ocenie ryzyka.

e Zawiera poréwnania temperatur pow-
ierzchni wyrobéw z naukowo okreslonymi
progami oparzenia. Te dane ergonomiczne
zaczerpnieto w niezmienionej formie z normy
PN-EN ISO 13732-1:2006'.

Aby utatwi¢ uzytkownikom stosowanie przewod-
nika, CENELEC przeprowadza obecnie ocene wy-
branych urzadzen elektrycznych.

Wyzwanie dla komitetéw normalizacyjnych

Wraz z opublikowaniem przewodnika, dane ergo-
nomiczne dotyczace progdw oparzenia zostana
wigczone do normy CENELEC. W przesztosci dane
te byty stosowane wylacznie w przypadku pola
nieelektrycznego. Przewodnik ten jest efekty-
wnym instrumentem do wdrozenia wymagan
dyrektywy niskonapieciowej. Teraz, kiedy prze-
wodnik ten jest juz dostepny, komitetom nor-
malizacyjnym pozostaje przeprowadzenie oceny
ryzyka opisanej w przewodniku dla poszczegél-
nych wyrobdéw i przeprowadzenie nowelizacji
istniejacych norm z uwzglednieniem danych er-
gonomicznych.

Dr. Michael Thierbach
thierbach@kan.de
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Certyfikacja - Badania i normalizacja - Krakowskie Memorandum
Nowe fora sieci EUROSHNET

W marcu 2008 roku EUROSHNET - europejska siec¢ ekspertow z dziedziny bezpieczenstwa i higieny pracy zaprezentuje trzy nowe fora.
W czesci ogélnodostepnej uzytkownicy beda mogli dyskutowa¢ na temat skutecznych dziatan zwigzanych z badaniami/certyfikacja
oraz roli naukowo potwierdzonej wiedzy w normalizacji. W czesci dla zarejestrowanych uzytkownikéw otwarto forum, w ramach
ktorego opracowywane jest Krakowskie Memorandum. Forum to jest przygotowaniem do organizowanej przez EUROSHNET kon-
ferencji, Bezpieczniejsze wyroby dla konkurencyjnych miejsc pracy”.

Forum: ,Poprawa bezpieczenstwa wyrobow
poprzez badania i certyfikacje”

Badania i certyfikacja wyrobéw jest znaczacym
wktadem w bezpieczenstwo i higiene pracy.
Mimo ze w kontekscie dyrektyw UE dziatalnos¢
ta moze by¢ prowadzona tylko przez jednostki
notyfikowane specjalnie dla tego celu, prakty-
ka wykazata braki z tym systemie. Gtéwny pro-
blemem jest to ze rézne jednostki notyfikowane
moga wyciggac¢ rézne wnioski podczas wyko-
nywania badan i certyfikowania tego samego
wyrobu. Jesli spowodowane jest to réznicami w
ocenie, grupy koordynujace dziatania jednostek
notyfikowanych powinny opracowac zalecenia
do uzytkowania. Wéwczas jednak zalecenia te
powinny sta¢ sie obowiazujace dla wszystkich
jednostek.

Jednakze niektérym jednostkom notyfikowa-
nym brakuje kompetencji w prowadzeniu badan
i certyfikacji na wysokim poziomie. Problem ten
moégtby zosta¢ rozwigzany, gdyby instytucje
panstwowe podczas przyznawania akredytacji,
tj. kluczowego elementu w ocenie kompeten-
¢ji jednostek notyfikowanych, odwotywaly sie
wytacznie do norm zharmonizowanych. W przy-
padku gdy jednostki notyfikowane nie wykazuja
réwnomiernego poziomu jakosci, konkurencja na
rynku w zakresie $wiadczenia ustug obejmujgcych
badania i certyfikacje zostaje znieksztatcona.

Nowe forum dyskusyjne na temat badan i cer-
tyfikacji jest okazja do dyskusji na temat réznych
podej$¢ do rozwigzania tego problemu poprzez
zadawanie pytan o doswiadczenia zwigzane z
badaniami i certyfikacja. Eksperci moga rowniez
wyrazi¢ swoja opinie na temat elementéw ktére
mozna lub nalezy ulepszyc¢.

Forum: ,Normalizacja oparta na naukowo
potwierdzonej wiedzy”

Opracowywanie wysokiej jakosci norm wymaga
naukowo potwierdzonych wynikéw badan, ktére
moga stuzy¢ za podstawe do dyskusji miedzy
zainteresowanymi stronami. Ponadto normali-
zacja moze byc¢ szczegdlnie skutecznym sposo-
bem wykorzystywania wynikéw badan lub innej
dziatalnosci naukowej w praktyce. Jest to prawd-
ziwe zwtaszcza w przypadku dziatalnosci norma-
lizacyjnej na szczeblu miedzynarodowym.

Glownym celem forum jest promowanie wy-
miany zdan miedzy ekspertami zaangazowanymi
w dziatalno$¢ naukowa i normalizacje, a takze
zainicjowanie nowych projektéw badawczych w
tych obszarach, w ktérych na podstawie praktyki
stwierdzono braki. Zaproszenie do wyrazania opi-
nii na ten temat lub zgtaszania propozycji popra-
wy dziatan na rzecz faczenia badan naukowych z
normalizacja skierowane jest to wszystkich zain-
teresowanych instytucji i ekspertéw indywidual-
nych.

Forum: , Krakowskie Memorandum”
EUROSHNET

Europejska dziatalno$¢ normalizacyjna na rzecz
dyrektyw wspdlnego rynku okazata sie skutecz-
na i znaczgco podniosta poziom bezpieczenstwa
wyroboéw na rynku europejskim. Tym niemniej
system wymaga dalszych ulepszen w niektérych
obszarach, aby pozadany poziom bezpieczenstwa
wyroboéw oznaczonych znakiem CE byt zapewni-
ony diugoterminowo, a poziom bezpieczenstwa
uzytkownikéw nie obnizat sie.

Celem tego forum jest przedyskutowanie
zakresu ulepszen w normalizacji, badaniach i
certyfikacji oraz/lub zwigzanych z nimi badan
naukowych. Wyniki dyskusji zostana pozniej
wigczone do Krakowskiego Memorandum EU-
ROSHNET, ktore zostanie zaprezentowane podcz-
as lll Europejskiej Konferencji na temat normali-
zacji, badan i certyfikacji.

Konferencja odbedzie sie w dniach 11-12
wrzesnia 2008 r. w Krakowie i bedzie poswiecona
tematyce ,Bezpieczniejszych wyrobéw dla
konkurencyjnych miejsc pracy”. Tematyka
konferencji bedzie koncentrowac sie wokot py-
tania, jak najnowsze dziatania w obszarze No-
wego podejscia, z odniesieniem réwniez do
nowej dyrektywy maszynowej, moga wptynac
na konkurencyjnos¢ miejsc pracy w Unii Euro-
pejskiej. Informacje na temat konferencji oraz
formularz rejestracyjny znajduje sie na stronie:
www.euroshnet.org/portal_euroshnet_events

Michael Robert
robert@kan.de
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Konsultanci CEN/CENELEC do spraw hatasu: zadania i osiagniecia

Jednym z celow dyrektywy maszynowej jest ograniczenie emisji hatasu pochodzacego z maszyn. Aby podstawowe wymagania
okreslone w tym celu zostaly wdrozone, Komisja Europejska od listopada 1998 roku finansuje prace niezaleznych ,konsultantow
CEN/CENELEC do spraw hatasu”. Zadaniem konsultantem jest dokonanie przegladu jakosci przepisow regulujacych kwestie hatasu w

normach europejskich, ktore zostaty opracowane zgodnie z dyrektywa maszynowa.

Dr. Jean Jacques

Konsultant CEN/CENELEC
do spraw hatasu w latach
1998-2006

INRS

Dr. Patrick Kurtz

Konsultant CEN/CENELEC
do spraw hatasu w latach
1998-2006

BAuA

Hafas jest znaczacym zagrozeniem pochodzacym
od wiekszosciz 85 tysiecy rodzajéw maszyn, ktére
wchodza w zakres dyrektywy maszynowej. W
zwigzku z tym dyrektywa zawiera dwa zasadnicze
wymagania w zakresie zdrowia i bezpieczenstwa
dotyczace hatasu, ktére musza by¢ przestrzegane
przez producentdw:

e odnosnie zaprojektowania i wykonania
maszyny o niskim poziomie hatasu - ryzyko
wynikajace z emisji hatasu musi zosta¢ ,ogra-
niczone do mozliwie najnizszego poziomu,
z uwzglednieniem postepu technicznego”
(Zatacznik |, punkt 1.5.8)

e producent musi dostarczy¢ informacji
iloSciowej na temat emisji hatasu przez
maszyne, zmierzonej w odniesieniu do proce-
dury badania hatasu (Zatacznik |, punkt 1.7.4 f).

W celu zapewnienia, aby normy zharmonizo-
wane zgodne z dyrektywg maszynowa byty w
zgodzie z wymaganiami dotyczacymi hatasu,
konsultanci do spraw hatasu oceniajg jakos¢ pro-
jektéw norm podczas ankiety prowadzonej przez
CEN/CENELEC (w ISO jest to etap roboczej wersji
normy miedzynarodowej - DIS) oraz na etapie
gtosowania formalnego (w ISO - korcowy projekt
normy miedzynarodowej — FDIS). Projekt moze
przejs¢ do etapu gtosowania formalnego tylko
wtedy, gdy pomiedzy grupa robocza a konsultan-
tami zostanie osiaggniete porozumienie. Aby na
pbzniejszych etapach unikna¢ negatywnej oce-
ny oraz opdznien, grupa robocza moze poprosic¢
konsultantéw o opinie od momentu opracowania
pierwszej wersji projektu. Istnieje okreslona pro-
cedura, ktéra zapewnia, aby konsultanci oceniali
wszystkie projekty norm w zgodzie z jednolitymi
kryteriami.

Od momentu podjecia pracy konsultanci
ocenili ponad 600 projektéw norm z obszaru
bezpieczenstwa i higieny pracy oraz liczne pro-
jekty metod pomiaru emisji hatasu. Podczas opra-
cowywania projektu procedury badania hatasu
czuwali, aby:

e normy typu C zawieraty odniesienia do norm
typu B w kwestii pomiaréw;

e zostaly zapewnione warunki dziatania, w
ktérych bedzie mozna uzyska¢ powtarzal-
ne dane i ktére odzwierciedlaja normalne
uzytkowanie;

® niepewno$¢ pomiaréw i deklaracji emisji
hatasu zostaty odpowiednio ujete.

Kiedy konsultanci rozpoczeli swoja dziatalnosci w
1998 roku, wiele komitetéw technicznych i grup
roboczych nie byto zaznajomionych z zasadniczy-
mi wymaganiami dotyczacymi hatasu i akustyki.
Konsultanci do spraw hatasu byli postrzegani jako
inspektorzy, ktérzy nie maja szerokiej wiedzy na
temat poszczegolnych maszyn i ktérzy utrudniali
opracowywanie norm. Jednak przez te lata udato
sie wypracowac bliska i szczerg wspotprace,
oparta na wzajemnym zaufaniu, ktéra pozwolita
na konstruktywne prowadzenie dziatalnosci nor-
malizacyjnej.

W wyniku wspétpracy miedzy konsultantami
do spraw hatasu i cztonkami komitetéw techni-
cznych do spraw maszyn dziatajagcych w CEN i
CENELEC normy dotyczace bezpieczenstwa dla
wielu rodzajéw maszyn zawierajg teraz dziaty,
ktore jasno wskazuja, ze:

e absolutnie zasadnicze jest zapewnienie reduk-
¢ji hatasu na etapie projektowania,

o efektywnos$¢ Srodkéw ukierunkowanych na
redukcje hatasu u zrédta musi bys sprawdzana
przy pomocy odpowiednich pomiaréw, pro-
wadzonych zgodnie z jednolitymi metodami
pomiarowymi,

e dane dotyczace emisji hatasu sg niezbedne
i nalezy je otrzymywac stosujac procedu-
ry badania hatasu odpowiednie do posz-
czegblnych naszyn (wiele procedur jest juz
dostepnych).

Ze wzgledu na to, ze nowa dyrektywa maszyno-
wa (2006/42/WE) wzmacnia zasadnicze wymaga-
nia dotyczace hatasu, a dziatalno$¢ konsultantéw
CEN i CENELC ma by¢ kontynuowana, mozna
spodziewac sie dalszych postepéw we wdrazaniu
wymagan dyrektywy do norm. Postep ten doty-
czy wiec celéw dtugoterminowych, a mianowicie
umozliwienia kupujagcym maszyny poréwnania
wyrobow réznych producentéw w oparciu dane
na temat emisji hatasu, ktére zostaty uzyskane
zgodnie z normami i wybrania maszyny, ktéra
jest najcichsza. Jednoczes$nie wspierany jest
uczciwy dialog miedzy producentami i potenc-
jalnymi kupujacymi. Stosunkowo niski poziom
emisji hatasu moze stac sie przekonujgcym ar-
gumentem do zakupu lub sprzedazy, a w efekcie
prowadzi¢ do uzyskania cichszego i bezpiecznie-
jszego miejsca pracy.

Dr Patrick Kurtz
kurtz.patrick@baua.bund.de

Dr Jean Jacques
jean.jacques@inrs.fr
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Konferencja na temat
nowej dyrektywy
maszynowej

Komisja Ochrony Pracy i Normalizacji
(KAN) oraz Niemiecki Zaktad Ubezpiecze-
nia Spotecznego i Wypadkowego (DGUV)
zapraszaja wszystkich zainteresowanych
do udziatu w Europejskiej Konferencji pn.
+Nowa dyrektywa maszynowa - ocze-
kiwania ekspertow z dziedziny prewen-
cji dotyczace normalizacji”. Konferencja
skierowana jest do decydentéw i ekspertéw
z dziedziny bezpieczenstwa i higieny pracy,
a odbedzie sie ona w Monachium w dniach
27-28 maja 2008 r. Konferencja prowadzona
bedzie w jezyku angielskim i niemieckim.

Pierwszego dnia konferencji obrady
rozpoczng sie o godzinie 14.00. Przeds-
tawione zostana referaty przedstawicieli
Komisji Europejskiej, instytucji nadzoru
rynku i europejskich organizacji partnerst-
wa spotecznego. Przewidziany jest rdwniez
udziat specjalistbw z dziedziny prawa,
ktérzy przedstawia zagadnienia dotyczace
odpowiedzialnosci, ktére beda pojawiac
sie podczas opracowywania i stosowania
norm. Drugiego dnia konferencji, w godzi-
nach od 9.00 do 15.00 zostang zorganizo-
wane trzy warsztaty oraz dyskusja na temat
oczekiwan ekspertéw z dziedziny normali-
zacji dotyczacych najwazniejszych zmian w
dyrektywie maszynowej. Tematem pierws-
zego warsztatu beda urzadzenia kontrolne i
ochronne, drugiego - ergonomia, a trzecie-
go - emisje.

Wiecej szczegdtéow na temat konferencji
mozna znalez¢ na stronie www.kan.de w
dziale Nowosci.

Nowelizacja norm

W odpowiedzi na inicjatywe Rady Regi-
onalnej Kassel i we wsparciu Federacji
Branzowych Stowarzyszen Zawodowych
(BG) dziatajagcych w obszarze rolnictwa i
przemystu gorniczego, Komisja Ochrony
Pracy i Normalizacji zwrdcita sie do Niemie-
ckiego Instytutu Normalizacyjnego (DIN) o
nowelizacje dwdéch norm. W opinii eksper-
tow z dziedziny bezpieczenstwa i higieny
pracy normy te nie zapewniaty w odpowied-
nim stopniu spetnienia wymagan dyrektywy
maszynowej.

PN-EN 14861:2006 Maszyny
lesne - Maszyny samobiezne

Whiosek o nowelizacje normy zostat ztozony
ze wzgledu na dwa wypadki $miertelne z
udziatem ciggnikéw zrywkowych (skidderow).
Przyczyna wypadkéw byta niewystarczajaca
widoczno$¢ na drodze podczas cofania
catkowicie lub czesciowo zatadowanego
pojazdu. Pod koniec 2007 roku, komitet
techniczny 1SO 23/SC 15 zadecydowat o
nowelizacji normy ISO 11850, aby w ramach
umowy wiedenskiej potaczy¢ norme EN
14861 i1SO 11850 w jedng, nowa norme. Pro-
pozycje ze strony przedstawicieli z dziedziny
bezpieczenstwa i higieny pracy, taki jak na
przyktad obowigzkowy system kamer, beda
brane pod uwage w procesie nowelizacji.

PN-EN 1889-1 Pojazdy oponowe

Maszyny dla goérnictwa podziemne-
go - Podziemne maszyny samobiezne -
Bezpieczenstwo - Czes¢ 1: Pojazdy oponowe.

Z powodu braku wymagan dotyczacych
systemu wstrzymywania ruchu, oswietlenia,
drogi odprowadzenia spalin oraz bezpiecz-
nych punktéw dostepu i wyjs¢ ewakuacyj-
nych w kopalniach podziemnych miaty mie-
jsce powtarzajace sie wypadki z udziatem
pojazdéw. Rozpoczeto obecnie prace nad
norma. Whnioski ekspertéw z dziedziny
bezpieczenstwa i higieny pracy sa brane pod
uwage w szerokim zakresie.

Zintegrowane systemy
produkcyjne

Ztozone zautomatyzowane systemy
maszyn stanowig szczegdlnie powazne
zagrozenie. Producenci Zazwyczaj

zapobiegaja zagrozeniom stosujac ochrony.
W wyjatkowych przypadkach, na przyktad
podczas montowania maszyny, operator
moze réwniez mie¢ mozliwos¢ obserwowa-
nia procesu z bliska, na przykfad poprzez
uzycie wigcznika dezaktywujgcego ochrone.
Techniczne $rodki ochrony nie zawsze sa
praktyczne, a zdarza sie, ze zostajg one
pominiete, co zwieksza ryzyko'.

W  normie EN ISO 11161:2007
,Bezpieczenstwo maszyn - Zintegrowane
systemy produkcyjne — Wymagania pods-
tawowe” wprowadzono wiec tryb obstugi,
ktéry pozwala pod pewnymi warunkami
na obserwowanie proceséw zautomaty-

N

zowanych z ograniczong iloscig technicz-
nych srodkéw ochrony. Zasadniczym war-
unkiem tego trybu jest przeprowadzenie
przez producenta analizy ryzyka opartej
na informacjach od operatora i dostarcze-
nie dodatkowych $rodkéw, ktére zapewnia
operatorowi wieksza catkowitg ochrone, niz
w przypadku gdy nie bytlo nowego trybu
obstugi. Z powodu niektérych sformutowan
zawartych w normie, Francja zgtosita sprze-
ciw formalny, ktéry nie zostat jeszcze przea-
nalizowany przez komitet do spraw maszyn.

"www.dguv.de/bgia/de/pub/rep/rep05/manipulation/
index.html (strona w jezyku niemieckim)

Publikacje

.
CD-ROM: Chron swaj stuch!

Niemiecka mini ptyta CD zatytutowana
,Schiitze Dein Gehor!” (Chron swoj stuch)
zawiera wyczerpujace informacje na te-
mat ekspozycji na hatas i zwigzanych z tym
zagrozeniami dla stuchu. Wéréd przedstawi-
onych tematéw znajduja sie miedzy innymi
srodki ochrony przed hatasem w miejscu
pracy i ustugi $wiadczone przez Branzowe
Stowarzyszenia Zawodowe (BG). Na ptycie
znajduja sie réwniez wartosci dziatania i
poziomy dopuszczalne okreslone w niemie-
ckim rozporzadzeniu dotyczacym hatasu i
drgan z dnia 6 marca 2007 roku.

Wszystkie artykuty, listy kontrolne i formu-
larze mozna wydrukowac bezposrednio z ptyty.
Na ptycie znajduje sie réwniez interaktywny
quiz na temat hatasu, filmy video i prezentacje,
ktére moga by¢ wykorzystywane podczas im-
prez o charakterze informacyjnym i szkolen.

Ptyte mozna zaméwic bezptatnie. W tym
celu nalezy skontaktowa¢ sie z dr Neuge-
bauerem, BG Budowa Maszyn i Przemyst Me-
talurgiczny, laerm@mmbg.de.

Internet

http://ec.europa.eu/enterprise/
newapproach/nando

Pod tym adresem jest zamieszczony spis
wszystkich jednostek notyfikowanych w
obszarze réznych dyrektyw europejskich,
opublikowany przez Komisje Europejska.
Wyszukiwanie moze odbywac sie przez kraj,
jednostke notyfikowang, dyrektywe lub za
pomoca stow kluczowych (np. wyrobdw).
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]
Informacja Temat Kontakt
07.04. - 08.04.08 Mittelstandskonferenz DIN Deutsches Institut flir Normung e.V.
Berlin Erfolgsfaktor Normung Tel.: +49 30 2601 2368
www.bmwi.de/BMWi/Navigation/Service/
Veranstaltungen/mittelstandskonferenz.html
09.04. - 11.04.08 Frihjahrskongress 2008 Gesellschaft fiir Arbeitswissenschaft e.V.
Minchen Produkt- und Produktions-Ergonomie Tel.: +49 89 289 15400
- Aufgabe fiir Entwickler und Planer www.lfe.mw.tum.de/gfa/index.htm
14.04. - 16.04.08 Seminar BGAG - Institut Arbeit und Gesundheit
Dresden Souverdn auf Englisch prasentieren Tel.: +49 351 457 1918
www.bgag-seminare.de
21.04. - 25.04.08 Seminar BGAG - Institut Arbeit und Gesundheit
Dresden Mensch und Arbeit: Tel.: +49 351 457 1918
Grundlagen der Ergonomie www.bgag-seminare.de
05.05.-07.05.08 Seminar AiB Wissen
Minchen Die neue EU-Richtlinie ,Larm” - mehr Lairmschutz am ilona.hofmann@aib-wissen.de
Arbeitsplatz?! http://www.aib-verlag.de/de/
aib-wissen/index.php > Schnellsuche,Larm”
27.05. - 28.05.08 Europdische Konferenz / European Conference Kommission Arbeitsschutz und Normung
Miinchen Neue Maschinenrichtlinie Tel.: +49 2241 231 3466
Erwartungen der Pravention and die Normung www.kan.de > Aktuelles > Veranstaltungen
The new Machinery Directive www.kan.de > News > Events
The expectations of prevention experts regarding
standardization
11.06. - 13.06.08 Seminar BGAG - Institut Arbeit und Gesundheit
Dresden Gewerbliche Arbeitsplatze ergonomisch gestalten Tel.: +49 351 457 1918
Grundkurs www.bgag-seminare.de
11.09. - 12.09.08 Conference / Konferencja / Konferenz ClopP
Krakéw Safer products for competitive workplaces Tel.: +48 22 623 36 78
3rd European Conference on standardization, testing and  http://www.ciop.pl/16650.html
certification (English, Polski, Francais, Deutsch)
30.09.-01.10.08 Konferenz - Workshops MBT Mechtersheimer GbR
Koéln Maschinenbautage 2008 Tel.: +49 228 9456522

www.maschinenbautage.de/index.php
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