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KOMMISSION ARBEITSSCHUTZ UND NORMUNG

Poszerzanie wspotpracy w zakresie

bezpieczenstwa i higieny pracy

Tak jak w innych dziedzinach, takze w obszarze bezpieczenstwa i
higieny pracy wspdtpraca jest kluczem do sukcesu. W pazdzierniku
dwa wydarzenia umozliwia wymiane informacji i nawigzanie
miedzynarodowych kontaktow.

Pierwszym z nich jest Ogodlnoeuropejska Konferencja pn.
Normalizacja, badania i certyfikacja na rzecz bezpieczenstwa
i higieny pracy (szerzej pisaliSmy o niej w 2/05 numerze KANBrief),
ktérej gtownym celem bedzie przedstawienie istniejgcych struktur
wspotpracy, takich jak, na przykfad, sie¢ ekspertéw bhp EUROSHNET.
Szczegolny nacisk zostanie jednak potozony na zachecenie zaréwno
organizacji jak i o0séb indywidualnych do aktywnego udziatu w
procesie normalizacji.

Natomiast podczas sesji pn. Uczciwa Globalizacja — Bezpieczne
Miejsca Pracy, organizowanej przez Miedzynarodowg Organizacje
Pracy (ILO) w czasie Kongresu A+A 2005 (wiecej o tym wydarzeniu
na stronie 22.), omdwione zostang strategie i metody stuzace statemu
rozwojowi w aspekcie zapewnienia godnych warunkdéw Zzycia i
zatrudnienia.

Mamy nadzieje, iz obie te konferencje, w ktorych KAN bedzie zresztg
aktywnie uczestniczy¢, przyczynig sie do poszerzenia wspoétpracy,
zarbwno na poziomie europejskim jak i miedzynarodowym, miedzy
przedstawicielami instytucji zajmujacych sie problematykg bhp.

Marina Schréder
Przewodniczaca KAN
Niemiecka Federacjia Zwigzkow Zawodowych (DGB)
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Przedstawiciele  Srodowiska  bhp
dysponujq ~ szeregiem  Srodkow
umozliwiajacych  ingerencie w
normalizacje maszyn. 1 tak, w
przypadku drzwi obrotowych z
napedem silnikowym, eksperci w
obszarze bhp odwofali sie do
niemieckiej normy jako $rodka
Natomiast w

tymczasowego.
stosunku do europejskiej normy
dotyczacej dzwignic samojezdnych,
KAN zastosowat formalny sprzeciw.
W obszarze maszyn do obrdbki

drewna niezbedne sg zmiany
odpowiednich norm europejskich,
ktére nie odzwierciedlajq aktualnego
stanu wiedzy.
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Hatas: produkt uboczny frezarek

Frezarki sa czesto uzywane do prac zwiazanych z obrobka drewna. Zaklad zdrowia w pracy i technologii
bezpieczenstwa (Fulda) Regionalnej Rady Kassel dokonal pomiaréw, ktére wykazaly wysoki poziom
hatasu emitowanego przez urzadzenia tego typu. Wine za te sytuacje przypisano nieaktualnym normom
regulujacym ten obszar, a grupa robocza Komisji Ochrony Pracy i Normalizacji opracowata propozycje
dziatan, jakie nalezy podjac¢ w tej kwestii.

Weinig Gruppe

1 Bezpieczenstwo obrabiarek
do drewna. Frezarki cztero-
stronne

2 Federalny Instytut Bezpiec-
zenstwa i Zdrowia w Pracy
(Niemcy)
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Podczas nadzoru rynku przez Regionalng Rade
Kassel okazato sie, iz wartoS¢ emisji hatasu
przez frezarki jest znacznie wyzsza niz ta, ktdrg
dotychczas deklarowali producenci, tj. 85.0

dB(A). Odpowiedzialna jednostka
zidentyfikowata dwa podstawowe wymogi
Dyrektywy  Maszynowej, ktore w tym

przypadku nie zostaty spetnione:

e halas nie zostat zredukowany do mozliwie
najmniejszego poziomu (np. poprzez
odpowiednig konstrukcje urzadzenia lub
ostony);

e producent nie poinformowat uzytkownikow
o ryzyku zwigzanym z hatasem.

Odpowiednie normy a stan wiedzy

Grupa robocza KAN, sktadajaca sie z ekspertow
w dziedzinie bhp i producentéw, przypisata
wine za zaistnialq sytuacje normom, ktorych
tre$¢ nie odzwierciedla biezacego stanu wiedzy
w  zakresie  technologii maszyn. W
konsekwencji, w przypadku, na przykfad,
pojawienia sie wysokiego poziomu emisji
hatasu w fabrykach, norma europejska EN
12750, obejmujaca swym zakresem takze
frezarki, zaleca jedynie czeSciowq obudowe
tych urzadzen.

Ponadto, wartoéci emisji, okreslane przez
producenta zgodnie z norma, moga W
znacznym stopniu rozni¢ sie od rzeczywistego
poziomu hatasu. W kwestii pomiaru emisji
hatasu i warunkdw, w jakich powinien by¢
dokonany, norma EN 12750 odwotuje sie do
normy ISO 7960 ,Hatas obrabiarek — Warunki
pomiaréw dotyczace obrabiarek do drewna”.
Norma ta, opracowana w 1995 r., okresla,
zgodnie z Owczesnym stanem wiedzy, takie
parametry, jak: szybko$¢ posuwu obrabiarek
do drewna czy S$rednica narzedzia. Wskazuje
ona rowniez predkos$¢ posuwu odpowiednig dla
dokonania pomiarow — 15 m/min lub 60
m/min.

Pierwszym zadaniem grupy roboczej KAN byto
stwierdzenie ktére fragmenty norm EN 12750 i
ISO 7960 nie sg aktualne w stosunku do
maszyn uzywanych obecnie. W tym celu BG
odpowiedzialny za przemyst obrdébki drewna,
przeprowadzit w podlegtych mu
przedsiebiorstwach badania poziomu hatasu,
dziatania maszyn oraz trybdw pracy frezarek.
Producenci wskazali czynniki wptywajace na
emisje hatasu, metody jego redukcji, a takze
typowy zakres i obszar stosowania tych
urzadzen.

Zaproponowane poprawki do norm

Na podstawie przeprowadzonych badan
okazato sie, ze zwilaszcza w przypadku normy
EN 12750, niezbedne sq nastepujace zmiany:

e maszyny o szybkosci posuwu < 60
m/min.:
pomiar emisji hatasu powinien by¢
przeprowadzany nie tylko w momencie,
gdy predko$¢ posuwu wynosi 15 m/min,
ale takze gdy jest ona réwna 80-ciu
procentom maksymalnego posuwu. Celem
tego zapisu jest aproksymacja
rzeczywistych wartosci emisji w zaktadach
przemystowych;

e maszyny o szybkosci posuwu > 60 m/min:

- poniewaz w szczegdlnych przypadkach
frezarki mogq osiggac szybko$¢ posuwu
wynoszacq 600 m/min, odpowiadajace
zwiekszenie predkosci posuwu dla
pomiaru emisji hatasu zgodnie z normag
ISO 7960 nie jest mozliwe. W
przysztoéci nalezy zatem dokonywac
pomiaru poziomu ci$nienia dzwieku w
zaktadach przemystowych;

- wysoki poziom hatasu emitowany przez
te wysokiej klasy urzadzenia powinien
by¢ redukowany za pomocg petnych
oston — zgodnie z obecnym stanem
wiedzy;

e wybor érednicy narzedzia pomiarowego
musi by¢ zgodny z obecnym stanem
wiedzy;

e instrukcje powinny zawiera¢ informacje o
metodach redukcji hatasu.

Poziom szczegotowosci wymogow,
dotyczacych, na przyktad, petnych oston lub
pomiaréw poziomu cisnienia dzwieku, jest
nadal tematem dyskus;ji.

Otwarte pozostaje natomiast pytanie czy
warunki pomiaru emisji hatasu, okreslane przez
norme ISO 7960, réwniez sg nieaktualne dla
obrabiarek do drewna innego typu. By¢ moze
wiecej informacji na ten temat dostarczy
badanie poziomu hatasu emitowanego przez
obrabiarki, zlecone ostatnio przez BauA?.

Angela Janowitz

janowitz@kan.de
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Drzwi obrotowe: innowacje pilnie potrzebne!

Smiertelny wypadek, ktory miat miejsce na lotnisku w Kolonii-Bonn w marcu 2004 roku, spowodowal, iz specjalisci
niemieccy podjeli szereg dziatan majacych na celu poprawe bezpieczenstwa systemow drzwi automatycznych.
Prace zatrzymaly sie jednak na etapie projektu normy europejskiej prEN 12650, ktéry uznano za wysoce
niezadowalajacy. Natomiast niemiecka norma DIN 18650 zostanie w znacznym stopniu poprawiona, a nastepnie
ponownie wydana w Niemczech.

Sonja FrieB, FABE
s.friess@bge.de

Olaf Mewes, BGIA
Olaf.Mewes@hvbg.de

—

Na podstawie badan prze-
prowadzonych przez kanat
telewizyjny NDR

2 Wedtug FTA, Niemieckiego
Stowarzyszenia ds. Automa-
tyzacji Drzwi, na terenie
Niemiec funkcjonuje okoto 8
tysiecy automatycznych drzwi
obrotowych (kazdego roku
przybywa $rednio 500
nowych instalacji)

3 Patrz takze
http://www.arbeitsschutz.nr
w.de/bp/good practice/index
.html (> Karusselltiiren)

4 http://www.bge.de/fabe/asp
/dms.asp?url=ak 3/rw.htm
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Podczas wypadku 18-miesieczny chtopiec
zostal wciggniety w 4-centymetrowg szczeline
miedzy ruchoma szybg a zewnetrzng Sciang
ruchomych drzwi. Okazato sie, iz zastosowane
systemy bezpieczenstwa, mimo iz w znacznym
stopniu zgodne z projektem europejskiej normy
prEN 12650, czes¢ 1 i 2 ,Drzwi automatyczne”,
okazaly sie  zupetnie nieodpowiednie.
Dochodzenie ujawnito ponadto, iz wypadek ten
nie byt odosobniony — tylko na tym lotnisku 12
innych zdarzen z udziatem dzieci miato miejsce
w ostatnim czasie.

Rozwigzanie tymczasowe: norma
krajowa

Prace nad projektem normy prEN 12650
rozpoczely sie ponad dziesie¢ lat temu. Ich
postep wkrétce sie jednak zatrzymat, jako ze
jej podstawowe postanowienia dotyczace
bezpieczenstwa spotkaly sie ze sprzeciwem,

zwlaszcza ze strony  niewielkiej  liczby
europejskich producentow drzwi
automatycznych. W konsekwencji Komitet

Techniczny CEN TC 33 w styczniu 2005 roku
zawiesit prace, co z kolei umozliwito podjecie
tej kwestii w Niemczech. Istniejacy juz projekt
niemieckiej normy DIN V 18650-1/-2 ,Drzwi
automatyczne” okazat sie wtasciwym punktem
wyjscia.

Natychmiast po wypadku w Kolonii, Komitet
Ekspertdw ds. Obiektdw Konstrukcyjnych

(FABE) w niemieckim Instytucie
Bezpieczenstwa i Higieny Pracy (BGIA)
przeprowadzit badanie bezpieczenstwa

automatycznych drzwi obrotowych. Wstepna
ekspertyza wykazata, ze sposrod 14 badanych
rodzajow urzadzen tego typu, przynajmniej 12
nie spetniato wymogdw  bezpieczenstwa
Dyrektywy Maszynowej?.

Uzyskane  wyniki  byly podstawg do
opracowania przez BGIA w porozumieniu z
producentami nowych wymogow
bezpieczenstwa dla automatycznych drzwi
obrotowych. Jednoczesnie, grupa robocza,
nadzorowana przez regionalne Centrum ds.
Bezpieczenstwa i Higieny Pracy (LAfA) Nadrenii
Pétnocnej — Westfalii i sktadajaca sie z
przedsiebiorcdw, przedstawicieli instytucji
panstwowych i producentéw drzwi obrotowych,
opracowata analize i ocene® mechanicznych
zagrozen drzwi obrotowych. LAfA dostarczyta
takze miejskim inspektoratom fabryk i urzedom
kontroli przewodnik utatwiajacy identyfikacje
mozliwych zagrozen zwigzanych z uzyciem
automatycznych drzwi obrotowych. Ponadto,

instrukcje dotyczace ich bezpieczenstwa,
przeznaczone dla operatoréw takich instalacji,
zostaly opracowane przez BGIA i FABE*.

Wyniki dziatalnosci normalizacyjnej

Poprzez KAN, eksperci w dziedzinie bhp
przekazali podstawowe wymogi
bezpieczenstwa do Komitetu ds. norm w

dziedzinie inzynierii budowlanej, tj.:

1. Funkcja awaryjnego zatrzymania w
miejscach dostepu do drzwi,
zapobiegajaca dalszym automatycznym
ruchom;

2. Funkcja awaryjnego otwierania,

dopuszczalna tylko w przypadkach, gdy jej

uruchomienie nie powoduje Zzadnych
zagrozen;
3.  Wprowadzenie badania obecnosci

czujnikdw na zamykajacych krawedziach

drzwi  przez jednostki badawcze i
normalizacyjne;
4. Okreslenie dopuszczalnych sit

dynamicznych podczas ruchu zamykania;

5. Droga hamowania systemu drzwiowego
musi  byé mniejsza niz maksymalne
odksztatcenie czutych na nacisk paséw na
krawedziach zamykajacych;

6. Wylaczenie  ograniczenia  sity  jako
jedynego S$rodka ochronnego dla grupy
0sOb w sytuacji zagrozenia;

7. Opis (informacyjny) $rodkéw ochronnych
przeciwko wszystkim potencjalnym
zagrozeniom.

Zgodnie z aktualnym
obszarze technologii sensorycznej,
bezdotykowe  urzadzenia  ochronne na
gtéwnych krawedziach zamykajacych drzwi nie
sq w stanie zagwarantowa¢ ochrony na
odcinku pierwszych dziesieciu centymetrow
nad podtozem. Wedtug niemieckiej normy DIN
18650, roéwniez na tym odcinku mozna
zastosowaC pasy czute na nacisk; jednak i to
rozwigzanie nie wykluczytoby ryzyka urazéw
spowodowanych uderzeniem przez drzwi,
ktorych hamulec zaczyna dziata¢ po uderzeniu.
Zatem w tym przypadku niezbedne jest

stanem wiedzy w

wykorzystanie najnowszych zdobyczy
technologii sensorycznej.
Mozna mie¢ jedynie nadzieje, iz wysitki

wiozone w modyfikacje normy DIN 18650 i

opracowane rozwigzania zostang  jak
najszybciej  wykorzystane na  poziomie
europejskim.

3
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,Formalny sprzeciw”: proces dtugotrwaly

W przypadku, gdy obiekcje ekspertow w dziedzinie bhp w stosunku do wymogéw norm dotyczacych wyrobéw
zostana zlekcewazone, formalny! sprzeciw jest ostatecznym narzedziem zapewniajacym transpozycje, na rzecz
zdrowia i bezpieczenstwa uzytkownikow, podstawowych wymogow dyrektyw Jednolitego Rynku UE. Przykiad
dzwignic samojezdnych ukazuje, ze formalny sprzeciw jest trudnym, zeby nie powiedzie¢ diugotrwalym procesem.
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Komisja Ochrony Pracy i Normalizacji
podejmuje dziatania tego typu tylko w
sytuacjach, gdy lekcewazone sa racje
przedstawicieli $rodowiska bhp w komitetach
normalizacyjnych podczas prac nad
opracowaniem normy, tak jak, na przykiad, w
przypadku projektu normy EN 13000
Dzwignice — dzwignice samojezdne”. Delegaci
BG z komitetéw eksperckich ds. ,dzwignic” i
Jfuchu drogowego” zgtosili swdj sprzeciw
wobec ostatecznej wersji projektu tej normy.
Ich gtéwny zarzut dotyczyt systemu taczenia
urzadzen bezpieczenstwa, zwlaszcza
ogranicznikdéw tadownosci, ktére umozliwiajg
operatorowi dzwignicy jej obstuge, nawet gdy
fadunek  przekracza  dopuszczalny  limit
udzwigu, co z kolei moze doprowadzi¢ do
powaznych urazow ciata i awarii urzadzenia.

Juz podczas opracowywania projektu normy
europejskiej, przedstawiciele  niemieckiego
$rodowiska bhp zauwazyli, iz zapisy dotyczace
ogranicznika tadownosci byty niewtasciwe i
naruszaty podstawowe warunki Aneksu I
Dyrektywy Maszynowej. Poniewaz argumenty
ekspertow w dziedzinie bhp zostaty odrzucone
przez pozostatych cztonkéw komitetu, pod
koniec 2001 roku w sprawe wiaczyla sie
Komisja Ochrony Pracy i Normalizacji, ktéra
poczatkowo  usitowata  doprowadzi¢  do
kompromisu drogg dyskusji. Do konca 2003
roku, KAN byfa inicjatorem czterech spotkan, w
ktdrych wzieli udziat przedstawiciele
$rodowiska bhp (komitety eksperckie BG ds.
konstrukcji maszyn, dzwignic, odlewnictwa i
walcownictwa; BG odpowiedzialny za sektor
samochodowy; Centralne Biuro Bezpieczenstwa
i Zdrowia w Pracy BG (BGZ); Ministerstwo
Transportu i  Srodowiska  Badenii —
Wirtembergii i owczesne Federalne
Ministerstwo Pracy i Polityki Spotecznej (BMA)),
producenci oraz cztonkowie  komitetow
normalizacyjnych.

Gdy, mimo wysitkdbw, nie udato sie
doprowadzi¢ do porozumienia, przedstawiciele
srodowiska bhp zostali zmuszeni do rozwazenia
mozliwosci zgtoszenia formalnego sprzeciwu w
stosunku do normy, ktéra, jak postulowali,
mogta by¢ opublikowana w Dzienniku
Urzedowym UE, ale tylko z ostrzezeniem, iz
wymogi dotyczace limitu tadownosci nie
spetniajg zatozenia zgodno$ci zawartego w
Aneksie I Dyrektywy Maszynowej. We
wspOtpracy ze strong bhp, Sekretariat KAN
przygotowat uzasadnienie formalnego
sprzeciwu, ktore z kolei na poczatku 2004 roku

zostato skierowane przez Federalne
Ministerstwo Gospodarki i Pracy Niemiec
(BMWA) do Komisji Europejskiej. W potowie
2005 roku, Staly Komitet ds. Maszyn
(98/37/EC) przekazat Komisji Europejskiej
swojg decyzje, zalecajacg, aby norma zostata
opublikowana w Dzienniku Urzedowym UE
wraz z postulowanym przez niemieckie
Srodowisko bhp ostrzezeniem i aby Europejski
Komitet Normalizacyjny dokonat jej przegladu.

Od rozpoczecia prac nad opracowaniem normy
do zakonczenia sporu nad jej ostatecznym
ksztattem, uptyneto prawie piec¢ lat. Oczywiscie
przypadek ,dzwignic samojezdnych” nie jest
odosobniony: doswiadczenie KAN zwigzane z
formalnym sprzeciwem, chociazby w przypadku
rozdrabniaczny ogrodowych, pokazuje, iz
czasami musi uptyna¢ duzo czasu zanim cel
zostanie osiggniety. Ponadto, nalezy pamietac,
jak wazne sa wszelkiego rodzaju dziatania
majace na celu osiggniecie kompromisu,
zarbwno na poziomie krajowym jak i
europejskim.

Biorac pod uwage postepujaca
internacjonalizacje normalizacji warto
uswiadomi¢ sobie, ze coraz bardziej istotne
bedq porozumienie i wspotpraca ekspertow w
dziedzinie bhp na poziomie europejskim. Tylko
w ten sposdb europejskie stanowisko w
obszarze bhp bedzie miato szanse byc¢
zauwazone na forum miedzynarodowym, a
normy bezpieczenstwa, wymagane przez
dyrektywy Jednolitego Rynku UE — otrzymac
nalezyte miejsce w miedzynarodowym procesie
normalizacji. EUROSHNET, sie¢ ekspertow

zwigzanych z problematykg bhp
(www.euroshnet.org), jest skutecznym
narzedziem wspierajgcym osigganie

kompromisu i budowe platformy porozumienia.

Rita Schiditer
schlueter@kan.de
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Jak zapobiegac slizganiu: wyzwanie dla normalizacji

Wypadki zwiagzane z posliznieciem czesto powodowane s przez nieprzychylny zbieg réznych czynnikdéw, takich
jak: podeszwa buta, powierzchnia podiogi i czynnik zmniejszajacy tarcie (woda lub olej). W celu utatwienia doboru
wilasciwego obuwia i pokrycia podlogi w miejscu pracy, wskazane jest dokonanie klasyfikacji, na przyktad w
normach, ich wiasciwosci antyposlizgowych. Pamietac¢ nalezy jednak, iz w przysztosci to — juz nielatwe — zadanie
bedzie jeszcze trudniejsze, ze wzgledu na roznice pojawiajace sie w koncepcjach badan dla obuwia i podiog w
obecnie opracowywanych normach europejskich.

1 Bezpieczenstwo, obuwie
ochronne, odpornos¢ na
poslizg [...]

2 [...] Obuwie. Metoda badania
odpornosci na poslizg

3 [...] Obuwie bezpieczne. [...]
Obuwie ochronne. [...] Obu-
wie zawodowe.

4 Badanie powierzchni podtogi
— Okreslenie wiasnosci
antyposlizgowych. [...]

5 Niemieckie przepisy
bezpieczenstwa BGR181
dotyczace miejsc pracy o
podwyzszonym ryzyku
poslizgu

6 Badanie powierzchni podtogi
[...]. Pomiar wspotczynnika
tarcia.
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Rozne pomysty badan butéw i podidg

Do tej pory odpornos¢ obuwia na poslizg
mierzono w Niemczech wedlug normy DIN
4843-100 poprzez test chodu po pochyini.
Maksymalny kat nachylenia, akceptowalny dla
badanej osoby, stuzy jako wskaznik odpornosci
na poslizg (R 1/R 2).

W sierpniu 2004 roku norma DIN 4843-100
zostala zastgpiona przez norme DIN EN
132872 Wedtug niej, tarcie kinetyczne okreéla
sie na podstawie ruchu badanego buta wobec
réznych powierzchni podtogi lub réznych
podeszew butéw wobec danej podtogi.
Klasyfikacja rodzajow podeszew, dokonana za
pomocg wspodtczynnika tarcia, ma by¢ zawarta
w serii norm DIN EN ISO 20345 - 20347°

Natomiast odporno$¢ podtdg na poslizg mierzy
sie w Niemczech zgodnie z norma DIN 51130%
Tak jak kiedy$ norma DIN 4843-100 dotyczaca
obuwia, i ona, w celu okreslenia kategorii
odpornosci na poslizg (R 9 — 13), wykorzystuje
badanie na pochylni z butem i Srodkiem
zmniejszajacym tarcie. Badana jest takze
zdolno$¢  powierzchni  do  absorbowania
wspomnianego $rodka. Zapisy pomocnicze, jak
te opracowane przez BG®, przeksztalcajg te
klasyfikacje w zalecenia dla powierzchni
podtogowych, wiasciwych do zastosowania w
roznych miejscach pracy, szczegdlnie tych
narazonych na zagrozenie poslizgu.

Na poziomie europejskim, Komitet Techniczny
CEN/TC 339 pracuje  obecnie nad
opracowaniem ogolnej metody pomiaru
odpornosci na poslizg opartej na badaniu na
pochylni.

Do pomiaru  odpornosci  na
eksploatowanych podidg, uzywa sie na
przyktad ruchomych przyrzadéw  typu
~Ciagnione sanki” lub przyrzadéw dziatajacych
na zasadzie wahadfa. Znormalizowana metoda
badania podtdg w warunkach rzeczywistych
jest obecnie opracowywana w formie normy E
DIN 51131°.

poslizg

Kwestie otwarte

Grupa robocza KAN ma nadzieje, ze nowe

normy europejskie dotyczace obuwia i

powierzchni podtogowych bedg implikowac

bezpieczenstwo i zdrowie w pracy:

e normy stosowane dotychczas zezwalajg, w
okreslonych i znormalizowanych

warunkach  badania, na klasyfikacje
odpornoéci obuwia i podtdg na poslizg;

e podobna klasyfikacja powinna by¢ zatem
stosowana w normach europejskich
dotyczacych obuwia (seria norm DIN EN
ISO 20345-20347) oraz podtég (CEN/TC
339);

e ze wzgledu na rdézne koncepcje pomiarow,
opisane w  europejskich normach
dotyczacych podtdg i obuwia, niezbedne sg
dodatkowe $rodki wspomagajgce dobodr
wihasciwego rodzaju obuwia i powierzchni
podtogowej (np. BGR 181 w Niemczech);

e ponadto, dofaczone do obuwia instrukcje

dla  uzytkownikdw powinny  okreslac
odpowiednie warunki uzycia
odpowiadajace wiasciwosciom

antyposlizgowym.

Jednak ze wzgledu na szerokg rozbieznosc¢
miedzy koncepcjami dotyczacymi pomiardw,
trudno jest poréwnac wyniki badan obuwia i
podtég, a co za tym idzie — opracowac
zalecenia dla uktadu but-podtoga.

Mozliwe rozwiazanie

Ponowne ujednolicenie w Europie koncepcji
badan obuwia i powierzchni podtogowych nie
jest realne. Jednak obecnie stosowane metody
ich  badan powinny by¢é przynajmniej
uszczegdtowione w  celu  zmniejszenia
niepewnosci pomiarow.

Mimo wprowadzenia pewnych ulepszen do
koncepcji badan, nadal niezbedne jest
opracowanie praktycznych zalecen dla réznych
obszarow uzycia. W tym celu nalezy, na
przyktad, wykorzysta¢ doswiadczenie zdobyte
przez BG. Dlatego komitety eksperckie BG ds.
$rodkéw ochrony indywidualnej oraz obiektow
konstrukcyjnych powinny przeprowadzi¢
wspolne pomiary antyposlizgowych wiasnosci
w  wybranych obszarach uzycia i z
wykorzystaniem réznych kombinacji obuwia,
powierzchni  podtogowych oraz  $rodkéw
zmniejszajacych tarcie. Ich wyniki mogtyby
zostaC skutecznie wykorzystane w zaktadach
przemystowych.

Angela Janowitz

janowitz@kan.de
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ErgoNoRA: nowa wyszukiwarka

NoRA jest darmowa wyszukiwarka norm zwiazanych z bezpieczenstwem i higieng pracy. Ostatnio dodano do
systemu kolejna opcje wyszukiwania - ,ErgoNoRA”, ktora umozliwia odnalezienie standardow w obszarze

ergonomii.

ErgoNoRA

Normen-Recherche Ergonomie
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Wyszukiwarka NoRA (www.kan.de/nora) od
2002 roku ufatwia odnajdywanie norm
zwigzanych z bezpieczenstwem i higieng pracy.
Zawiera informacje w jezyku niemieckim i, od
niedawna, angielskie tlumaczenie tytutdow
norm. Budowa systemu umozliwia jego
stosunkowo ftatwe poszerzenie: indeksacja
niektérych wybranych standardéw moze byc
zatem pelniejsza, a dostep do ich tresci -
fatwiejszy.

Zakres systemu zostat teraz powiekszony o
normy dotyczace ergonomii, poniewaz dostep

bazy danych NoRA, jak réwniez tematycznej —
ErgoNoRA.

System zawiera informacje o okoto 220-u
normach, wsrdd ktorych znajdujq sie standardy
komitetu normalizacyjnego ds. ergonomii
(FNErg) Niemieckiego Instytutu Normalizacji
(DIN), jak réwniez normy opracowane przez
inne komitety normalizacyjne DIN i w pewien
sposob odnoszace sie do problematyki
ergonomii. Sq to przede wszystkim komitety
normalizacyjne ds.: akustyki, redukcji hatasu i
drgan (NALS), zarzadzania pracg biurowqg

do informacji o istnieniu niektorych z nich i o (NBU), pojazdow  drogowych  (FAKRA),
ich tresci czesto jest utrudniony dla oséb, dla technologii  oswietleniowej  (FNL)  oraz
ktorych normy te sg przeznaczone — mechaniki (NAM). W  przypadku norm
opracowanych przez
Er!ﬂ“o“ Home  Einstellungen  Hife  Honbskt  Warerkorb NA,M ZaSt_anaWIano . Sl.Q,
e kb g ktéra z nich odnosi sie
) ) do ergonomii lub
e Gy ErgoNoRA Normen mit ergonomischen Inhalten zawiera modelowe
_ . ErgoNoRA - Dag Ergonomie-Tool von NoRA bletet: rOZWiQZania w tym
Erwiterts Suche:
Suchmasks + Monatich adualisiats Datsnbank rmit 214 Mormen it argonomischen nhalter Ob_szarze dla
Slucte sher Indealisien :s I:\].E::I-ﬁt::;:.fm" Aurch enveiterts Sohiagworindices, und verfeinene Kisssiikat onsn pO]edynCZYCh maszyn
—— % g * Kemzsichnung lub ich instalacji.
T EvyiMor sind i slalln, i sich it fog s Bamicisn besdaflign
Suchbagrithe = o

Arbetsbedingengen, Menzchiche Eigenschaten (Anthispomet i, His
Leiztngen, Phy siologic], Schnigstele Menschirbeitsnitel wnd Sch
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harik:, Sinneleizbangen, Pyciomentake
elle NerschUmwek. In den beiden letzt

eren
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Oprocz rozszerzenia
klasyfikacji i mozliwosci

wyszukiwania,
dokonano rowniez

projektantow  czy  czlonkdéw  komitetow
normalizacyjnych. Szczegdtowe informacje sg
niezbedne, aby zdecydowac czy tres¢ danej
normy (w dziedzinie ergonomii na przykfad)
jest uzyteczna w okreslonym przypadku. Z tego
powodu analiza zagadnien zwigzanych z
normalizacja musi by¢ mozliwa na takim
poziomie szczegdtowosci, aby, na przyktad,
projektanci mogli bez problemu odnalezé
norme dotyczacg danych antropometrycznych,
zawierajacq aktualne informacje na temat
konkretnych wymiardw ciata (np. obwdd
nadgarstka). Poniewaz brak kosztéw ogranicza
zazwyczaj zakup wszystkich norm zwigzanych z
okreslonym zagadnieniem, projekt KAN zostat
opracowany z myslg o utatwieniu do nich
dostepu.

Projekt, ktorego celem bylo opracowanie
specjalnego narzedzia stuzacego wyszukiwaniu
norm z dziedziny ergonomii w ramach systemu
NoRA (ErgoNoRA), zak onczyt sie we wrzesniu
2005 roku. Od pazdziernika tego samego roku,
mozliwe bedzie bezptatne korzystanie z ogdinej

przegladu streszczen
norm, a takze uzupelniono je o czes¢
dotyczacq zakresu. Dostep do indekséw norm
jest rowniez bezptatny, co, w zaleznosci od
stopnia szczegdtowosci danego indeksu, moze
znacznie utatwi¢ wyszukiwanie. Tak jak NoRA,
ErgoNORA jest aktualizowana raz w miesigcu.

Dr Anja Vomberg
vomberg@kan.de
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