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KOMMISSION ARBEITSSCHUTZ UND NORMUNG

Europejska normalizacja:
wplyw srodowisk BHP

Osobiste zaangazowanie ekspertéw w dziedzinie BHP w pracach
komitetow normalizacyjnych stwarza wiekszg mozliwos$¢ ingerencji
w tre$¢ normy. Studium, ktére wkroétce zostanie ukonczone przez
KAN, potwierdza, iz zjawisko to mozna réwniez odnies¢ do norma-
lizacji miedzynarodowej. Jednak dla KAN, spetniajacej specyficzne
zadanie reprezentowania jednostek, ktére nie majg mozliwosci
bezposredniego uczestniczenia w procesie normalizacji, istotnym
jest takze, by inne $rodki, dostepne w kolejnych stadiach prac nad
opracowaniem normy, zostaty w petni wykorzystane. Aspekt ten
zostanie szerzej przedstawiony w artykule poruszajacym proces
opracowywania norm europejskich.

Przyktad natryskéw bezpieczenstwa ukazuje roznice stanowisk w
kwestii bezpieczenstwa i higieny pracy krajow cztonkowskich UE i
np. formacji typu EUROSHNET, w stosunku do procesu tworzenia
normy. Prezentowane w tym numerze ,KANBrief” zagadnienia,
takie jak ,chromian w rekawicach skorzanych” czy ,ruchome dzwi-
gi”, ilustruja, iz stanowczy sprzeciw ze strony lobby S$rodowiska
bhp moze byc¢ skuteczny nawet w stosunku do normy, ktéra zosta-
fa juz opublikowana
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Sieci ekspertow internetowe: nowy trend

W kwietniu 2005 roku, niemiecki magazyn poswiecony zagadnieniom biznesu poruszyl kwestie rosnacej popular-
nosci sieci internetowych?. Sieci te maja na celu umozliwienie kontaktu osobom o wspélnych zainteresowaniach i
dazeniach. Okreslenie warunkéw dotaczenia do danej sieci gwarantuje, iz jej czlonkami sq osoby tego samego,
niewielkiego kregu zainteresowan. To z kolei, w przeciwienstwie do sieci o nieograniczonej liczbie czionkoéw i te-
matow, ulatwia swobodna wymiane informacji i dyskusje w ograniczonym gronie.

1 Wirtschaftswoche 14/2005

2 “Standardization, Testing and
Certification — A Contribution
to Occupational Health and
Safety”, 11-12 pazdziernika
2001 r.
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EUROSHNET (www.euroshnet.org) jest jedna z
takich sieci - anglojezyczng platforma
komunikacyjng umozliwiajacq przedstawicielom
europejskich  instytucji  zajmujacych  sie
problematyka bezpieczenstwa i higieny pracy,
a takze uczestniczacych w  procesie
normalizacji, badaniach i certyfikacji,
nawigzywanie kontaktéw, wymiane pogladéw i
informacji oraz ustalenie wspolnego
stanowiska. Dostep do ,prywatnej” czesci sieci
mozliwy jest tylko dzieki hastu dostepu
otrzymanemu po uprzedniej rejestracji. Aby je
uzyska¢, nowi uzytkownicy musza speic
okreSlone  kryteria. Dane  uczestnikow
poszczegdlnych obszarédw dyskusyjnych (wraz
ze zdjeciem) sa dostepne wylacznie dla
zarejestrowanych uzytkownikéw. Do sieci,
zatozonej w 2001 roku, nalezy obecnie dwustu
trzydziestu ekspertdw z szesnastu krajow
europejskich. Od konca 2004 r. EUROSHNET
jest otwarty dla specjalistdbw z instytucji
zajmujacych sie problematykg bhp z wszystkich
krajow cztonkowskich UE i EFTA. Na jego
forum odbywa sie wzmozona dyskusja w
kwestiach wymagajacych osiggniecia
wspolnego stanowiska.

Nalezy jednak pamieta¢, iz EUROSHNET nie
ogranicza sie tylko do platformy internetowej,
ktéra nie moze i nie powinna zastepowac
osobistego kontaktu ekspertéw w dziedzinie
bezpieczenstwa i higieny pracy. I tak w dniach
20-21 pazdziernika 2005 roku odbedzie sie
w Paryzu II Europejska Konferencja na
temat normalizacji, badan i certyfikacji w
dziedzinie bezpieczenstwa i higieny pracy
(2nd European Conference on standardization,
testing and certification in the field of
occupational safety and health). Spotkanie to,
bedace kontynuacja konferencji, ktéra odbyta
sie w Dreznie w 2001 roku?, jest w
szczegdlnosci  skierowane do kierownictwa i
personelu instytucji zajmujacych sie
problematyka bhp, organizacji pracodawcow i
pracownikéw, handlu i przemystu nalezacych
do Europejskiej Przestrzeni Ekonomicznej,
zainteresowanych normalizacja na poziomie
krajowym, europejskim i miedzynarodowym, a
takze badaniami, certyfikacjq i dziedzinami im
pokrewnymi.

Konferencje rozpocznie prezentacja
istniejacych struktur wspotpracy. Oprdcz sieci
EUROSHNET, sa to: Europejska Agencja
Bezpieczenstwa i Zdrowia w Pracy z siedzibg w
Bilbao, sie¢  poswiecona  zagadnieniom
prewencji Workingonsafety.net, sie¢ badawcza

PEROSH, sie¢ koordynacyjna jednostek
notyfikowanych, europejskie systemy
informacji i wspdtpracy w dziedzinie nadzoru
nad rynkiem oraz Centrum Tematyczne ,Nowe
Kraje Cztonkowskie” (Topic Centre ,New
Member States”).

Nastepnie, przedstawiciele Nowych Krajow
cztonkowskich UE — Polski, Czech, Wegier,
Stowadji i Stowenii - przedstawig
doswiadczenia swoich krajow zwigzane ze
wstapieniem do Unii Europejskiej oraz ich
oczekiwania wobec dalszej wspotpracy, ktdra
to kwestia zostanie szerzej poruszona podczas
sesji panelowej pn. Bezpieczenstwo i higiena
pracy — wspotpraca w poszerzonej Unii
Europejskiej (Ocuupational safety and health —
Co-operation in an enlarged Europe).

Drugi dzien konferencji poswiecony bedzie
wspOlpracy w obszarze bhp w obliczu
globalizacji. Na wstepie stuchacze zapoznajq
sie z europejskim procesem legislacyjnym w
zarysie oraz procesem normalizacji w
kontekscie globalnym. Przedstawiciele
zwigzkdéw, matych i Srednich przedsiebiorstw, a
takze instytucji zajmujacych sie problematykag
bezpieczenstwa i higieny pracy przedstawig
swoje doswiadczenia zwigzane z normalizacja,
badaniami i certyfikacja na tle globalizacji.
Podczas zamykajacej spotkanie  dyskusji
panelowej, uczestnicy konferencji bedq mieli
mozliwos¢ spojrze¢ na (i oceni¢) poszerzong
Unie Europejskg z perspektywy bezpieczenstwa
i higieny pracy. W dyskusji wezmaq udziat,
miedzy innymi, wysocy urzednicy z Komisji
Europejskiej,  przedstawiciele  europejskich
organizacji pracodawcéw i pracownikdéw oraz
europejskich i narodowych instytucji
bezpieczenstwa i higieny pracy i normalizacji.

19 pazdziernika 2005 roku, w dniu
poprzedzajacym konferencje, odbedzie sie
spotkanie dotychczas zarejestrowanych

cztonkéw sieci EUROSHNET, ktore bedzie miato
na celu wymiane spostrzezen i doswiadczen
zwigzanych z funkcjonowaniem sieci.

Program konferencji oraz formularz
rejestracyjny znajdg Panstwo na stronie:
www.euroshnet.org.

Rita Schiditer
Schlueter@kan.de
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Proces opracowywania normy europejskiej

Po zakonczeniu procesu opracowywania normy europejskiej (oznaczonej znakiem ,EN"), musi by¢ ona przetrans-
ponowana w formie niezmienionej na grunt krajowy. Udzial w odpowiednich krajowych komitetach normalizacyj-
nych daje mozliwos¢ ingerencji w tres¢ norm europejskich. Komitety z poszczegéinych krajow cztonkowskich UE
deleguja swoich ekspertow do europejskich komitetow normalizacyjnych, formutuja uwagi w stosunku do projek-
téw norm europejskich i monitoruja sktadajacy sie z wielu etapéw’ proces ich opracowywania.

|
1 http://www.cenorm.be/boss/

production/index.asp

2 termin zgfaszania uwag moze
sie rdznic w zaleznosci od kra-
ju. Niemieckojezyczne wersje
projektéw norm europejskich
w zakresie bezpieczenstwa i
higieny pracy poddane obec-
nie publicznej ocenie, znajdu-
ja sie na stronie:
www.kan.de/nora

3 www.normung.din.de
(>Stellungnahmen zu Norm-
Entwiirfen)

3 http://www.cenorm.be/boss/
production/index.asp
(>Index>Finalization>Formal
vote)
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W wiekszosci przypadkéw, projekty norm
europejskich wydawane sg przez organizacje
normalizacyjne w krajach cztonkowskich UE lub
w przypadku, gdy norma ma za zadanie do-
okreslic dyrektywe europejska, przez Komisje
Europejska poprzez specjalne mandaty. Gdy
propozycja tematu normy zostanie zaakcepto-
wana, a odpowiednio wiele organizacji normali-
zacyjnych w poszczegdlnych krajach zgtosi
chec¢ wspdtpracy i jesli srodki okazg sie wystar-
czajace do utworzenia sekretariatu, Europejski
Komitet Normalizacyjny (CEN) przekazuje pra-
ce istniejacej juz grupie roboczej (WG) koordy-
nowanej przez komitet techniczny (TC), lub
powotuje nowg grupe ekspertdw. Norma jest
opracowywana przez grupe roboczg na czele z
prowadzacym. Organizacja normalizacyjna z
jednego z krajéw cztonkowskich UE zostaje
wyznaczona do prowadzenia sekretariatu Komi-
tetu Technicznego. Ponadto, prace grupy robo-
czej i jej prowadzacego wspiera jedna z orga-
nizacji normalizacyjnych z kraju czionkowskie-
go UE.

Nastepnym krokiem po zaakceptowaniu projek-
tu normy europejskiej jest ankieta po-
wszechna i adresowana. Od tego momentu
organizacje normalizacyjne w poszczeg6lnych
krajach cztonkowskich UE maja pie¢ miesiecy
na przygotowanie swojego stanowiska w sto-
sunku do projektu. W Niemczech projekt nor-
my jest ttumaczony na jezyk niemiecki (DIN
EN) i kazda organizacja czy instytucja w ciggu
oémiu tygodni? ma prawo zglosi¢ do niego
uwagi uzywajac do tego celu specjalnego for-
mularza opracowanego przez Niemiecki Insty-
tut Normalizacyjny>. Uwagi powinny by¢ opra-
cowane w jezyku angielskim i niemieckim.
Zgtoszone komentarze dyskutowane sa przez
komitety normalizacyjne w poszczegdinych
krajach cztonkowskich UE na specjalnych spo-
tkaniach, podczas ktorych strony zgtaszajace
uwagi majg mozliwos¢ przedstawienia swoich
argumentéw i w nastepstwie ktérych opraco-
wane zostaje oficjalne stanowisko kraju. W
przypadku gdy projekt normy jest zlecony
przez Komisje Europejska, powotana zostaje
grupa konsultantéw europejskich, ktérzy majg
za zadanie oceni¢ czy projekt spetnia podsta-
wowe wymogi dyrektywy.

Na podstawie otrzymanych z poszczegdlnych
krajéw uwag, grupa robocza opracowuje osta-
teczny projekt normy. Wtedy krajowe organi-
zacje normalizacyjne decyduja wiekszoscig
gtoséw wazonych (71%) podczas ostatecznego
gtosowania o akceptacji projektu normy euro-
pejskiej.

Glosy wazone w CEN/CENELEC (2005 r.)

Kraj Liczba gloséw
D, F I, UK 29

E, PL 27
NL 13
B, CZ, GR, H, P 12
A, CH, 5 0
DK, FIN, IRL, LT, N, SK 7
CY, EST, L, LV, SLO 4
1S5, M 3

Norma zaakceptowana podczas gtosowania,
miesigc pozniej jest automatycznie ratyfikowa-
na. Jesli apelacja zgtoszona w stosunku do
projektu normy jest nadal rozpatrywana, jej
ratyfikacja nie jest automatyczna®.

Po ratyfikacji, norma europejska musi by¢
zaadaptowana przez poszczegdlne kraje. Do-
tychczasowe normy rozbiezne z nowa normag
muszg by¢ anulowane. W przypadku normy,
ktorej projekt zostat zlecony przez Komisje
Europejska, europejskie organizacje normaliza-
cyjne zgtaszajg do Komisji Europejskiej prosbe
o publikacje normy w Dzienniku Urzedowym
UE. W ciggu pieciu lat, organizacje normaliza-
cyjne, w porozumieniu z organizacjami norma-
lizacyjnymi z poszczegdlnych krajow cztonkow-
skich UE i kandydujacych do niej, mogq zdecy-
dowac o ponownej rewizji normy.

Uwagi zgtoszone w stosunku do normy euro-
pejskiej muszg by¢ rozpatrzone w ciggu trzech
lat. Z tego powodu organizacje normalizacyjne
ustalajg termin dla kazdego etapu opracowy-
wania normy. W przypadku, gdy nie zostanie
on dotrzymany, istnieje mozliwo$¢ zgtoszenia
prosby o jego przedtuzenie. Jesli takowa sie nie
pojawi, proces normalizacyjny zostaje prze-
rwany.

Wczesne i aktywne zaangazowanie w
proces normalizacji daje gwarancje skutecz-
nej ingerencji w tre$¢ opracowywanej normy.
Aby zapewni¢ sobie te mozliwos¢, Niemiecki
Instytut Normalizacyjny powinien by¢ natych-
miast poinformowany o pojawieniu sie projektu
lub publikacji normy. Instytucje zajmujace sie
problematykg bhp, a takze przedstawiciele
organizacji pracodawcow i pracownikéw mogq
liczy¢ na wsparcie Sekretariatu Komisji Ochrony
Pracy i Normalizacji we wszystkich kwestiach
proceduralnych.

Werner Sterk
sterk@kan.de
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Wsparcie konsultanta/ow
(w wypadku norm mandatowych)

Ewaluacja konsultanta/ow
(w wypadku norm mandatowych)

Ocena konsultanta/ow
(w wypadku norm mandatowych)
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Krajowe organi- Komisja Euro- Europejskie i
zacje normaliza- pejska i EFTA miedzynarodowe
cyjne organizacje
Projekt
4

Komitet Techniczny analizuje propozycje,

opracowuje harmonogram zadan, przeka-

zuje prace istniejacej Grupie Roboczej lub
powotuje nowq

3
Grupa Robocza (WG)

_
Projekt normy europ. (prEN)

4
Ankieta Publiczna

Komitet Techniczny przekazuje Raport
przez CEN na podstawie ankiety

+

Podsumowanie uwag przez Komitet
Techniczny, Grupe Roboczg, itp.

¢
Ostatnia wersja projektu
L
Ostatnie glosowanie
+
Ratyfikacja
€L

Norma europejska EN

3

Norma krajowa
PN EN, DIN EN, NF EN...

ud

Krajowe organizacje nor-
malizacyjne wyznaczajq
ekspertow

Publikacja w poszczegdlnych krajach
projektu normy PN EN, DIN EN, ...

Uwagi na

poziomie krajowym

Posiedzenia krajowych komitetow norm.

v Stanowisko krajowe

-

Publikacja
normy mandatowej w
Dzienniku Urzedowym UE
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Norma europejska EN 420 jeszcze nie gotowa: nowe testy
na zawartos¢ chromianu czekaja na potwierdzenie

Norma europejska EN 420 dotyczaca rekawic ochronnych jest dostepna od 2003 roku. Jednak ze wzgledu na zbyt
wysokie stezenie chromianu w materiatach, z ktorych wykonuje sie rekawice, do chwili obecnej Komisja Europej-
ska nie zamiescita jej w katalogu norm zharmonizowanych w ramach Dyrektywy w obszarze $rodkéw ochrony in-
dywidualnej. Jak najszybciej musza by¢ przeprowadzone dodatkowe testy na obecnosc¢ tego zwigzku.

S il
o

/
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Roslinne, mineralne i syntetyczne $rodki bar-
wigce mogg by¢ wykorzystane do produkcji
materiatdw skoérzanych. Jednak w 90% przy-
padkéw do tego celu uzywa sie chromu (III).

Podczas procesu barwienia z wykorzystaniem
chromu stosuje sie wylgcznie trojwartosciowy
chromian. Zanieczyszczenia obecne w trojwar-
tosciowym chromianie, a takze potencjalne
reakcje chemiczne zachodzace w procesie
barwienia mogq prowadzi¢ do pojawienia sie w
materiale skérzanym chromianu (VI) potasu. Z
reguty zanieczyszczenia takie nie pojawiajq sie
jednak w stosowanych obecnie na szerokg
skale w Europie procesach barwienia.

Chromian zawarty w materiale skorza-
nym jest niebezpieczny dla zdrowia

Chromian (VI) potasu moze by¢ wchtoniety do
organizmu cziowieka po zetknieciu sie jego
skory z materiatem skérzanym, ktéry miat
kontakt z zaprawg cementowgq lub substancja-
mi zawierajacymi wapno. Chromian (VI) potasu
jest rakotworczy i u 0sOb szczegdlnie wrazli-
wych nawet w niewielkim stezeniu moze po-
wodowac alergie skdrne.

Prawo zabrania uzycia chromianu (VI) potasu,
w przypadku chociazby pojazddéw wycofanych z
eksploatacji (Dyrektywa 2000/53/WE) czy
urzadzen elektrycznych i elektronicznych (Dy-
rektywa 2002/95/WE). W przypadku cementu
(Dyrektywa 2003/53/WE) dopuszczalne steze-
nie chromianu zostato obnizone i od 2005 roku
wynosi do 2 mg/kg. Wersja dyrektywy doty-
czacej srodkéw ochrony indywidualnej z 1998
roku nie wskazuje takiego limitu; zaznacza
jednak w Aneksie II, iz $rodki ochrony indywi-
dualnej muszg by¢ bezpieczne dla uzytkownika.
Z tego powodu ich producenci majg obowigzek
uzywac do ich produkcji wytacznie materiatow
nietoksycznych. Poszczegdlne limity/wymogi,
wyznaczone zgodnie z aktualnym stanem wie-
dzy, okreSlone sg takze w odpowiednich stan-
dardach dotyczacych wyrobdw.

Potrzebne dodatkowe prace nad trescig
normy

Nowa wersja normy europejskiej EN 240 wy-
magda, by materiaty skorzane, uzywane do
produkcji rekawic ochronnych, nie zawieraty
nawet $ladowych ilosci chromianu (VI) potasu.
Jednak Komisja Europejska stanowczo odmo-
wita zamieszczenia wersji normy EN 420 z
2003 roku w rejestrze norm zharmonizowanych
w ramach dyrektywy w obszarze S$rodkéw

ochrony indywidualnej, ttumaczac to faktem, iz
stezenie zwigzku wykryte podczas testow prze-
prowadzonych wczesniej byto zbyt wysokie.
Mozemy sie jednak spodziewa¢ rychtego kom-
promisu i publikacji normy w Dzienniku Urze-
dowym UE, zawierajacej zapis, iz metody po-
miaru zawartosci chromianu tylko wtedy mogg
by¢ uznane za skuteczne, jesli za ich pomocg
mozna okreslic stezenie tego zwigzku na po-
ziomie 3 mg/kg lub nizszym. Ponadto, CEN, na
mocy odpowiedniego zalecenia, po raz kolejny
przeprowadzi szczeg6towaq analize tego zapisu.

Spektrometr typu UV/VIS: wykrywanie zawartosci chromianu
zgodnie z normami serii DIN

Aneks B normy EN 420 wyjasnia, iz poziom
stezenia 3 mg/kg zostat okreslony podczas
wstepnych testdw przeprowadzonych przez
kilka laboratoriow. Zaznacza jednak, iz kolejne
testy sg niezbedne, by wynik ten potwierdzic.

Badania juz sie rozpoczety i majg byc¢ zintensy-
fikowane, aby norma mogta takze wyznaczyc
zatozenie zgodnosci w tej kwestii.

Ulrich Bamberg
bamberg@kan.de
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Nowa Dyrektywa Maszynowa wkrotce zostanie przyjeta

5 kwietnia 2005 roku, w czasie Prezydencji Luksemburskiej i w wyniku trzydziestu dziewieciu posiedzen grupy
roboczej ,Harmonizacja Techniczna (Maszyny)” w latach 2001 - 2004, przyjeto Dyrektywe Maszynowa w wersjach
jezykowych poszczegdlnych krajow cztonkowskich UE. Szczesliwie zakonczono zatem ponad czteroletni okres dys-
kusji i sporow na forum Rady ds. Maszyn.

Marc Schulze

Czlonek niemieckiej
delegacji w grupie ro-
boczej Rady ds. Maszyn

Federalne Ministerstwo
Gospodarki i Pracy

1 Whniosek o opracowanie Dy-
rektywy Parlamentu Europej-
skiego i Rady ds. Maszyn,
zmieniajacej Dyrektywe
95/16/WE

2 Komitet Statych Przedstawi-
cieli (Coreper) monitoruje i
koordynuje dziatalnos¢ ok.
250-u komitetéw i grup robo-
czych, ktore na poziomie
technicznym przygotowujq
dokumentacje dostarczong,
Radzie

3 BMWA
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Ramg negocjacji byt wniosek Komisji Europej-
skiej wysuniety w dniu 26 stycznia 2001 roku
do Parlamentu Europejskiego i Rady ds. Ma-
szyn w sprawie opracowania Dyrektywy!. Na
wstepie wniosek zostat kilkanascie razy popra-
wiony przez odpowiednie grupy robocze Rady.
Majac na uwadze znaczny postep prac w
pierwszej potowie 2004 roku, Prezydencja
Holenderska podjeta polityczng decyzje i zde-
cydowata, iz negocjacje dotyczace kwestii
spornych beda kontynuowane na forum Komi-
tetu Statych Przedstawicieli (Coreper)?.

Rezultaty pracy Komitetu Statych Przed-
stawicieli

Sukcesem Komitetu jest przede wszystkim
zachowanie w dotychczasowej formie Aneksu I
(Podstawowe wymogi w zakresie bezpieczen-
stwa i ochrony zdrowia), ktory dla przemystu
Niemieckiego jest istotny w najwyzszym stop-
niu. Modyfikacja struktury zatacznika mogtaby
doprowadzi¢ do pojawienia sie dysproporcji w
nakfadach pracy i dodatkowych kosztéw pono-
szonych zaréwno przez producentéw prywat-
nych jak i przedsiebiorstwa panstwowe.

Utrzymano réwniez w mocy dodatkowe krajo-
we oznaczenie jakosci, np. GS (Niemcy), sto-
sowane obok znaku CE.

Jednak Rzadowi Niemieckiemu nie udato sie
doprowadzi¢ do usuniecia z tresci Dyrektywy
Aneksu 1V, zawierajgcego liste maszyn, ktérych
stosowanie wigze sie z wysokim ryzykiem. W
opinii Niemieckiego Federalnego Ministerstwa
Gospodarki i Pracy®, brak wspomnianego anek-
su umozliwitby przemystowi znaczne ograni-
czenie biurokracji.

W nastepstwie dwdch posiedzen komitetu, na
poziomie Rady ds. Maszyn porozumienie zosta-
fo osiggniete w dniu 24 wrzesnia 2004 roku.

Kiedy nowa dyrektywa wejdzie w zycie?

Po przerwie wakacyjnej, dokumentacja zosta-
nie przekazana do drugiego czytania Parlamen-
towi Europejskiemu. Parlament ma trzy miesig-
ce na zatwierdzenie wniosku lub wprowadzenie
kolejnych poprawek.

Po zatwierdzeniu nowej Dyrektywy Maszyno-
wej, Nowe Kraje Cztonkowskie UE majg 24
miesigce na jej transpozycje. Nastepnie rozpo-
czyna sie osiemnastomiesieczny okres przej-
Sciowy, podczas ktorego obie dyrektywy —
nowa i stara — pozostajg w mocy. Po jego

uptywie w drugiej potowie 2009 roku bedzie
obowigzywa¢ wyfacznie nowa Dyrektywa Ma-
szynowa.

Zmiany

Zakres dyrektywy jest bardziej przejrzysty,
zwlaszcza w obszarze maszyn czesciowo zmon-
towanych, ktdre czesto stanowig kwestie spor-
ng: warunki zostaty ustalone; reczny montaz
jest obowigzkowy w ramach dostawy. Wyraz-
nie rozgraniczono réwniez od nowej Dyrektywy
Maszynowej zakres Dyrektywy Niskonapiecio-
wej.

Kolejna istotna zmiana dotyczy procedur oceny
zgodnosci, ktdre zostaty znacznie uproszczone.
Jako jeden z mozliwych sposobdw oceny zgod-
nosci wprowadzono ogolne zapewnienie jako-
$ci. Ponadto, udziat w procesie oceny zgodno-
Sci jednostki notyfikowanej w obszarze maszyn
(Aneks 1V) nie jest juz obligatoryjny. Mozliwa
jest tzw. ,certyfikacja we wiasnym zakresie”
(,self-certification”), pod warunkiem jednak, ze
maszyny sg wytwarzane zgodnie z normami
zharmonizowanymi.

Podstawowe wymogi w zakresie bezpieczen-
stwa i ochrony zdrowia zawarte w Aneksie I
zostaty uaktualnione i odzwierciedlajgq postep
techniczny. Na przyktad, w nowej wersji Dyrek-
tywy Maszynowej pojawity sie odpowiednie
zapisy dotyczace selektora trybu dziatania,
mowiace, iz w pewnych sytuacjach praca moze
by¢ wykonywana przy otwartych drzwiach
bezpieczenstwa i bez koniecznosci ciagtego
aktywowania przetgcznikdw blokujacych. Nale-
zy jednak pamietac, iz inne srodki bezpieczen-
stwa muszg by¢ zastosowane podczas pracy w
tym trybie.

Dotychczasowe postanowienia w sprawie emisji
(hatasu i wibracji) zostaty zmienione poprzez
wprowadzenie procedury dotyczacej porow-
nawczych danych emisji, ktéra pozwoli na
wykorzystanie wibracji i hatasu emitowanych
przez podobne maszyny jako wartosci porow-
nawczych.

Podsumowujac, nalezy przyzna¢, iz wyniki
negocjacji stanowig znaczny postep. W wyniku
wprowadzonych  uproszczen, zastosowanie
Dyrektywy w praktyce jest tatwiejsze, a cigezar
spoczywajacy na przemysle — mnigjszy.

Marc Schulze
marc.schulze@bmwa.bund.de
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Dobry prysznic to potowa sukcesu: prysznice bezpieczen-
stwa do uzycia laboratoryjnego

Prysznice bezpieczenstwa w laboratoriach sa urzadzeniem niezbednym w wypadku pozaru lub zanieczyszczenia
kwasami, zasadami i rozpuszczalnikami. Jednak w kregu niemieckich ekspertow pojawily sie watpliwosci, czy wy-
mogi, zawarte w projekcie normy europejskiej prEN 15154-1' dotyczacym natryskéw bezpieczenstwa, sa wystar-
czajaco odpowiednie do zastosowania w praktyce i czy zwiekszq bezpieczenstwo w laboratoriach.

1 Laboratoryjne prysznice bez-
pieczenstwa — czes¢ 1:
+Prysznice do catego ciala
przytaczone do instalacji wo-
dociagowej”

2 TRGS 526

3 DIN 12899, cze$é 1(1990 r.):
LInstalacje laboratoryjne; in-
stalacja prysznicéw bezpie-
czenstwa; prysznice do catego
ciata; wymogi bezpieczen-
stwa, badania

4 Fraunhofer Institut fir
Umweltsicherheits-, Energie-
technik UMSICHT, Oberhau-
sen
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W Niemczech, uzycie w laboratoriach pryszni-
cOw bezpieczenstwa regulujg , Techniczne zady
dotyczace substancji niebezpiecznych™, a
takze praktyczne kodeksy laboratoryjne (BGR
120; GUV-R 120). Ostatni z nich dotyczy natry-
skéw wodnych zgodnych z niemieckg normg
DIN 12899-13, Urzadzenia takie majg za zada-
nie optukaé wszystkie czesci ciata odpowiednig
iloscig wody w wypadku pozaru lub zanieczysz-
czenia. Ze wzgleddw zardwno bezpieczenstwa
jak i praktyki, wymagane minimum, okre$lone
w laboratoriach niemieckich jako skuteczne, to
30 I/min.

Projekt europejski

Niemiecka norma DIN 12899-1 ma zosta
zastgpiona przez europejski projekt normy w
obszarze wyrobéw prEN 15154-1. Jednak wy-
maga on by minimalny poziom przeptywu wy-
nosit 60 I/min, czyli byt dwukrotnie wigekszy niz
ten okreslony przez norme niemiecka.

Waznym aspektem projektu normy prEN 15154
jest definicja prysznica bezpieczenstwa. Obec-
nie, norma specyfikuje jedynie trzy funkcje
ptukania dla sytuacji zanieczyszczenia, pomija-
jac funkcje gaszenia.

W dotychczasowych dyskusjach, niemiecki
komitet normalizacyjny stanowczo odmowit
zwiekszenia poziomu przeptywu wody do 60
I/min. Domaga sie rowniez, aby funkcja gasze-
nia zostata wiaczona do definicji prysznica
bezpieczenstwa.

Argumenty

Analiza funkcji gaszenia natryskéw bezpieczen-
stwa® potwierdza niemieckie stanowisko w
sprawie utrzymania umiarkowanego poziomu
przeptywu wody. Majac na uwadze istniejace
wymogi okreslone w innych normach (amery-
kanska norma ANSI: 75.7 |/min; wloska norma
UNI: 110 I/min), przeprowadzono badanie
efektywnosci funkcji gaszenia niezaleznie dla
réznych pozioméw przeptywu. Wartosci miedzy
30 a 60 I/min okazaty sie skuteczne. Zwieksze-
nie poziomu przeptywu nie powodowato lepszej
jakosci gaszenia.

Wedtug studium DuPont’a, efektywno$¢ spiu-
kiwania zalezy nie tylko od poziomu przeptywu,
ale takze i przede wszystkim od konstrukgji
gtowicy prysznica. Wysitki zmierzajace do
zwiekszenia efektywnosci prysznicow bezpie-
czenstwa powinny uwzglednia¢ réwniez ten
aspekt.

Sytuacja w innych krajach

Dotychczas, niemieckie stanowisko w sprawie
projektu normy prEN 15154-1 nie zyskato
poparcia. We Francji, na przykfad, jako pod-
stawowe zagrozenie dla cztowieka w Srodowi-
sku laboratoryjnym okredla sie zanieczyszcze-
nie substancjami chemicznymi i w zwigzku z
tym poziom przeptywu ustalono na poziomie
60 I/min. Dzieki poprawie elektrycznego bez-
pieczenstwa sprzetu, znacznie zmniejszyto sie
niebezpieczenstwo pojawienia sie w laborato-
riach pozaru.

Oprdcz stacjonarnych prysznicow bezpieczen-
stwa, zaleca sie stosowanie przenosnych sys-
temoéw prysznicowych zaopatrzonych w spe-
cjalne urzadzenia ptuczace, zwtaszcza w przy-
padku laboratoriéow mobilnych. Takie przeno-
$ne prysznice zostang w przyszitosci znormali-
zowane w ramach serii norm EN 15154,

Pytania otwarte

Gdyby podwojono poziom przeptywu, operato-
rzy prysznicow bezpieczenstwa byliby zmuszeni
do zainstalowania lepszych urzadzen doptywu
oraz gromadzenia wody po uprzednim uzyciu
prysznica. Takie srodki z kolei mogg pociagnaé
za sobg wysokie koszty instalacji nie gwarantu-
jace jednak wiekszego bezpieczenstwa.

Niemieckie kregi zwigzane z bezpieczenstwem i
higieng pracy chetnie zapoznajg sie z wymo-
gami i doswiadczeniami w tym zakresie w
innych krajach. Warto, aby zastanowily sie
one, czy zwiekszenie przeptywu jest rzeczywi-
$cie konieczne i czy wymagany poziom prze-
plywu jest technicznie osiggalny za pomocq
rozsadnych srodkdw i przy istniejacej w danym
kraju infrastrukturze? Jest takze watpliwym czy
i w jaki sposdb opisane wymogi mogg byc
zastosowane w przypadku przenosnych prysz-
nicow bezpieczenstwa. Sie¢ EUROSHNET pro-
ponuje podjecie dyskusji na ten temat.

Angela Janowitz

janowitz@kan.de
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