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KOMMISSION ARBEITSSCHUTZ UND NORMUNG

Europejska polityka normalizacyjna

W grudniu 2004 r., Rada Unii Europejskiej ogtosita swoje postano-
wienia dotyczace roli europejskiej normalizacji. Po raz kolejny pod-
kreslajg one, iz miedzynarodowe normy stosowane w poszczegdl-
nych krajach Unii Europejskiej musza by¢ zgodne z jej ramg praw-

ng. Dzieki naciskom niemieckim, a zwlaszcza KAN, przedstawiciele CEN | }
pracodawcow i pracownikdw znaleZli sie na liscie uczestnikow pro- prEN I‘ SPRZECIW
cesu normalizacji. CEN, CENELEC oraz ETSI zostaly natomiast -

okreslone mianem europejskich organizacji normalizacyjnych. DINC "
Niestety, Rada, zatwierdzajac liste miedzynarodowych organizacji §§ 150

normalizacyjnych, zakwalifikowata ISO, IEC i ITU do organizacji
przyktagdowych. Takie ujecie moze spowodowac, ze inne organiza-
cje bedg mogty pretendowaé do miana miedzynarodowych organi-
zacji normalizacyjnych o statusie réwnym do ISO, IEC i ITU.

KAN bedzie bacznie obserwowac rozwdj polityki normalizacyjnej i
podda pod dyskusje jej ocene z perspektywy bezpieczenstwa i
higieny pracy.

Marina Schroder
Przewodniczgca KAN
Niemiecka Federacja Zwigzkow Zawodowych (DGB)

Temat przewodni numeru: Standardy Normy, zawierajace  techniczng

wiedze ekspercka, sg waznym czyn-

2 Procedura formalnego sprzeciwu nikiem konkurencyjnosci. Stanowig
. . ap . z p one gtéwny temat obecnego nume-
Odpowiedzialnosc¢ za bezpieczenstwo wyrobow ru, ktéry analizuje ich role z punktu

4 Normalizacja — kluczowy czynnik rozwoju przemystu widzenia przemystu, opisuje prawne
aspekty odpowiedzialnosci za jakos¢

wyrobow oraz szczegétowo wyjasnia

TEMATY WYDANIA zagadnienie formalnego sprzeciwu —
wazny $rodek bezpieczeristwa w sektorze ochrony zdrowia opracowywania norm, ze szczegol-

nym uwzglednieniem jego znaczenia

Bezpieczenstwo i higiena pracy w Szwajcarii dla problematyki bezpieczenstwa i

higieny pracy.
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Procedura formalnego sprzeciwu

W przypadku, gdy postanowienia normy europejskiej nie precyzuja w zadowalajacym stopniu wymogow dyrektyw
europejskich, Kraje Czlonkowskie UE maja prawo zakwestionowaé zalozenie zgodnosci' wynikajace z tej normy,
wnoszac formalny sprzeciw. Nalezy odroznic¢ te procedure od klauzuli bezpieczenstwa, ktora wykorzystuje sie w
stosunku do wyrobu niebezpiecznego. Formalny sprzeciw natomiast wykorzystuje sie w przypadku, gdy wada wy-
robu jest skutkiem nieprecyzyjnych postanowien normy.

1 Jesli wyrdb zostat zaprojekto-
wany zgodnie z wymogami
zharmonizowanej normy, za-
ktada sie, ze jest rowniez
zgodny z dyrektywa, ktorej
postanowienia zawarte sg w
tej normie

2 http://www.newapproach.or
Directives/Default.asp

3 Federalne Ministerstwo Go-
spodarki i Pracy (BMWA)
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Warunki wnoszenia formalnego sprzeciwu

Normy mogg by¢ zakwestionowane w sytuacji,
gdy ich cel i tres¢ odpowiadajq zakresowi dy-
rektyw europejskich, ale ich postanowienia nie
pozwalaja w zadowalajacym stopniu sprecyzo-
waé wymogow zwigzanych z bezpieczenstwem.
Norma, aby by¢ ratyfikowana przez europejskie
organizacje normalizacyjne, podczas ostatniej
fazy gtosowania musi uzyska¢ 71% uprawnio-
nych gtoséw. Na tym etapie 29 z 341 gtoséw
nalezy do Niemieckiego Instytutu Normaliza-
cyjnego.

Na tym konczy sie procedura ratyfikacyjna.
Jesli zaden Kraj Cztonkowski Wspdinoty nie
zgtosi formalnego sprzeciwu, Komisja Europej-
ska oficjalnie zamyka procedure, publikujac w
Dzienniku Urzedowym UE, na wniosek organi-
zacji normalizacyjnych, wzmianke o zatwier-
dzeniu normy, zawierajacqa m.in. jej numer
referencyjny i tytut.

Zanim norma zostanie ratyfikowana, kazdy Kraj
Cztonkowski UE ma prawo zgtosi¢ Komisji
Europejskiej, ze projekt danej normy zawiera
luki i ze w zwigzku z nimi zostanie on zakwe-
stionowany po rozpoczeciu procedury ratyfika-
cyjnej. W takim przypadku nalezy za wszelka
cene dazy¢ do porozumienia, ktére, wbrew
pozorom, zazwyczaj jest mozliwe do osiggnie-
cia. Pierwszym skutkiem zgtoszenia formalnego
sprzeciwu jest wstrzymanie informacji o za-
twierdzeniu normy w Dzienniku Urzedowym
UE.

Procedura

Procedure rozpoczyna zgtoszenie formalnego
sprzeciwu przez Kraj Cztonkowski, a wtasciwie
jego State Przedstawicielstwo w UE. Strona
wnoszaca sprzeciw musi wskaza¢ wymogi
Zwigzane z bezpieczenstwem zawarte w Dyrek-
tywie, ktdre nie zostaty dostatecznie sprecyzo-
wane w normie. Eksperci w dziedzinie bhp
zalecajg wykorzystanie do tego celu statystyk
wypadkow.

Gdy kompetentny komitet (np. Komitet ds.
Dyrektywy Maszynowej), a takze Komitet ds.
Standardéw i Regulacji Technicznych przed-
stawig swojq opinie, Komisja Europejska decy-
duje o dalszym postepowaniu.

Jesli sprzeciw wobec normy juz zamieszczonej
w Dzienniku Urzedowym UE zostanie podtrzy-
many, wzmianka o niej zostaje czesciowo (gdy
tylko niektore jej czesci sq sporne) lub catkowi-
cie z niego usunieta. CzesSci okreslone jako
prawidlowe mogq nadal by¢ podstawq zatoze-
nia zgodnosci z odpowiadajacymi im wymoga-
mi dyrektyw. W przypadku natomiast, gdy
informacja o normie nie zostata jeszcze za-
mieszczona w Dzienniku Urzedowym UE,
wzmianka o niej jest fragmentaryczna Ilub
wstrzymana. Informacje o zatwierdzonych
normach (klasyfikacja wg numeru referencyj-
nego dyrektywy) znajduja sie w internecie.?

Formalny sprzeciw nie ma wplywu na zawar-
toS¢ normy, ale na zatozenie zgodnosci, ktorej
ta norma jest podstawa. Zazwyczaj jednak
organizacje normalizacyjne wykorzystujgq te
procedure, na mocy odpowiedniego zarzadze-
nia Komisji Europejskiej, do zmiany normy.

Rola KAN

Komisja Ochrony Pracy i Normalizacji stuzy
konsultacja, w przypadku, gdy instytucje zaj-
mujace sie problematykag bhp uwazaja, ze dana
norma nie precyzuje w odpowiedni sposdb
wymogow dyrektywy. KAN, biorac pod uwage
opinie zaangazowanych stron, w tym przed-
stawicieli pracodawcéw i pracownikéw, opra-
cowuje zalecenie dotyczace krokéw, ktére
nalezy podja¢. Majg one na celu poprawe jako-
$ci normy jeszcze w trakcie procesu normaliza-
cyjnego. Jesli nie uda sie unikna¢ ogtoszenia
formalnego sprzeciwu, KAN opracowuje infor-
macje o jego przyczynach, a nastepnie wniosek
o rozpoczecie procedury przez BMWA3,

Werner Sterk,
sterk@kan.de

Procedura formalnego sprzeciwu

Zharmonizowana norma europejska
(EN) jest ratyfikowana

Norma jest opublikowana w Dzienniku
Urzedowym UE

Catkowite usuniecie
Czesciowe usuniecie

Norma nie jest opublikowana w Dzien- Brak publikacji

niku Urzedowym UE

Publikacja warunkowa

Zharmonizowana norma europejska
(EN) nie jest ratyfikowana

Ogloszenie, ze po rozpoczeciu proce-
dury ratyfikacyjnej zostanie zgtoszony

Publikacja wstrzymana do
czasu wyjasnienia

formalny sprzeciw
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Odpowiedzialnosc za bezpieczenstwo wyrobow

Poziom bezpieczenstwa wymagany do umieszczenia produktu na rynku niemieckim, okresla Ustawa o Bezpieczen-
stwie Urzadzen i Wyrobow (GPSG)?, a takze liczne standardy. Podobne przepisy obowiazuja na terenie calej Unii
Europejskiej. Przestrzeganie postanowien tych norm jest podstawa zalozenia zgodnosci, ze szczegélnym uwzgled-
nieniem legalnosci dystrybucji. Gdy uzycie wyrobu niebezpiecznego prowadzi do urazu, jego producent nie ma
prawa powolywac sie na zalozenie zgodnosci podczas postepowania karnego. Mimo to, normy nadal peinia klu-
czowa role w takich przypadkach.

Prof Dr. Justus Meyer

Politechnika Drezdenska

1 German Equipment and Prod-
uct Safety Act (GPSG)

2 Niemiecki Kodeks Cywilny

3 takie jak najwazniejsze zapisy
Ustawy o Bezpieczenstwie
Urzadzen i Wyrobow

4 Ustawa ProdHaftG transpo-
nuje Dyrektywe w obszarze
Odpowiedzialnosci za Jakos¢
Wyrobdw, wedtug ktorej na
terenie catej Unii Europejskiej
producent odpowiada za bez-
pieczenstwo wyrobu; odpo-
wiedzialnos¢ nie moze by¢
ograniczona umowa i jest nie-
zalezna od rodzaju wady

5 Prof. Dr. Justus Meyer wykfa-
da na Politechnice Drezden-
skiej. Prowadzit badania w
obszarze dotyczacym bezpie-
czenstwa wyrobdw przez 15
lat, jest rdwniez autorem wie-
lu publikacji w tym zakresie.
Prowadzi takze seminaria na
ten temat.
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I. Umieszczenie wyrobu na rynku

Dyrektywy Nowego Podejécia okreslajq tylko
zasadnicze wymagania zwigzane z bezpieczen-
stwem, pozostate szczegdty techniczne zawarte
sq w odpowiednich, zharmonizowanych nor-
mach europejskich (EN). Chociaz nie maja one
charakteru obligatoryjnego, ich uzycie jest
podstawa zatozenia zgodnosci: dystrybutor
produktu wyprodukowanego zgodnie z wyma-
ganiami norm zamieszczonych w Dzienniku
Urzedowym UE, moze zaklada¢, ze spetnia on
takze wymogi odpowiedniej dyrektywy, do
ktérej ta norma sie odnosi. Przestrzeganie tych
wymogéw jest warunkiem wprowadzenia wy-
robu do sprzedazy. Zatozenie zgodnosci jest
rowniez zwigzane z procedurg dowodowa: w
przypadku watpliwosci, producent nie musi
udowodni¢, czy jego wyrdb spetnia wymogi
dyrektywy; wykazanie jego niezgodnosci nalezy
do organdéw kontroli rynku. W przypadku, gdy
dowiodg one swojej racji, konsumenci mogg
mie¢ pewno$¢, ze odpowiednie kroki zostang
podjete w celu zapewnienia bezpieczenstwa
wyrobu. Te kroki to, m.in., wynagrodzenie
krzywdy, zakaz dalszej dystrybucji wyrobu, a
nawet jego wycofanie ze sprzedazy.

I1. Odpowiedzialno$¢ w przypadku szko-
dy lub urazu

Na mocy nizej wymienionych aktéw prawnych,
odpowiedzialno$¢ za spowodowanie przez
produkt niebezpieczny szkody na mieniu lub
obrazen cielesnych ponosi jego producent. Sg
to:

1. Prawo zobowiazaniowe § 280 BGB?

Odpowiedzialnos¢ za nieprzestrzeganie
obowiazkéw wynikajacych z umowy

Producent odpowiada za szkode wyrzadzona
przez wyrob niebezpieczny jesli $wiadomie
famie swoje obowiazki wynikajace z umowy.
Zakres obowigzkéw okresla przede wszystkim
sama umowa; jednak producent ma réwniez
obowigzek wytwarza¢ wyrdb zgodnie z posta-
nowieniami norm bezpieczenstwa. Producent
odpowiada za niedopetnienie swoich obowigz-
kéw, kiedy niedostateczny stopien bezpieczen-
stwa wyrobu spowodowany jest przez niedba-
tos¢ jego samego lub jego podwtadnych i kiedy
proces produkcyjny jest niezgodny z wymoga-
mi normy. Jednak w niektorych przypadkach
postanowienie sadu nakazuje sformutowanie
dalszych wymogdéw. Przestrzeganie jedynie
postanowien norm nie daje zatem producen-

towi ani wolnej reki, ani nie zwalnia z odpo-
wiedzialnosci.

2. Zbior praw dotyczacych czynéw niedo-
zwolonych § 823 BGB?

Odpowiedzialno$¢ za naruszenie praw-
nych korzysci i postanowien bezpieczen-
stwa

Producent nie przestrzegajagcy umowy, odpo-
wiada za spowodowanie przez produkt niebez-
pieczny szkody na mieniu lub obrazen ciele-
snych. Odnosi sie to nie tylko do przypadkow,
gdy umieszczenie wyrobu na rynku narusza
postanowienia bezpieczenstwa®, ale takze do
tych, gdy, w rozumieniu ogdlnym, producent
Swiadomie wprowadza do sprzedazy produkt
niebezpieczny. W tej sytuacji obowigzuje taka
sama zasada jak w przypadku odpowiedzialno-
$ci wynikajacej z umowy przestrzeganie wy-
mogéw norm jest niezbednym warunkiem
zapewnienia bezpieczefstwa wyrobu i podsta-
wag odpowiedzialnosci za jego jakos¢. Produ-
cent, ktéry nie przestrzega postanowien norm,
z definicji dziata niedbale. Jednak w przypadku,
gdy istnieje mozliwos¢ pojawienia sie dalszych
zagrozen, producenci sg zobowigzani, pod
grozba pociggniecia do odpowiedzialnosci, do
zapewnienia dodatkowych $rodkéw ochron-
nych.

3. Ustawa o Odpowiedzialnosci za Bez-
pieczenstwo Wyrobow (ProdHaftG)

Odpowiedzialno$¢, w mys$l Ustawy o Odpowie-
dzialnosci za Bezpieczenstwo Wyrobow?, jest
niezalezna od rodzaju wady wyrobu, w przy-
padku, gdy wada (np. niedostateczny stopien
bezpieczenstwa) jest przyczyng szkody na
mieniu lub obrazen cielesnych. Producent nie
moze zwolni¢ sie od odpowiedzialnosci, a co za
tym idzie — zarzutu zaniedbania, twierdzac, ze
przestrzegat wszystkich okre$lonych norm.
Producent nie odpowiada za szkody spowodo-
wane przez wadliwy wyrob tylko wtedy, gdy
prawdopodobienstwo wystgpienia usterki nie
mogto by¢, zgodnie z posiadanym stanem
wiedzy o najnowszych rozwigzaniami technicz-
nych, przewidziane podczas produkcji. Jednak
w wiekszosci przypadkdw przestrzeganie od-
powiednich norm zapewnia bezpieczenstwo
wyrobu, mienia i uzytkownika. Jednak i tu, gdy
istnieje  mozliwo$¢ pojawienia sie zagrozen,
producenci sg zobowigzani do zapewnienia
dodatkowych srodkdw bezpieczenstwa.

Prof Dr. Justus Meyer®
Justus.meyer@jura. tu-dresden.de
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Normalizacja — kluczowy czynnik rozwoju przemystu

Normalizacja: kluczowy czynnik wzrostu gospodarczego, postepu spotecznego, ochrony srodowiska, a co za tym
idzie — transferu wiedzy i wzajemnego otwarcia rynkéw. W listopadzie 2004 r., w nastepstwie obchodéw Swiato-
wego Dnia Normalizacji, Konfederacja Przemystu Niemieckiego (BDI') oglosita swoje stanowisko w opracowaniu
pt. ,Dziewie¢ Tez o Znaczeniu Norm dla Przemystu Niemieckiego w XXI Wieku” (org. "9 Theses on the Significance
of Standards for German Industry in the 21st Century"?), dotyczace niemieckich norm DIN. Niniejszy artykut
przedstawia niektore z kwestii poruszonych w odezwie.

Dr. Thomas Holtmann

Konfederacja Przemystu
Niemieckiego (BDI')

1 Confederation of German
Industries

2 www.bdi-online.de/umwelt

3 World Trade Organisation
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Jako podstawowy element polityki przemy-
stowej, standardy stanowig zrodio wiedzy,
przede wszystkim na temat zagadnief natury
technicznej i organizacyjnej. Zawierajq infor-
macje o wspdlnie uzgodnionych rozwigzaniach
technicznych i organizacyjnych, wyrobach i
ustugach, ktérych dotycza, a takze o syste-
mach i procesach. Ufatwiajq zatem osiggniecie
harmonizacji, bedac réwniez czynnikiem racjo-
nalizacji i jakosci wyrobéw i ustug. Jednocze-
$nie, normy stanowig 0$ taczaca narodowy i
miedzynarodowy podziat pracy, a co za tym
idzie podstawowy czynnik konkurencyjnosci
przemystu eksportowego.

W dobie globalizacji, normy musza by¢
zharmonizowane na calym swiecie, po-
niewaz tylko one mogq stuzy¢ promocji wolne-
go handlu. Unika¢ nalezy opracowywania norm
konkurencyjnych, poniewaz rozbieznosci w ich
postanowieniach zmuszajq przedsiebiorcéw do
produkcji kilku wariantéw tego samego wyrobu
w zaleznosci od rynku i kraju przeznaczenia. W
konsekwencji zahamowany zostaje rozwoj
eksportu i proces wprowadzania na rynki za-
graniczne nowych wyrobdéw. Zatem zharmoni-
zowane normy miedzynarodowe mogg byc¢
czynnikiem skutecznego pokonywania barier w
handlu. Jednak aby bariery te mogty by¢ znie-
sione, system prawny w krajach partneréw
handlowych musi dopuszcza¢ jednolite uzycie
migdzynarodowych norm. W tej kwestii klu-
czowg role petni Swiatowa Organizacja Han-
dlu®. Ponadto, znaczenie stosowania miedzyna-
rodowych norm musi by¢ szczegdlnie takze w
procesach legislacyjnych Unii Europejskiej. Tak
wiec miedzynarodowa normalizacja moze by¢
czynnikiem otwarcia rynkow, poniewaz zreali-
zowanie wizji wspdlnego rynku wymaga
sprawnie funkcjonujacego miedzynarodowego
systemu standardéw. Z tego powodu Konfede-
racja Przemystu Niemieckiego promuje wyko-
rzystanie miedzynarodowej normalizacji dla
wzmocnienia wolnego handlu $wiatowego.

Normy promuja innowacje i konkuren-
cyjnos¢, oraz stwarzajq obiektywne i uznane
na arenie miedzynarodowej warunki, cele i
kryteria dziatalnosci przemystowej. Nie majq
one charakteru obligatoryjnego; nie hamuja
zatem technicznego postepu poprzez, na przy-
ktad, okreslanie pewnego typu wymagan tech-
nicznych jako obowigzujgcego wymogu. W ten
sposob ich zakres pozostawia miejsce na roz-
wigzania innowacyjne. Doswiadczenie pokazu-
je, ze czesto tylko dzieki swego rodzaju ,ela-

stycznosci” norm, powstajg nowe technologie,
jak chociazby fotowoltaika i komorki paliwowe.
Normalizacja tych obszaréw rozpoczefa sie juz
na wstepnym etapie ich opracowywania i zde-
terminowata kierunek ich rozwoju. Dodatkowo,
dzieki normalizacji wiedza o nich jest po-
wszechnie dostepna i przejrzysta. W rezultacie
standaryzacja jest czynnikiem decydujacym dla
osiggniecia spojnego stanowiska przez strony
biorace w niej udziat. Nalezy tez pamieta¢, ze
cho¢ w procesie normalizacji uczestniczy¢ moze
kazdy, to tylko jednostki biorace w nim udziat
od samego poczatku majg wptyw na rozwoj
okreslonych technologii, zgodny z okreslong
wizja.

Normy stuza rowniez legislatorom i kom-
petentnym organom, dostarczajac niezbed-
nych informacji na temat rozwigzan praktycz-
nych i technicznych - ta funkcja okazata sie
niezwykle istotna podczas legislacji na terenie
Unii Europejskiej ,Nowego Podejscia”. Ponadto,
wiele norm opisuje aktualny stan wiedzy i
szczegbtowo okre$la obowigzkowe obszary
szczegdlnej dbatosci, a co za tym idzie ma
istotny wplyw na ksztattowanie polityki spo-
fecznej. Standardy sq takze doskonatym narze-
dziem deregulacji, skutecznie czyniac zbytecz-
nymi ustawy i rozporzadzenia zbyteczne w
wielu obszarach technologicznych. Osoby sto-
sujace normy nie muszg zatem identyfikowac
zarébwno normy jak i odpowiedniej ustawy.
Jednym stowem, normalizacja stuzy zaréwno
przemystowi jak i spoteczenstwu.

Dr. Thomas Holtmann
7. Holtmann@BDI-ONLINE.DE
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Dygestoria na cytotoksyczne leki: wazny srodek bezpie-
czenstwa w sektorze ochrony zdrowia

Wkrotce ukaze sie znowelizowana wersja niemieckiej normy DIN 12980 “Meble laboratoryjne — Dygestoria na
cytotoksyczne leki”. Okresla ona wymagania wobec dygestoriow uzywanych w aptekach i chronigcych pracowni-
kow przed szkodliwym dziataniem cytotoksycznych lekow.

Zdréj: Berner International

1 Poprawiona wersja z 15 listo-
pada 1999 r. rozporzadzenia
dotyczacego srodkéw ochrony
przed substancjami niebez-
piecznymi (BGBI. I 2233;
2000 I 739, ostatnia popraw-
ka - BGBI. 2004 I 328)

2 Techniczne zalecenie dotycza-
ce substancji niebezpiecznych
nr 525, dotyczace $rodkow
ostroznosci zwigzanych z uzy-
ciem substancji niebezpiecz-
nych w obiektach stuzby
zdrowia

3 Wymogi dotyczace obstugi
dygestoriéw z wykorzystaniem
dygestoridw z systemem re-
cyrkulacji powietrza podczas
pracy z kancerogennymi lub
mutagennymi lekami cytotok-
sycznymi; (Federal Labour
Gazette 7-8/1998 p. 69, nr
12/1998 p. 73, 3/2000 p. 65)
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Leki cytotoksyczne to farmaceutyki stosowane
w terapii przeciwnowotworowej, hamujace
rozwdj komodrek rakowych. Niestety, niszczg
one nie tylko chore, ale takze zdrowe komorki.
Wiele z tych substancji okresla sie nawet jako
farmaceutyki kancerogenne, mutagenne i re-
protoksyczne (CMR), poniewaz skutki uboczne
wywotane ich duzg dawka mogga by¢ zagroze-
niem dla pacjenta. W przypadku, gdy nie zo-
stang zachowane $rodki bezpieczenstwa, juz
sam kontakt z nimi moze by¢ niebezpieczny.

Wedtug niemieckiego rozporzadzenia dotycza-
cego substancji niebezpiecznych! oraz tech-
nicznego zalecenia TRGS 5252, jednym z takich
$rodkéw jest zastosowanie odpowiednich dy-
gestoriow  stuzacych do  przygotowywa-
nia/przechowywania lekdw cytotoksycznych.
Dygestoria takie muszg by¢ potaczone z syste-
mem wymiany powietrza. System taki z zasady
wycigga powietrze z laboratorium i odprowadza
je na duzg odlegto$é. Metoda recyrkulacii,
dzieki ktérej do pomieszczenia z powrotem
wttaczane jest oczyszczone powietrze, moze
by¢ zastosowana tylko w potaczeniu z odpo-
wiednig procedurg zgodng z ustawq dotyczaca
substancji niebezpiecznych® i zatwierdzong
przez kompetentne organy panstwowe i insty-
tucje statutowego ubezpieczenia wypadkowego
i prewencji.

Recyrkulacja czy proces wymiany powie-
trza

Podczas uzycia szaf zgodnych wymogami nor-
my DIN 12980, aerozole, ulatniajace sie pod-
czas produkcji/przygotowywania lekéw cyto-
toksycznych, sg pochtaniane przez filtry HEPA
w procesie recyrkulacji. W tym przypadku
potaczenie dygestoria z systemem wymiany
powietrza jest dodatkowym Srodkiem ostrozno-
Sci.

W opinii ekspertéw w dziedzinie bhp, stosowa-
nie filtrow HEPA w procesie recyrkulacji powie-
trza skutecznie chroni przed aerozolami i pyfa-
mi, lecz nie przed parami. Poniewaz cisnienie
par lekéw cytotoksycznych bedacych w uzyciu
jest bardzo niskie, eksperci w dziedzinie bhp
dopuszczajq zastosowanie systemu recyrkulacji
powietrza wraz z filtrami HEPA wyspecyfikowa-
nego w normach, pod warunkiem, ze:

e dygestoria uzywane s3 tylko do lekdw cyto-
toksycznych i farmaceutykéw typu CMR z
opracowang charakterystyka i wystepujacych
w postaci pytu, ktdry moze by¢ pochtaniany
przez filtry HEPA;

e norma odnosi sie do procedury dotyczacej
warunkow stosowania systemu recyrkulagji
powietrza, zatwierdzonej przez kompetentne
organy panstwowe i instytucje statutowego
ubezpieczenia wypadkowego i prewencji.

Postanowienia normy zostaty dopasowane do
stanowiska ekspertow w dziedzinie bhp.

Dalsze wymagania normy DIN 12980

Norma okresla takze wymagania i odpowiednie
badania odnoszace sie do konstrukgcji szaf,
dotyczace budowy ich poszczegdlnych elemen-
téw (takich jak czesci przeszklone i odprowa-
dzenie cieczy) i catego systemu wentylacyjne-
go. W normie okreslone zostaty ponadto kryte-
ria dotyczace dziatania, takie jak zapobieganie
wyciekom i szczelno$¢, a takze takie aspekty
jak: ergonomia, hatas i wibracje, trwatosc,
metody konserwacji, ochrona wyrobdw, mate-
riaty przeciwzanieczyszczeniowe, a takze in-
formacja o wyrobie.

Podczas weryfikacji normy, eksperci w dziedzi-
nie bhp zwrocili szczegélng uwage na kwestie
dotyczacq metod sprawdzania czy urzadzenie
spetnia wymogi normy. Badania dzieli sie na
dwie kategorie: przeprowadzane podczas pro-
dukcji i podczas instalacji i uzytkowania. Pod-
kreslono, Ze odpowiedzialno$¢ za przeprowa-
dzenie badan w miejscu uzycia nalezy do uzyt-
kownika. Norma okre$la jedynie metody ba-
dan, ktére mogg zostaC wykorzystane przez
producentéw jako zalecenia dla uzytkownika i
zamieszczone w instrukcji obstugi urzadzenia.
Na wniosek $rodowiska bhp ta kwestia zostata
uwypuklona w normie.

Whioski:

Dzieki poprawkom wniesionym do normy DIN
12980 przez przedstawicieli Srodowiska bhp,
zapewnia ona wysoki stopien bezpieczenstwa
pracownikom zajmujacym sie wyrobem lekdw
cytotoksycznych i farmaceutykéw typu CMR.

Angela Janowitz

janowitz@kan.de
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Bezpieczenstwo i higiena pracy w Szwajcarii

W ostatnich latach Szwajcaria wprowadzita wiele innowacyjnych rozwiazan majacych na celu poprawe ochrony
zdrowia i bezpieczenstwa. Zwigzany z tym proces implementacji ciagle postepuje i jest czynnikiem wyznaczajacym
kierunek dziatalnosci w dziedzinie bezpieczenstwa i higieny pracy. W Szwajcarii zostaly takze wdrozone Rozporzg-
dzenia Wspoélnoty dotyczace wprowadzenia na rynek sprzetu i urzadzen technicznych.

Alfred Sutter
SUVA, Zasady

1 Wytyczna nr 6508 Federalnej
Komisji  Koordynacyjnej ds.
Bezpieczenistwa Pracy (EKAS)
zalecajaca konsultacje lekarzy
medycyny pracy oraz innych
specjalistow w dziedzinie bhp
(ASA).

2 Tam, gdzie jest to wymagane
ze wzgledu na ochrone zdro-
wia i bezpieczenstwa pracow-
nikow - zarzadzenie dotyczace
zapobiegania wypadkom i
chorobom zawodowym (VUV),
art. 11a.

3 State Secretariat for Economic
Affairs

4 badanie zgodnosci, wzrokowa
inspekcja i kontrola dziatania,
pomiary i badania techniczne
— jesli to konieczne

5 Swiss Council for Accident
Prevention (bfu)
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Podstawg prawng regulujacg bezpieczenstwo i
higiene pracy w Szwajcarii sq: Ustawa o
Ubezpieczeniu Wypadkowym (UVG),
Ustawa o Pracy (ArG) oraz Ustawa dotyczg-
ca bezpieczenstwa sprzetu i urzadzen technicz-
nych (STEG). Pierwsza z nich reguluje aspekty
zwigzane z zapobieganiem wypadkom przy
pracy i chorobom zawodowym, druga nato-
miast — wymagania prawa pracy ze szczegol-
nym odniesieniem do ochrony zdrowia.

Wytyczne ASA

Wdrozenie wytycznych ASA! jest okreslane
jako najwieksza w ostatnich latach innowacja
w zakresie wspomnianych wczesniej Ustaw
UVG oraz ArG. Wytyczne te maja na celu:

1. Zapewnienie pracownikom dostepu do
ekspertow w dziedzinie bhp (lekarzy medy-
cyny pracy, higienistdw, inzynierow) w
przedsiebiorstwach produkcyjnych, w kto-
rych jest on utrudniony lub niemozliwy2. Ta-
kie dziatanie gwarantuje wysoki poziom kon-
sultacji w przedsiebiorstwie.

2.Stworzenie w fabrykach wewnetrznego
systemu bezpieczenstwa, umozliwiajace-
go systematyczng integracje aspektow zwig-
zanych z ochrong zdrowia i bezpieczenstwem
Z organizacjq pracy i systemami zarzadzania.

Wszystkie te rozwigzania majg prowadzi¢ do
powstania i upowszechnienia w zaktadach
produkcyjnych kompleksowej “idei bezpieczen-
stwa”, obejmujacej swoim zakresem zaréwno
ocene ryzyka, stworzenie systemu bezpieczen-
stwa i warunkow dla jego funkcjonowania, jak i
kontrole procesu wdrazania $rodkéw bezpie-
czenstwa. Wyraznie wida¢ zatem, ze zakres
wytycznych ASA jest znacznie szerszy i nie
dotyczy jedynie wprowadzenia ,zwyktego”
obowigzku konsultacji ze specjalistami w dzie-
dzinie BHP. Wrecz przeciwnie — celem ich
wdrozenia jest wzmocnienie pozycji ochrony
zdrowia i bezpieczenstwa w systemie zarza-
dzania w firmach, a takze umozliwienie pra-
cownikom zaktadéw produkcyjnych dostepu do
niezbednych Srodkow i konsultacji gwarantuja-
cych ochrone ich bezpieczenstwa. Wszystkie
zZmiany majq doprowadzic do rzeczywistej
poprawy jakosci zdrowia i bezpieczenstwa w
przedsiebiorstwach.

Program ekonomicznych reform a
wymagania Europejskie

Gdy w 1992 r. Szwajcaria zdecydowata sie nie
dotacza¢ do Europejskiego Obszaru Gospo-

darczego, parlament szwajcarski opracowat
program ekonomicznych reform. Jego prioryte-
tem byla zmiana ustawy dotyczacej bezpie-
czenstwa sprzetu i urzadzen technicznych
(STEG), ktorej jednym z najwazniejszych ele-
mentéw byto przeniesienie do prawa szwajcar-
skiego Dyrektywy Maszynowej, Dyrektywy
dotyczacej urzadzen do spalania paliw gazo-
wych oraz Dyrektywy w obszarze Srodkow
ochrony indywidualnej, a nastepnie dyrektyw
dotyczacych podnosnikéw, urzadzen cinienio-
wych i Dyrektywy ATEX.

Kontrola rynku

Na mocy ustawy dotyczacej bezpieczenstwa
sprzetu i urzadzen technicznych, kompetentne
organy monitorujg stopien zgodnosci urzadzen
technicznych, znajdujacych sie na rynku, z
wymogami zdrowia i bezpieczenstwa. Za kon-
trole rynku odpowiedzialne sa nastepujace
instytucje:

Panstwowy Sekretariat Spraw Ekono-
micznych®, ktéry koordynuje utrzymywanie
kontaktéw z odpowiednimi instytucjami Unii
Europejskiej; SUVA, szwajcarska instytucja
ubezpieczenia wypadkowego, odpowiedzialna
za wewnetrzng kontrole przedsiebiorstw
produkcyjnych*; w innych sektorach zadanie to
nalezy do Szwajcarskiej Rady ds. Zapo-
biegania Wypadkom?® (bfu).

Bezpieczenstwo i higiena pracy
a normalizacja

Przedstawiciele wspomnianych wyzej instytucji
biorg réwniez aktywny udziat w procesie nor-
malizacji, jak chociazby okoto pietnastu pra-
cownikow szwajcarskiej instytucji ubezpiecze-
nia wypadkowego, dziatajgcych w ponad piec-
dziesieciu komitetach normalizacyjnych. Oprocz
organow kontroli, takze przedsiebiorcy majg
swoich przedstawicieli w krajowych komitetach
tego typu. Niestety, pracodawcy i pracownicy
sq W procesie normalizacji reprezentowani
stosunkowo stabo. Zharmonizowane normy,
opracowywane przez normalizacyjne organiza-
cje Unii Europejskiej, sq przyjmowane do pra-
wa szwajcarskiego, a wzmianka o nich publi-
kowana dzienniku urzedowym. Dlatego majq
taki sam status w Szwajcarii jak i w Unii Euro-
pejskiej.

Alfred Sutter
alfred.sutter@suva.ch



mailto:alfred.sutter@suva.ch

TEMATY WYDANIA
- ________________________________________|

Europejski projekt na temat bezpieczenstwa uzytkowania
wozkow widtowych

Na przetomie 2003 i 2004 r., Europejska Agencja Bezpieczenstwa i Zdrowia w Pracy przeznaczyla czes¢ srodkow
finansowych na promocje bezpieczenstwa w miejscu pracy w matych i srednich przedsiebiorstwach. Celem projek-
tu dotyczacego bezpieczenstwa uzytkowania wézkéw widltowych bylo zebranie praktycznej wiedzy w tym zakresie,
tak aby ten aspekt zostat uwzgledniony w procesie normalizacji.

Franco Rovedo

Komitet ekspercki ds.

przenoszenia materia-
tow i technik magazy-
nowania

GrolLa BG

1 Instytut szkoleniowy Wioskiej
Konfederacji Pracowniczych
Zwigzkow Zawodowych,
http://www.ialcisl.it, osoba
kontaktowa: Graziano Trerg,

g.trere@ialcisl.it

2 Techniczne Biuro Zwigzku
Zawodowego (TUTB) Europej-
skiej Konfederacji Zwigzkow
Zawodowych (ETUC),
www.etuc.org
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Projekt dotyczacy bezpieczenstwa uzytkowania
wozkéw widtowych w matych i rednich przed-
siebiorstwach byt realizowany jednoczesnie we
Wioszech i Niemczech. Koordynatorem projek-
tu byla wiloska organizacja zajmujaca sie pro-
blematyka bhp — IAL-CISL!, partnerami nato-
miast — inspektoraty pracy, lekarze medycyny
pracy oraz przedstawiciele pracodawcow i
pracownikdw. Niemcy byty reprezentowane w
projekcie przez instytucje statutowego ubez-
pieczenia wypadkowego i prewencji w sektorze
handlu hurtowego i magazynowania (GrolLa
BG), a takze komitet ekspertéw (BG FAFL) w
dziedzinie przenoszenia materiatdw i technik
magazynowania.

Procedura

Do realizacji projektu powofano cztery grupy
robocze. Trzy z nich prowadzity prace we Wio-
szech (Rzym, Florencja, Prato), jedna — w
Niemczech. Sze$¢ matych i $rednich (od 10 do
250 pracownikéw) firm cztonkowskich instytucji
GroLa BG, reprezentujacych rézne sektory,
brato udziat w pracach niemieckiej grupy robo-
czej.

Niemiecka grupa zbierata dane dotyczace pa-
rametrow technicznych wozkéw  widtowych
uzywanych w przedsiebiorstwach, a takze
informacje na temat warunkéw ich uzytkowa-
nia i praktyk z nim zwigzanych. Przedmiotem
analizy byly tylko urzadzenia o fadownosci
maksymalnej do 10 ton. Operatorzy woézkdw
tego typu otrzymali kwestionariusze, na pod-
stawie ktdrych mieli oszacowa¢ w jakim stop-
niu praca z wdzkiem widtowym jest skompli-
kowana, ucigzliwa i niebezpieczna i jak wiele
wymaga skupienia i uwagi.

Podczas badania przyczyn wypadkow lub sytu-
acji potencjalnie wypadkowych w przedsiebior-
stwach uczestniczacych w projekcie zaobser-
wowano jeden przypadek wywrocenia sie woz-
ka i jeden upadek, dwa zderzenia, jedno potra-
cenie przez wdzek i jeden wypadek, w ktdrym
osoba poszkodowana odniosta obrazenia gto-
wy, uderzajac nig o ostrg krawedz pojazdu.

W drugiej fazie projektu grupa robocza spotka-
fa sie w siedzibie GroLa BG z niewielka grupg
operatorow wodzkow widtowych, ktorzy mieli
opisa¢ procedury stosowane podczas wykony-
wania konkretnych zadan i zagrozenia z nimi
zwigzane. W wyniku spotkania zebrano propo-
zycje operatorow dotyczace metod zapobiega-
nia wypadkom przy pracy z wdzkiem widto-
wym.

Analogiczne badania zostaly przeprowadzone
we Wioszech.

Wyniki

Wyniki prac uzyskane przez cztery grupy zosta-
ty przedstawione 1 pazdziernika 2004 r. w
siedzibie ETUC-TUTB? w Brukseli podczas spo-
tkania, w ktorym uczestniczyli réwniez przed-
stawiciele europejskich organizacji zajmujacych
sie problematyka bhp, Komisji Europejskiej
oraz Europejskiego Komitetu Normalizacyjne-
go. Mozna je podsumowac nastepujaco:

1. Ryzyko wywrdcenia wozka i ograniczone pole
widzenia podczas pracy z nim zostaty okre-
Slone przez operatorow jako gtéwne zrodto
zagrozenia. Potwierdza to obserwacje eks-
pertéw z komitetu FAFL i wesprze ich pozy-
cje w dziatalnosci normalizacyjnej.

2.Uczestnicy spotkania zgodzili sie, ze rozwig-
zania techniczne ukierunkowane na poprawe
bezpieczenstwa powinny by¢ wdrazane juz
na etapie projektowania wozkow widtowych.
Wypadki nie powinny by¢ zatem przypisywa-
ne tylko nieuwadze lub btedom operatoréw.
Zwrdcono takze uwage, iz opracowane do-
tychczas rozwiazania techniczne, zmniejsza-
jace ryzyko wywrdcenia wozkow, do tej pory
nie zostaly wykorzystane w zadawalajacym
stopniu podczas projektowania pojazdéw;

3.Wszyscy uczestnicy z entuzjazmem odniesli
sie do idei wzmocnienia przysztej wspotpracy
miedzy kompetentnymi organami panstwo-
wymi, operatorami wozkéw i producentami.

Broszura, prezentujgca wyniki uzyskane przez
cztery grupy robocze, jest obecnie opracowy-
wana przez IAL/Sind Nova - wioskg organizacje
zajmujacq sie problematyka bhp. Publikacja
tego opracowania, wstepnie w jezyku angiel-
skim, w formie elektronicznej planowana jest
na koniec Marca i bedzie dostepna na stronach
internetowych organizacji IAL-CISL oraz ETUC.

Franco Rovedo
f.rovedo@agrolabg.de
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